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ITALIANO
AVVERTENZE

ENGLISH
WARNINGS

FRANCAIS
AVERTISSEMENTS

Il presente libretto di istru. costituisce parte
avvertenze e le istruzioni in esso contenute in quanto forniscono importan
sicurezza d’ uso e manutenzione.

Conservare con cura questo libretto per ogni ulteriore consultazione.

tegrante del prodotto. Leggere attentamente le
icazioni riguardanti la

L' EQUILIBRATRICE MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP E' UNA MACCHINA
PROGETTATA E COSTRUITA PER ESSERE UTILIZZATA QUALE ATTREZZATURA PER
L'EQUILIBRATURA DELLE RUOTE DI AUTOVETTURE, FURGONI E MOTOCICLI.

LAMACCHINAE' STATA PREVISTAPER FUNZIONARE ENTRO | LIMITI INDICATI NEL PRESENTE
LIBRETTO ED INACCORDO ALLE ISTRUZIONI DEL COSTRUTTORE.

La macchina dovra essere destinata solo all'uso per il quale é stata espressamente concepita. Ogni
altro uso & da considerarsi improprio e quindi irragionevole.

iderato resp bile per e li danni causati da usi

Il costruttore non puo essere
impropri, erronei ed irragionevoli.

b Questo simbolo viene utilizzato nel presente manuale quando si vuole attirare I'attenzione
dell’'operatore su particolari rischi connessi con I'uso della macchina.

The present instructions booklet is an integral part of the product. Carefully study the warnings and
instructions contained in it. This information is important for safe use and maintenance.
Conserve this booklet carefully for further consultation.

THE WHEEL BALANCER MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP IS A MACHINE DESIGNED
AND CONSTRUCTED FOR THE BALANCING OF CAR, VAN, AND MOTORCYCLE WHEELS.

THE MACHINE HAS BEEN DESIGNED TO OPERATE WITHIN THE LIMITS DESCRIBED IN THIS
BOOKLET AND IN ACCORDANCE WITH THE MAKER'S INSTRUCTIONS.

The machine must be used only for the purpose for which it was expressly designed. Any other use is
considered wrong and therefore unacceptable.

The maker cannot be held responsible for eventual d:
unacceptable use.

caused by improper, erroneous, or

b This symbol is used in the present manual to warn the operator of particular risks associated
with the use of the machine.

Ce manuel d'instructions fait partie intégrante du produit. Lire attentivement les avertissements et
les instructions données car elles fournissent d'importantes indications concernant la sécurité
d’emploi et d’entretien.

Conserver avec soin pour toute consultation.

L’'EQUILIBREUSE MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP EST UNE MACHINE CONGUE
ET CONSTRUITE POUR L'EQUILIBRAGE DES ROUES DE VOITURES, FOURGONS ET
MOTOCYCLES.

'APPAREIL A ETE PREVU POUR FONCTIONNER DANS LES LIMITES INDIQUEES DANS CE
MANUEL ET SELON LES INSTRUCTIONS DU CONSTRUCTEUR.

L'appareil ne devra étre destiné qu’a 'emploi pour lequel il a été proprement congu. Tout autre emploi
doit étre considéré abusif et donc inadmissible.

Le constructeur ne pourra étre p des é ges causeés a la

suite d’emplois abusifs, fautifs et inadmissibles.

er

b Ce symbole est utilisé dans ce manuel pour attirer I'attention de I'opérateur sur des risques
particuliers dérivant de I'utilisation de la machine.
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Das vorliegende Anleitungsheft stellt einen Teil des Produkts dar. Lesen Sie aufmerksam die darin
enthaltenen Hinweise und Anleitungen, da diese wichtige Angaben beziiglich der Sicherheit, der
Anwendung und der Wartung enthalten.

Dieses Heft fiir weiteres Nachschlagen sorgféltig aufbewahren.

DIE AUSWUCHTMASCHINE MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP IST EINE MASCHINE,
DIE ZUR ANWENDUNG ALS AUSSTATTUNG FUR DIE AUSWUCHTUNG VON
KRAFTFAHRZEUGEN, LASTWAGEN UND MOTORRADRADERN ENTWORFEN UND GEBAUT
WURDE.

DAS GERAT IST GEMAR DER HERSTELLERVORGABEN FUR DEN IN DER VORLIEGENDEN
BEDIENUNGSANLEITUNG ANGEGEBENEN FUNKTIONSBEREICH VORGESEHEN.

Das Geréat darf ausschlieRlich zu dem ihm eigenen Zweck benutzt werden. Jeder andere Einsatz ist
deshalb als unsachgemaR und unverniinftig anzusehen.

h n £

die aus

b Dieses Symbol wird im vorliegenden Handbuch verwendet, wenn die Aufmerksamkeit des
Bedieners auf besondere Risiken im Zusammenhang mit dem Gebrauch der Maschine gelenkt
werden soll.

INHALTSVERZEICHNIS

El presente manual de instrucciones forma parte integrante del producto. Leer atentamente las
advertencias y las instrucciones que se sefialan en el mismo, ya que suministran indicaciones importantes
referentes a la seguridad del uso y mantenimiento.

Conservar con cuidado este manual para ulteriores consultas.

LA EQUILIBRADORA MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP ES UNA MAQUINA
PROYECTADA Y CONSTRUIDA PARA SER UTILIZADA COMO EQUIPAMIENTO PARA EL
EQUILIBRADO DE LAS RUEDAS DE VEHICULOS, FURGONETAS Y MOTOCICLETAS.

LAMAQUINAHASIDO IDEADA PARA FUNCIONAR DENTRO DE LOS LIMITES INDICADOS EN EL
PRESENTE MANUAL DE USO Y EN CONFORMIDAD A LAS INSTRUCCIONES DEL CONSTRUC-
TOR.

La maquina debe contemplar un uso adecuado Unicamente a su ideacion. Cualquier otro tipo de uso
esta considerado como impropio y por lo tanto irrazonable.

No se ha de considerar responsable al constructor si la maquina sufrira dafios causados por
un uso inadecuado y erroneo.

b Este simbolo se utiliza en el presente manual cuando se desea llamar la atencion del operador
sobre particulares riesgos relacionados con el uso de la maquina.

iNDICE

HacToswas MHCTPYKUMA MO OKCMAyaTauuu ABAAETCA HEOTbeMAeMOR yacTblo CTaHka.
Heo6x0anMo TLIATEAbHO U3YYnTb COLEPXKALLMECH B HEll PEKOMEHAALMM N MHCTPYKLNK, TaK
KaK OHM npefocTasAsioT BaxHylo nHpopmauulo, kacaloulyloca 6e3onacHOCTM 3KCnAyaTauum
1 TeX06CAYXMBaHUS.

[laHHas MHCTPYKLIMA NOAXKHA COXPAHATLCA AAS €€ JaAbHENLLEr0 UCMOAb30BAHMA.

BAAAHCUPOBOYHBIN  CTAHOK MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP
PABPABOTAH W U3rOTOBAEH Al MCNOAb30BAHMA MPU BAAAHCUPOBKE KOAEC
AETKOBbIX ABTOMOBWAEW, ®YPTOHOB M MOTOLIMKAOB.

CTAHOK BbIA PASPABOTAH 1Al SKCMAYATALIMM B PABOUMX YCAOBUAX, YKASAHHbIX B
HACTOSILLEM PYKOBOACTBE, 1 B COOTBETCTBWM C YKASAHUAMM 3T OTOBUTEAS.

CraHok LOAXEH NPUMEHATLCA AAS BbIMOAHEHUSA TOABKO TEX O_._mtm_._ss« LASI KOTOPbIX OH 6biA cneuuanbHO
pa3pabotaH. Aloboe Apyroe ero npuMeHeHne AOAKHO CYUTATLCA HEMPaBUAbHBIM 1 HE MO HasHaueHmlo.

NEeHUA, BbIT

W3roToBUTEADL HE MOXET 6bITh NPUBAEGYEH K OTBETCT n3a p
13 HEeNpPaBMAbHOTO UAW OLLMGOUHOrO Ny U UCMOAD: He Nno Ha .

b 3T0T CUMBOA MCMOAB3YETCA B HACTOSLLEM PYKOBOACTBE B TOM CAy4ae, KOrAa XoTAT obpatuth
BHVIMAHVe 06CAYXBaIOLLEro nepcoHana Ha 0cobble PUCKY CBA3aHHbIE C SkCNAyaTaLued CTaHKa.

COOEPXAHUE

ALLGEMEINE HINWEISE UND INHALT
HAUPTBESTANDTEILE
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
ZUBEHOR (Standardzubehér und auf Anfrage)
AUSPACKEN UND AUFSTELLEN
INSTALLATION

- Installation Video 1"
- Elektrischer Anschluss 1
- Installation Flansche 13
BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND ABHILFEN ....
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- Radauswuchtung
- Unwuchtsprogrammwahl
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- Programmierung und Befestigung der Haftgewichte mit Spezialkaliber

© N oo w

(fir Felgen aus Alu m oder Lichtlegierung) 29
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CARACTERISTICAS TECNICAS
ACCESORIOS ( en dotacion y por encargo)
DESEMBALAJE Y COLOCACION
INSTALACION
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- Conexién eléctrica 1
- Instalacion bridas 13
MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCCIONES .
INSTRUCCIONES PARA EL USO
- Leyenda video y panel de mandos
- Equilibrado ruedas
- Seleccion programa de equilibrado
- Introduccién datos rueda (con calibre automatico y con calibre manual) .
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(para llantas de aluminio o aleacion ligera) 29
- Programa de separacion de los pesos 31
- Optimizacion desequilibrio 33
- Configuracion equilibradora 35
- Calibracion equilibradora 35
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ITALIANO ENGLISH MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP

DISEGNO ILLUSTRATIVO DELLA MACCHINA ILLUSTRATIVE MACHINE DRAWING

con indicazione delle principali parti componenti ai fini dell’'uso

indicating the main parts relevant to use

LEGENDA KEY

A: INTERRUTTORE GENERALE A: MAIN SWITCH

B: CAVO DI ALIMENTAZIONE B: POWER SUPPLY CABLE
C: CRUSCOTTO PORTAPESI C: WEIGHT HOLDER PANEL
D: PANNELLO COMANDI D: CONTROL PANEL

E: MONITOR E: MONITOR

F: CARTER PROTEZIONE RUOTA F: WHEEL GUARD COVER
G: CALIBRIAUTOMATICI G: AUTOMATIC GAUGES

H: FLANGIA H: ADAPTER

L: PEDALE FRENO ED AZIONAMENTO FLANGIA L: BRAKE PEDAL

M: SUPPORTO FLANGIA E ACCESSORI M: ADAPTER SUPPORT AND ACCESSORIES
N: ALIMENTAZIONE PNEUMATICA N: PNEUMATIC SUPPLY

0: CAVO TASTIERA 0: KEYBOARD CABLE

CARATTERISTICHE TECNICHE

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Equilibratrice elettronica video con monitor VGA 17" - 256 colori: le
funzioni della macchina sono raggruppate in diverse pagine; 'accesso
alle varie pagine avviene attraverso una struttura a menu.

Tastiera comandi. tasti funzione da F1 a F6 per la selezione dei menu
e tasti per I'impostazione-conferma dei parametri di funzionamento

ratura per ruote da autovettura (dinamica, 5
i per cerchi PAX con l'opzione di
separazione dei pesi).Due programmi per ruote da motocicletta (statica
e dinamica); programma di ottimizzazione squilibrio statico.

Calibri automatici per I'impostazione automatica delle misure delle ruote.
Il funzionamento é a lancio unico e a ciclo completamente automatico:
avviamento, misura, frenata; viene misurato contemporaneamente lo
rio dei due piani con memorizzazione del peso e della posizione.
Funzioni di autodiagnosi e autotaratura che rendono estremamente
semplice la manutenzione (ved. pag.22).

Dispositivi di sicurezza standard. tasto STOP per I'arresto del motore in
condizioni di emergenza.

Carter di protezione ruota: permette I'introduzione di ruote aventi un
diametro max. esterno di 900 mm; quando il carter di protezione & aperto,
un dispositivo elettrico di sicurezza impedisce I'avviamento della
macchina.

»

Electronic video wheel balancer with VGA 17" monitor - 256 colours:
the machine functions are grouped on different pages with the pages
accessed through a menu structure.

Control keyboard: function keys from F1 to F6 for menu selection and
keys for setting and confirming of parameters in relation to the opera-
tion of the wheel-balancers.

Nine balancing programs for car wheels (dynamic, 5 ALU programs
plus two programs for PAX rims with the option of weight
separation).Two programs for motorcycle wheels (static and dynamic),
program for static imbalance optimisation.

Automatic gauges for the automatic setting of wheel measurements.
Operation is by single cycle and is fully automatic: start up, measuring,
braking. Imbalance is measured simultaneously on both sides with
memorisation of the weights and positions.

Self-diagnosis and self-calibration functions which make maintenance
extremely simple. (see pg.22).

Parking brake for locking the wheel during counterweight positioning op-
erations.

Standard safety devices: STOP key for stopping the motor in emergen-
cies.

Wheel guard cover: This allows the insertion of wheels of a max. exter-
nal diameter of 900 mm. When the guard cover is open an electrical
safety device prevents the machine from starting up.

COD. 653770 Rev.0




FRANCAIS
PLAN ILLUSTRATIF DE LA MACHINE

DEUTSCH
DIE MASCHINE DARSTELLENDE ZEICHNUNG

ESPANOL
DISENO ILUSTRATIVO DE LA MAQUINA

PYCCKUN

MAAIOCTPATUBHBIA YEPTE)XX CTAHKA

avec|

des princip

parties p pour l'utilisation
LEGENDE

A: INTERRUPTEUR GENERAL
B: CABLE DE L'ALIMENTATION
C: TABLEAU PORTE-MASSES
D: PANNEAU DE COMMANDES
E: MONITEUR

F: PROTECTION DE LA ROUE
G: PIGES AUTOMATIQUES
H: PLATEAU

L: PEDALE DU FREIN ET ACTIONNEMENT DU PLATEAU
M: SUPPORT DU PLATEAU ET ACCESSOIRES

N: ALIMENTATION PNEUMATIQUE

O: CABLE DU CLAVIER

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

mit Angabe der zur Verwendung di den Hauptbestandteil

LEGENDE

HAUPTSCHALTER

SPEISEKABEL

: ARMATURENBRETT GEWICHTETRAGER
. STEUERTAFEL

MONITOR

RADSCHUTZABDECKUNG

. AUTOMATISCHE KALIBER

FLANSCH

BREMSPEDAL UND FLANSCHBETATIGUNG
: HALTERUNG FLANSCH UND ZUBEHOR
PNEUMATISCHE VERSORGUNG

: KABEL FUR TASTATUR

OZEZIMIEGMMUO >

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

T memy 4 T

de las princif

con partes p para el uso
LEYENDA

INTERRUPTOR GENERAL

CABLE DE ALIMENTACION

SALPICADERO PORTAPESOS

PANEL DE MANDOS

MONITOR

CARTER PROTECCION RUEDA

CALIBRES AUTOMATICOS

BRIDA

PEDAL DEL FRENO Y ACCIONAMIENTO DE LA BRIDA
SOPORTE BRIDA Y ACCESORIOS

ALIMENTACION NEUMATICA

CABLE DEL TECLADO

OZETMrTOGMMOUO®m®>

CARACTERISTICAS TECNICAS

C yKa3aHneM OCHOBHbIX COCTaBAAIOLIMX YacTeli MCMIOAb3YEeMbIX MpH
aKcnayaraunm

OBO3HAYEHUA

oOZZIMITOIMOUO®>

OBLLMIN BbIKAIOYATEAD

KABEAb MUTAHWA

LUATOK C rHE3AAMU AAA XPAHEHUATPY3WKOB
MYAbT YNPABAEHUA

MOHWUTOP

BALLMTHBIA KOXYX KOAECA

: ABTOMATUYECKWE MEPHBIE AVHENKM

OAAHEL
MEOAAb TOPMO3A U MPUBEAEHVIS B AENCTBYE GAAHLIA

: OMOPA OASt OQAAHLIA U NMPUHAOAEXHOCTEW

NHEBMATUYECKOE MUTAHUE

. KABEAb KAABUATYPbI

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Equilibreuse électronique vidéo avec moniteur VGA 14" - 256 couleurs:
les fonctions de la machine sont groupées dans plusieurs pages
aux différentes pages a lieu par une structure a clavier sur menu.
[lavier des commandes: touches fonction de Fl & FB pour |a sélection
des menus et des touches pour l'introduction/validation des
paramgtres de fonctionnement des gquilibreuses.

neuf programmes d’équilibrage pour tourismes (dynamique, 5
programmes ALU plus deux programmes pour jantes PAX avec I'option
de la séparation des masses), deux programmes pour des roues de moto
(statique et dynamique); programme d'optimisation du balourd statique.
Piges automatiques pour /’introduction automatique des mesures des
roues.

Le fonctionnement est a un seul lancer et a cycle entierement
automatique: mise en marche, mesure, freinée; le balourd des deux plans
est mesuré simultanément avec la mémorisation de la masse et du
positionnement.

Fonctions d'autodiagnostic et d'autotarage qui rendent I'entretien
extrémement simple (voir page 22).

Frein de stationnement pour le blocage de la roue pendant les opérations
de positionnement des masses.

Dispositifs de sécurité standard: touche STOP pour I'arrét du moteur dans
des situations d'urgence.

Carter de protection de la roue: il permet I'introduction de roues ayant un
diametre extérieur maxi de 900 mm; quand le carter de protection est
ouvert, un dispositif électrique de sécurité empéche la mise en marche
de la machine.

einer Menistruktur.

» Steuertastatur: Funktionstasten F1 bis F6 fiir die MenGauswahl und
Tasten fiir die Einstellung und Bestatigung der Funktionsparameter

der Auswuchtmaschinen.

» Neun Kraftfahrzeugraderauswuchtprogramme (dynamisch, 5 ALU-
Programme plus 2 Programme fiir PAX Felgen mit der Méglichkeit der
Gewichtetrennung). Zwei Programme fiir Motorradrader (statisch und

dynamisch); Programm zur statischen Unwuchtsoptimierung.
» Automatische Kaliber zur automatischen Vorgabe der Radmasse.

Zyklus: Start, Messung, Bremsung, die Unwucht der beiden Ebenen

gleichzeitig gemessen, mit Speicherung des Gewichts und der Position.
» Funktionen der Selbstdiagnose und Selbsteichung, die die Wartung

ausgesprochen einfach machen (s. S. 22)

» Bremse zum Blockieren des Rads wahrend der Positionierungsvorgénge

der Gegengewichte.

» Standardsicherheitsvorrichtungen Taste STOP zum Halt des Motors im

Notfall.

eine elektrische Scherheitsvorrichtung den Maschinenstart

Elektronische Video-Auswuchtmaschine mit Farbmonitor VGA 17" -
256 die Funktionen der Maschine sind in verschiedenen Seiten
zusammengefasst; Zugang zu den verschiedenen Seiten hat man mittels

Der Betrieb erfolgt mit einem einzigen Start und véllig automatischem

Radschutzabdeckung: ermdglicht das Einfiihren der Rader mit einem max.
Aussendurchmesser von 900 mm; bei offenem Schutzdeckel verhindert

» Equilibradora electrénica video con monitor VGA 17" — 256 colores:
las funciones de la maquina se reagrupan en diversas paginas; el
acceso a las diferentes paginas se realiza a través de una estructura

de mend.

funcionamiento de la equilibradora.

(estatico y dinamico); programa de optimizacion desequilibrio estatico.
» Calibres automaticos para la introduc:
las ruedas.
El funcionamiento es de lanzamiento Ui

contemporaneamente el deseq
del peso y de la posicion.

extremadamente simple el mantenimiento (ver pag.22 ).

operaciones de colocacion de los contrapesos.

tor en condiciones de emergencia.

puesta en marcha de la maquina.
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Teclado mandos: teclas funcion de F1 a F6 para la seleccion de los
menUs; teclado numérico para la introduccion de los parametros de

nueve programas de equilibrado para ruedas de vehiculo (dinamica, 5
programas ALU mas dos programas para llantas PAX con la opcion de
separacion de los pesos).dos programas para ruedas de motocicleta
n automatica de las medidas de
0 y de ciclo completamente
automético: puesta en marcha, medida, frenado; viene medido
rio de los dos planos con memorizacion
Funciones de autodiagnéstico y autorregulacién que hacen
Freno de estacionamiento para el blogueo de la rueda durante las
Dispositivos de seguridad estandar: tecla STOP para la parada del mo-
Carter de proteccion de la rueda: permite la introduccion de ruedas que

posean un didmetro max. externo de 900 mm; cuando el carter de
protecion esta abierto, un dispositivo eléctrico de seguridad impide la

»

»

»

ONeKTPOHHBINI 6anaHCHPOBOYHBIN CTaHOK ¢ MoHuTOpom VGA 17-
256 uBeToB: paboune dYHKLMM CTaHKa COBPaHbl Ha HECKOAbKMX
CTpaHuLax; LOCTYN K pa3AUyHbIM CTPaHWLAM OCYLLECTBARETCS
uepes CTPYKTypy B Biae Metlo.

KAABUATYPA KOMAHL: xaasuwm dyHkumit o1 F1 pno F6 aas
BbiGopa MeHlo 1 AR BBOAA-NOATBEPX/AEHNS paBounx napameTpos
6anaHCMPOBOYHOrO CTaHKa.

[leBsiTb nporpamMm 6aAaHCUPOBKI KOAEC AETKOBbIX aBTOMOGUAEI
(AmHamuueckas, 5 nporpamm ALU naloc ase nporpammel PAX ¢ BbiGopom
nporpammbl pasfeAeHns rpy3uKos). ABE NPOrpamMmbl AAS KOAEC
MOTOLIMKAOB (CTaT4ecKas 1 aMHaMuyeckas); nporpamma onTumMmaaunn
cTaTiyeckoro aucbanatca.

ABTOMATUYECKME MEPHbIE AMHEAKI AR aBTOMATUYECKOrO BBEAEHNS
pasmepoB KoAeca.

Pabota BbIMOAHAEGTCA OAHUM WU3MEPUTEAbHbIM 3anycKom B
aBTOMATUYECKOM peXume: PasroH, U3MepeHue, TOPMOXEHME.
OnHOBPEMEHHO MPOM3BOAUTCA U3MEpeHne aucHaraHca no ABym
NAOCKOCTAM C 3arnoM1HaH1em rpysa u nosuuuu.

Cuctema camoamnarHoCTUKM U Camo KaAubpoBkM [eAaeT KpaiHe
npOCTHIM YXOA (CM. CTP. 22).

Topmo3 6A0k1poBky A BAOKMPOBKM KOAECA BO BPEMS onepaum
YCTaHOBKM rPy31KOB.

CranpaprHoe ycporicTso be3onacHocTi. knasuit STOP fas ocTaHoBa
ABUraTeAs B aBAPUIHOM CUTYaLIMN.

QWEXNIZ& KOXYX Koreca: N03BOASET NPOU3BOAUTL mm>m10s_00mx< KOAEC,
MaKCVMaAbHbIV BHELLHW ANAMETP KOTOPbIX HE MpesbiluaeT 900 Mm; npu
OTKPbITOM KOXYX€e 3aluTbl KOAeCa cneumnarbHoe <0430soawo He
NO3BOARIET 3aMyCK MaLUHbI.




ITALIANO ENGLISH
DATI TECNICI TECHNICAL DATA

DIMENSIONI DIMENSIONS

Altezza Max (con carter aperto) ... 1800mm Max height (with cover open) ..... ... 1800mm
Profondita (con carter aperto) .... ... 1260mm Depth (with cover open) 1260mm
Larghezza (senza flangia) 860mm Width (without adapter) 860mm
Larghezza (con flangia) 900 mm Width (with adapter) 900mm
PESO WEIGHT

Peso Netto (MT 850-850.A) 158 kg Net weight (MT 850-850.A) 158 kg
Peso Netto (MT 865.A) 186 kg Net weight (MT 865.A) 186 kg
Peso Netto (MT 865.AD) 187 kg Net weight (MT 865.AD) 187 kg
Peso Netto (MT 865.ADP) 193 kg Net weight (MT 865.ADP) 193 kg
Peso Lordo (MT 850-850.A) 187Kg Gross weight (MT 850-850.A) ... .. 187Kg
Peso Lordo (MT 865.A) 215Kg Gross weight (MT 865.A) 215Kg
Peso Lordo (MT 865.AD) 216 Kg Gross weight (MT 865.AD) 216 Kg
Peso Lordo (MT 865.ADP) 222 Kg Gross weight (MT 865.ADP) 222 Kg

ALIMENTAZIONE ELETTRICA
Alimentazione (3 modelli)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Potenza 0.7 kW
Fasi 1~
Protezione IP 22

Velocita di equilibratura (850-850.A)167rpm a 50Hz, 200 rpm a 60Hz

Vel. di equilibr. (865.A-865.AD-865.ADP) 190 rpm a 50Hz / 230 rpm a
60Hz

Risoluzione lettura squilibrio .... .. 1/59(0.01/0.25 oz)
Rumorosita <75db

GAMMA DIAPPLICAZIONI

ELECTRICAL SUPPLY
Power supply (3 models)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz/ 230V 1~ 60Hz

Power 0.7 kW
Phases (=
Protection IP 22

Balancing speed (850-850.A) ......... 167rpm a 50Hz, 200 rpm a 60Hz
Balancing speed (865.A-865.AD-865.ADP)190 rpm at 50Hz / 230 rpm
at 60Hz

Imbalance reading resolution ....
Noise level

.. 115 (0.01/0.25 0z)
<75db

RANGE OF APPLICATIONS

MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP & predisposta per
equilibrare ruote d'autovettura fino ad un peso di 70kg e ruote da motociclo
fino ad un peso di 20kg. La capacita operativa della macchina ¢ la
seguente:

min/max
Larghezza cerchione 1"-20"
Diametro cerchione 10" - 26"
Diametro max ruota 900mm
Peso max. ruota (850-850.A) 65 kg
Peso max. ruota (865.A-865.AD-865.ADP).... .70 kg

N.B.: Le misure minime e massime sopra elencate si riferiscono allo squilibrio
dinamico nei due piani di compensazione o al solo squilibrio statico. Lo
rio viene indicato in grammi con 3 cifre digitali. Se si preferisce
indicazione in once al posto dei grammi, la trasformazione viene effettuata
tramite il programmatore (ved. a pag.20 e seguenti).

ACCESSORI IN DOTAZIONE (Fig.3)

MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP is designed for balancing
car wheels up to a weight of 70kg and motorcycle wheels up to a weight
of 20kg. The operating capacity of the machine is the following:

min/max
Rim width 1"- 20"
Rim diameter 10" - 26"
Max. wheel diameter 900mm
Max wheel weight (850-850.A) . 65 kg

Max wheel weight (865.A-865.AD-865.ADP) 70 kg
N.B.: The minimum and maximum figures given above refer to the dy-
namic imbalance on the two compensating planes, or to static imbalance
alone. Imbalance is indicated in grams in three digital figures . If readings
in ounces are preferred to grams, the transformation can be programmed
(see page 20 and subsequent).

ACCESSORIES PROVIDED (Fig.3)

LEGENDA

. Pinza Contrappesi

. Caliibro Misurazione Larghezza

. Adattatore Universale

. Calibro speciale per cerchi in alluminio

RN N

ACCESSORIARICHIESTA (Fig.4)

KEY

. Counterweight pliers

. Width measuring gauge

. Universal adapter

. Special gauge for aluminium rims

BN =

ACCESSORIES ON REQUEST (Fig.4)

LEGENDA
1. Flangia 3/4/5 Fori con Dadi Standard
2. Dadi Rapidi

3. Flangia per Ruote Moto

4. Distanziale
5
6.

. lI° e IV° Cono
. Anello Centraggio Renault - Citroen - Peugeot

KEY

1. 3/4/5 Hole adapter with standard nuts
2. Quick release nuts

3. Motorcycle wheel adapter

4. Spacer

5. 3rd and 4th Cone

6. Centring rings for Renault - Citroén - Peugeot

COD. 653770
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FRANCAIS

DEUTSCH

ESPANOL

PYCCKUN

DONNEES TECHNIQUES TECHNISCHE DATEN DATOS TECNICOS TEXHUYECKUE OAHHbIE

DIMENSIONS ABMESSUNGEN DIMENSIONES PA3MEPbI

Hauteur Maxi (avec carter ouvert) ... .. 1800mm Max. Hohe (bei offener Schutzabdeckung) .. .. 1800mm Altura Méax (con carter abierto) .. . 1800mm MakcvmanbHas BbICOTa (Mpy OTKPLITOM KOXYXE) . .. 1800mm
Profondeur (avec carter ouvert) .. .. 1250mm Tiefe (bei offener Schutzabdeckung) .. .. 1250mm Profundidad (con carter abierto) .. . 1250mm TAy61MHa (MPY OTKPLITOM KOXYXE) .. .. 1250mm
Largeur (sans plateau) 850mm Breite (ohne Flansch) 860mm Anchura (sin brida) 860mm LUnpuHa (6e3 daaHua) 860mMm
Largeur (avec plateau) 900mm e (mit Flansch) 900mm Anchura (con brida) 900mm LUnpuHa (¢ dAraHLem) 900mMMm
POIDS GEWICHT PESO BEC

Poids Net (MT 850-850.A) 158 kg Nettogewicht (MT 850-850.A) . . 158 kg Peso Neto(MT 850-850.A) 158 kg Bec HeTTO(MT 850-850.A) 158 Kr.
Poids Net (MT 865.A) 186 kg Nettogewicht (MT 865.A) 186 kg Peso Neto(MT 865.A) 186 kg Bec HeTTO(MT 865.A) 186 Kr.
Poids Net (MT 865.AD) 187 kg Nettogewicht (MT 865.AD) 187 kg Peso Neto(MT 865.AD) 187 kg Bec HetTo(MT 865.AD) 187 kr.
Poids Net (MT 865.ADP) 193 kg Nettogewicht (MT 865.ADP) 193 kg Peso Neto(MT 865.ADP) 193 kg Bec HetTo(MT 865.ADP) 193 «r.
Poids Brut (MT 850-850.A) 187Kg Bruttogewicht (MT 850-850.A) .. .. 187Kg Peso Bruto(MT 850-850.A) 187Kg Peso Bruto(MT 850-850.A) .. .. 187 «r.
Poids Brut (MT 865.A) 215Kg Bruttogewicht (MT 865.A) 215Kg Peso Bruto(MT 865.A) 215Kg Bec 6pyTTO (MT 865.A) 215kr.
Poids Brut (MT 865.AD) 216 Kg Bruttogewicht (MT 865.AD) 216 Kg Peso Bruto(MT 865.AD) 216 Kg Bec bpyTToPeso (MT 865.AD) ... ..216 «r.
Poids Brut (MT 865.ADP) 222 Kg Bruttogewicht (MT 865.ADP) 222 Kg Peso Bruto(MT 865.ADP) 222 Kg Bec 6pyTTo(MT 865.ADP) 222 Kr.

ALIMENTATION ELECTRIQUE
Alimentation (3 modéles)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Puissance 0.7 kW
Phases =
Protection IP 22

Vitesse d'équilibrage (850-850.A) .. 167rpm a 50Hz, 200 rpm a 60Hz

Vitesse d’équilibrage (865.A-865.AD-865.ADP) 190 rpm & 50Hz / 230

pm a 60Hz

Résolution lecture du balourd ... ... 1/59(0.01/0.25 0z)
iveau de bruit <75db

GAMME D’APPLICATIONS

MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP est prévue pour équilibrer
des roues de voiture jusqu'a un poids de 70kg et des roues de moto
jusqu'a un poids de 20kg. La capacité opérationnelle de la machine est
la suivante:

min/max
Largeur de la jante 1"- 20"
Diametre de la jante 10" - 26"
Diametre maxi de la roue 900mm
Poids maxi de la roue (850-850.A).. .. 65 kg

Poids maxi de la roue (865.A-865.AD-865.ADP) . .. 70 kg

Nota: Les mesures minimum et maximum énumérées ci-dessus se référent
au balourd dynamique des deux plans de compensation ou uniquement au
balourd statique. Le balourd est indiqué en grammes par 3 chiffres digitaux.
Sil'on préfére I'indication en onces a la place des grammes, la transforma-
tion est effectuée par le programmateur (voir page 21 et suivantes).

ACCESSOIRES EN DOTATION (Fig.3)

ELEKTRISCHE VERSORGUNG
Speisung (3 Modelle) 115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Leistung 0.7 kW
Phasen 1~
Schutz IP 22

Auswuchtgeschwindigkeit (850-850.A)167rpm a 50Hz, 200 rpm a 60Hz
Auswuchtgeschwindigkeit (865.A-865.AD-865.ADP)190 rpm mit 50Hz-230 rpm
mit 60Hz

Auflésung Unwuchtsablesung .
L&rm

ANWENDUNGSBEREICH

.. 1159 (0.01/0.25 0z)
<75db

ALIMENTACION ELECTRICA
Alimentacion (3 modelos)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Potencia 0.7 kW
Fases =
Proteccion IP 22

Velocidad de equilibrado (850-850.A)167rpm a 50Hz, 200 rpm a 60Hz

Vel. de equilibrado (865.A-865.AD-865.ADP)190 g/mina 50Hz /230 g/min

a 60Hz

Resolucién lectura desequilibrio

Ruido
GAMA DE APLICACIONES

115 (0.01/0.25 0z)
<75db

MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP ist vorgesehen fiir das
Auswuchten von Kraftfahrzeugradern bis zu einem Gewicht von 70 Kg
und Motorradradern bis zu einem Gewicht von 20 Kg. Die Arbeitskapazitat
der Maschine ist folgende:

min/max
Felgenbreite 1"-20"
Felgendurchmesser 10" - 26"
Max. Raddurchmesser 900mm
Max. Radgewicht. (850-850.A) . 65 kg

Max. Radgewicht. (865.A-865.AD-865.ADP)... .70 kg
Anm.: Die o.a. Mindest- und Héchstmasse beziehen sich auf die
dynamische Unwucht der beiden Kompensationsebenen oder lediglich
auf die statische Unwucht. Die Unwucht wird in Gramm mit 3 digitalen
Ziffern angegeben. Zieht man die Angabe in Once der Angabe in Gramm
vor , fiihrt der Programmierer die Umformung aus. (s. S.21 und folgende).

STANDARDZUBEHOR (Abb.3)

LEGENDE

1. Pince a Masses

2. Pige de Mesure de la Largeur

3. Adaptateur Universel

4. Pige spéciale pour des jantes en alu

ACCESSOIRES SUR DEMANDE (Fig.4)

LEGENDE

1. Gegengewichtzange

2. Kaliber Breitenmessung

3. Universeller Adapter

4. Spezialkaliber fir Aluminiumfelgen

ZUBEHOR AUF ANFRAGE (Abb.4)

LEGENDE
1. Plateau a 3/4/5 trous avec écrous standard

2. Ecrous rapides

3. Plateau pour les roues de moto

4. Entretoise

5. llle et 1Ve Cone

6. Bague de centrage Renault - Citroén - Peugeot

LEGENDE
1. Flansch 3/4/5 Locher mit Standardmutterschrauben
2. Schnellmuttern

3. Flansch fiir Motorradrader

4. Entfernungsstick

5. 1lI° e IV° Kegel

6. Zentrierring Renault -

roén - Peugeot

MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP esta predispuesta para
equilibrar ruedas de vehiculo de hasta un peso de 70kg y ruedas de
motocicleta de hasta un peso de 20kg. La capacidad operativa de la
maquina es la siguiente:

min/max
Anchura llanta 1"-20"
Diédmetro llanta 10" - 26"
Diametro max rueda 900mm
Peso méax. rueda (850-850.A) 65 kg
Peso max. rueda (865.A-865.AD-865.ADP) . .. 70 kg

Nota: Las medidas minimas y maximas sefialadas anteriormente se

ras digitales. Sl se prefiere la indicacion en onzas en lugar de los
gramos, la transformacion viene efectuada tramite el programador (ver
pag.21 y siguientes). .

ACCESORIOS EN DOTACION (Fig.3)

LEYENDA

1. Pinza Contrapesos

2. Calibre Medicion Anchura

3. Adaptador Universal

4. Calibre especial para llantas de aluminio

ACCESORIOS POR ENCARGO (Fig.4)

LEYENDA
1. Brida 3/4/5 Agujeros con Dados Estandar
2. Dados Répidos

3. Brida para Ruedas Moto

Po_mﬁm:o_m_
m
m

1°y IV° Cono
Anillo Centrado Renault - Citroén - Peugeot

COD. 653770 Rev.0

QAEKTPOABUrATEAb
Mutanue (Tpu mopean)115B 1~ 60Ny /230B 1~ 50 My /230B 1~ 60 'y

MowHocTb 0.7 kBT
Dasbl 1~
3awuta IP 22

CkopocTb baraHcvposky (850-850.A)167 objuvH npu 50 / 200 o6/ npn
60

CropocTb: GanancypoBki BE5ABERADEEADP) 190 dolwH M S0TLL/ 230 cofH el
TouyHOCTb 6anaHCUPOBKY . .. 1/5 1 (0.01/0.25 yHuum)
YpoBeHb Wwyma <7516

OBAACTb MPUMEHEHUA

MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP npenpacnoAOXeHbl Aas
6anaHCUPOBKM KOAEC AErKOBbIX aBTOMOGUAEN BECOM A0 70Kr U KoAec
MOTOLMKAOB BecOM 0 20kr. CTaHku umeloT caepylowylo pabouylo
Cnoco6HOCTb:

Muh/makc
LlinpuHa obopna 1"- 20"
[nametp o6opa 10" - 26"
Makc. [lnametp koneca 900mMMm
MakcumanbHblit Bec koneca (850-850.A).. ... 85 K&

MakcumanbHbiit Bec koreca (865.A-865.AD-865.ADP) ....... 70 kr
Mpumevakue: BoiluenepeuncAeHHble MUHMMaAbHBIE 1 MAKCUMaAbHbIE
3HaYeHns OTHOCATCA K AMHAMUYeCKOMy aucbaraHcy no ABym
KOMMEHCALIMOHHbIM MAOCKOCTSAM WAN TOABKO K CTaT4eCKoMy ancbanaHcy.
NinchanaHc ykasvisaeTcs B rpammax 3-ms umppamu. Ecan npeanounaete
MMETb aHHbIE B YHLIMAX BMECTO rPaMMOB, 3aMeHa MOXET BbiTb npoBeeHa
nocpeacTsoM nporpammupyloLLero ycTpoicTsa (CMOTpeTb Ha cTp. 21 1
caenyloLuux)

KOMNAEKTYIOUWEE OBO0PYOOBAHUE (puc.3)
0603HayeHns

1. Knewm aas rpysukos

2. LLITaHreHUMpKYAb AAR M3MEPEHIS LLIMPUHDI

3. YHuBepcaAbHble anantepsl.

4 CrieumanbHas MepHas AvHeitka iAsi 06oaa 13 anloMuHmA

OBOPYOOBAHWE, NOCTABAAIEMOE MO 3AKA3Y (puc.4)

0603HaueHus

(Daanew ¢ 3/4/5 0TBEPCTUAMM U CTAHAAPTHBIMM Faiikammn
BuicTpo 3aBuHuuBalownecs raikm -

(aaHel AAS KOAEC MOTOLMKAA

3aknagHas fetanb

nit n - IV-biit Konyc

LleHTpoBouHOe KoAbLO PeHo - CutpoeH - MMexo

oo e wh =




ITALIANO
DISIMBALLO

ENGLISH

MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP

UNPACKING

Dopo avere tolto Iimballaggio (ved. fig.5) assicurarsi del'integrita della
macchina controllando che non vi siano parti mente danneggiate.
In caso di dubbio non utilizzare la macchina e rivolgersi a personale
professionalmente qualificato e/o al proprio rivenditore.

Gli elementi dell'imballaggio (sacchetti di plastica, pluriball, po e,
chiodi, graffette, legni ecc.) non devono essere lasciati alla portata dei
fonti di pericolo.

negli appositi luoghi di raccolta se inquinanti

o0 non biodegradabi

La scatola contenente gli accessori in dotazione & inserita nell'imballo

della macchina.

COLLOCAMENTO

» After removing the packing (strapping, seals, cardboard, and the pallet,
see fig. 5) check the machine for missing or damaged parts. If in doubt
do not use the machine and refer to professionally qualified personnel
and/or to the seller.

» The packing materials (plastic bags, pluriball, polythene, nails, staples,
timber, etc.) must not be left within reach of children since these are
potentially dangerous.

Deposit the above mentioned materials at the relevant collection points if
they are pollutants or are non biodegradable.

» The box containing the accessories provided is contained in the pack-
ing of the machine.

LOCATION

» L'equilibratrice deve essere posta su un solido pavimento di cemento o
simile.
Un vuoto sottostante pud dare luogo ad imprecisi
squilibri.

ne nelle misure degli

DIMENSIONI D’INGOMBRO:
1800mm x 1250mm x 1260mm

DISTANZE DI SICUREZZA:

Per un utilizzo sicuro ed ergonomico della macchina & consigl
collocarla ad una distanza minima di 500mm dalle pareti circostanti
6).

PRESCRIZIONI DI FISSAGGIO:

Il basamento della macchina & provvisto di 3 fori per il fissaggio al
pavimento. Un buon fissaggio & indispensabile per avere indicazioni
precise e costanti.

» The wheel balancer must be located on a solid floor in concrete or si
material. An underlying cavity could cause imprecise imbalance read-
ings.

» OVERALL DIMENSIONS:
1800mm x 1250mm x 1260mm

» SAFE DISTANCE:
For the safe and ergonomic use of the machine it is advisable to locate it
a minimum of 500 mm from the surrounding walls (fig. 6).

FIXING INSTRUCTIONS:
The machine base has 3 holes for fixing to the floor. This is essential to
ensure accurate and consistent readings.

1230 - 1800

COD. 653770 Rev.0




FRANCAIS

DEBALLAGE

DEUTSCH

AUSPACKEN

ESPANOL

DESEMBALAJE

PYCCKUN

PACMNAKOBKA

»

Aprés avoir 6té I'emballage (voir fig.5) s'assurer de I'intégrité de la ma-
chine en contrélant qu'il n'y ait pas de parties visiblement endommagées.
Dans le doute ne pas utiliser la machine et s’adresser a
professionnel qualifié et/ou a son propre revendeur.

Les éléments de I'emballage (sachets en plastique, pluriball, polyéthyléne,
clous, agrafes, bois etc.) ne doivent pas étre laissés a la portée des
enfants car ils représentent des sources de danger potentielles.
Déposer les matériels susdits dans les lieux de ramassage prévus s'ils
sont polluants ou non biodégradables.

La boite contenant les accessoires en dotation se trouve a I'intérieur
de I'emballage de la machine.

MISE EN PLACE

Nach dem Entfernen der Verpackung (s. Abb 5) ist sich iiber die Ganzheit
der Maschine zu versichern, indem man kontrolliert, dass keine Teile
sichtbar beschédigt sind. Im Zweifelsfall die Maschine nicht benut:
und sich an fachlich qualifiziertes Personal und/oder an den Handler
wenden

Die Verpackungsteile (Plastiktiiten, Pluriball, Polyathylan, Nagel,
Klammern, Holz usw.) diirfen nicht in die Hande von Kindern geraten, da
sie eine mdgliche Gefahrenquelle darstellen.

Die o.a. Materialien in die vorgesehenen Sammelstellen bringen, falls
sie umweltverschmutzend oder biologisch nicht abbaubar sind.

Die Schachtel mit dem Standardzubehér befindet sich in der
Maschinenverpackung

AUFSTELLUNG

»

Después de haber retirado el embalaje (ver fig.5) asegurarse de la
integridad de la maquina controlando que no haya partes visiblemente
dafiadas. En caso de duda no utilizar la maquina y dirigirse a per-
sonal profesionalmente cualificado y/o al propio vendedor.

Los elementos del embalaje (bolsas de plastico, pluriball, polietileno,
clavos, grapas, maderas etc.) no se deben dejar al alcance de los nifios
ya que son potenciales fuentes de peligro.

Depositar dichos materiales en los lugares especiales de recogida si
son contaminantes o no biodegradables.

La caja que contiene los accesorios en dotacion se encuentra dentro
del embalaje de la maquina.

COLOCACION

YpnaavB ynakoBKy (6aHnaxHble MOAOCHI, TAOMBbI, KAPTOH W NOAAOH, Kak
370 6bIAO YKa3aHo Ha puc 5), HeobXxoaNMO yBeanTCs B COXpaHHOCTH
CTaHKa, BU3yaAbHO MPOBEPYUB OTCYTCTBUE NOBPEXAEHHbIX yacTeit. B
CAy4yae COMHEHMA He WCNOAb30BATb CTAHOK U omUmEm_‘von K
KBAAMGULIMPOBAHHOMY NEPCOHaAY /AN NPOAaBLLY.

YnakoBka (MOAUSTUAEHOBbIE NaKeThl, NEHOMAACTOBbIA 3aMOAHUTEAD,
NAEHKa, rBO3AM, CKPENKW, AEPEBAHHbIE AETAAW U T.A.) HE BOAXHbI
HaXOAUTLCSA B MpefieAax AOCAraeMOCTH feTel, Tak kak OHM AAsloTCS
MCTOYHMKaMM1 ONacHOCTU. MOMECTUTD BbilLEeyKa3aHHble MaTepuansl B
cooTseTcTBylowme MecTa cbopa, €CAM OHU MOTYT 3arpA3HUTL
OoKpyxaloLLylo cpeny 1AW He NOABEPXEHbI G1OAECTPYKLMN.

Kopobka, rae HaxonaTCA NOCTaBAREMbIE NPUHAAAGKHOCTY, BKAIOYEH B
YNaKoBKY CTaHKa.

PA3MELLEHUE

L'équilibreuse doit étre placée sur un sol solide en ciment ou similaire.
Un vide sousjacent peut donner lieu a des imprécisions dans les mesures
des balourds.

DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT:
1800 mm x 1250 mm x 1260 mm

DISTANCES DE SECURITE:

Pour une utilisation de la machine stre et ergonomique il est conseillé
de la placer a une distance de 500 mm minimum des murs environnants
(fig. 6).

FIXATION:

La base de la machine est munie de 3 trous pour la fixation au sol

Une bonne fixation est indispensable pour obtenir des indications précises
et constantes.

»

»

»

Die Auswuchtmaschine muss auf einen soliden Boden aus Zement oder
dhnlichem Material gestellt werden.

Eine sich darunter befindende Leere kann zu Ungenauigkeiten bei der
Auswuchtsmessung fiihren.

RAUMBEDARFSABMESSUNGEN:
1800mm x 1250mm x 1260mm

SICHERHEITSABSTANDE:

Fiir eine sichere und ergonomische Anwendung der Maschine empfiehlt
es sich, diese mit einem Mindestabstand von 500mm von den
umliegenden Wanden entfernt aufzustellen (Abb 6).

BEFESTIGUNGSVORSCHRIFTEN:

Der Maschinenuntersatz verfiigt Uiber 3 Lécher zur Befestigung am Boden..
Eine gute Befestigung ist unerlésslich, um genaue und konstante Angaben
zu erhalten.

»

Se debe colocar la equilibradora sobre un suelo sélido de cemento o
similar.

Un vacio en la parte inferior puede dar lugar a impre
medidas de los desequilibrios.

ones en las

DIMENSIONES MAXIMAS OCUPADAS:
1800mm x 1250mm x 1260mm

DISTANCIA DE SEGURIDAD:
Para un uso seguro y ergonémico de la maquina es aconsejable colocarla
a una distancia minima de 500mm de las paredes circunstantes (fig. 6).

PRESCRIPCIONES DE FIJADO:

La parte inferior de la maquina esta provista de 3 agujeros para la fijacion
al suelo. Es indispensable una buena fijacion para tener indicaciones
precisas y constantes.

COD. 653770 Rev.0

»

BaAaHCHPOBOYHbIM CTAHOK AOAXEH YCTaHABAMBATLCA HA XKECTKOE
NOAOBOE MOKPbITUE U3 BETOHA MAU CXOAHBIX €My MaTepUaos.
HaxoasLumecs nop CTaHKOM NyCTOTbI MOrYT GbiTb NPUUMHOI HETOYHOCTM
B M3MepeHnax ancbanaqca

FABAPUTHBIE PASMEPbI:
1800mMm x 1250mm x 1260Mm

BE3OMACHOE PACCTOSIHUE:

[lAs GesonacHoi U dproHOMUYECKON SKCMAyaTaLuu CTaHka
PeKoMeHayeTCs pasmeLLaTb ero Ha MUHAMAAbHOM paccTosaHun 500 Mm
0T BAn3AEXALLMX CTEH (pUC.6).

YKA3AHUSA NO KPENAEHMIO:

OcHoBaHue CTaHKa UMeeT 3 0TBEPCTUS AAR KPEMAGHUA K NOAY. [IAs
NOAYYEHMUs TOUYHBIX U NOCTOAHHbIX NoKa3aHuit CTaHOK AOAXEH 6biTb
XOPOLLO MPUKPENAEH.




ITALIANO
INSTALLAZIONE

ENGLISH
INSTALLATION

INSTALLAZIONE VIDEO

1. Una volta tolto I'imballo, la macchina si presenta come in fig. 7a.

2. Installare il video collocando il piantone di supporto nell’apposito
alloggiamento sopra al pannello comandi: fare scendere completamente

| piantone del supporto monitor nella sua sede fino al punto di

battuta.(fig.7b)

Orientare il monitor nel modo desiderato e bloccarne la posizione con

I'apposita vite di fissaggio. (fig.7c)

Attenzione: non utilizzare questo bloccaggio per modificare I'altezza

del monitor: il monitor deve sempre rimanere completamente abbassato

e appoggiare sulla sua base.

Collegare il cavo di interfaccia del monitor (fig.7d)(A) al connettore posto

sul lato posteriore del pannello comandi e fissarlo stringendo le apposite

viti sul connettore stesso.

Collegare il cavo di alimentazione del monitor (fig.7d)(B) al connettore

sulla parte posteriore del monitor stesso.

Lad

>

COLLEGAMENTO TASTIERA:
Collegare il cavo tastiera come in fig.7d (C).

COLLEGAMENTO ELETTRICO E VERIFICHE DI FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO CARTER PROTEZIONE
1. inserire il carter protezione ruota nel perno in corrispondenza del foro;
2. Inserire la vite nel foro e stringere il dado (fig.8a).

COLLEGAMENTO ELETTRICO
(fig.8b punto A).

COLLEGAMENTO PNEUMATICO
Collegare la presa aria al raccordo posto sul gruppo filtro (fig.8b punto B).

b OGNI INTERVENTO SULL'IMPIANTO ELETTRICO, ANCHE DI
LIEVE ENTITA, DEVE ESSERE EFFETTUATO DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO !

Controllare la conformita tra la tensione di linea e quel
targa della macchina.

Collegare il cavo dell'alimentazione (indicato con Ain fig.8b) a una spina
conforme alle norme Europee o alle norme del paese di destinazione
della macchina. La spina deve essere provvista obbligatoriamente del
contatto di terra.

Verificare I'efficacia della messa a terra.

La macchina deve essere allacciata alla rete tramite un sezionatore
onnipolare conforme alle norme Europee, con apertura dei contatti di
almeno 3mm.

Effettuato il collegamento, € con la macchina inserita, la ruota montata
deve ruotare in senso orario, vista dal lato destro della macchina. La
corretta direzione di rotazione ¢ indicata da una freccia sulla
carcassa della macchina.

Se la rotazione avviene nel senso sbagliato, la macchina funzionera solo

indicata sulla

nterruttore generale e controllare il manuale
ella sezione pag.14).

IL COSTRUTTORE DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER LA
MANCATA OSSERVANZA DI DETTE PRESCRIZIONI.

b Prestare sempre particolare attenzione ai SEGNALI DI SICUREZZA
rappresentati da appositi adesivi applicati sulla macchina.

Fig.8b: etichetta scarica elettrica - cod. N.100789

Nel caso di smarrimento o deterioramento dell’etichetta adesiva si prega

INSTALLING THE MONITOR

1. Once the packaging has been removed the machine appears as in fig.
7a.

2. Install the video, locating the support base in its seat above the control
panel. Insert the support base fully into its seat until it rests on the
bottom.(fig.7b)

3. Orient the monitor as required and fix it in position with the screw
provided.(fig.7c)

Important: do not use this fixture to adjust the height of the monitor
. The monitor must always remain fully down and resting on its base
support.

4. Connect the monitor interface cable (fig.7d)(A) to the connector on the
back of the control panel and fix it by tightening the screws provided
on the connector itself.

Connect the monitor power cable (fig.7d)(B) to the connector on the
back of the monitor.

KEYBOARD CONNECTION:
Connect the keyboard cable as shown in fig.7d (C).

ELECTRICAL CONNECTIONS AND OPERATIONAL CHECKS

FITTING THE GUARD COVER

See fig. 8a and proceed as follows:

1. Insert the hole in the wheel guard cover onto the pin.
2. Insert the screw into the hole and tighten the nut.

ELECTRICAL CONNECTION
(fig.8b point A)

PNEUMATIC CONNECTION
Connect the air line to the connector on the filter grou (fig.8b point A).

b ALL WORK ON THE ELECTRICAL SYSTEM, EVEN OF A MINOR
NATURE, MUST BE CONDUCTED BY PROFESSIONALLY QUALI-
FIED PERSONNEL !

» Check that the supply voltage is the same as that indicated on the machine
identification plate.

» Connect the electrical power cable (indicated with A in fig.8b) to a plug that
conforms with European standards or the standards of the country in which
the machine is used. The plug must have a ground/earth connection.

» Check the effectiveness of the ground/earth connection.

» The machine must be connected to the supply through a multi-pole cut-off

switch in conformity with European standards and with contact opening

gap of at least 3 mm.

When connected and switched on, mounted wheels must rotate in a clock-

wise direction as seen from the right-hand side of the machine. The cor-

rect direction of rotation is indicated with an arrow on the machine
body.

If the direction of rotation is wrong the machine will run only while the start

button is pressed down.

If the machine functions abnormally immediately switch off the main

switch and check the troubleshooting section on pag.15 of the Instruc-

tions Manual.

THE MANUFACTURER DECLINES ALL RESPONSIBILITY FOR THE
FAILURE TO OBSERVE THE INSTRUCTIONS GIVEN ABOVE.

/A Always pay attention to the SAFETY WARNING SIGNS applied as
labels on the machine.

Fig. 8b: electrical discharge label - code no. 100789

In the case of the disappearance or deterioration of the adhesive labels

please request replacements from BEISSBARTH’s spare parts service,

quoting the relevant code number.

COD. 653770 Rev.0
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FRANCAIS
INSTALLATION

DEUTSCH
INSTALLATION

ESPANOL
INSTALACION

PYCCKUA
YCTAHOBKA

INSTALLATION DE L’'ECRAN

1. Apres avoir 6té I'emballage, la machine se présente comme sur la fig.7a.

2. Installer I'écran en plagant la colonne de support dans son logement sur
le panneau de commandes: faire complétement descendre la colonne de
support du moniteur dans son logement jusqu’au point de butée. (fig.7b)

3. Orienter le moniteur comme désiré et en bloquer sa position par 'axe de
fixation prévu.(fig.7c
Attention: ne pas utiliser ce blocage pour modifier la hauteur du moniteur:
le moniteur doit toujours rester completement abaissé et doit poser sur
sa base.

4. Raccorder le cable de I'interface du moniteur (fig.7d)(A) au connecteur
placé derriére le panneau de commandes et le fixer en serrant les vis
prévues situées sur le connecteur.

Raccorder le cable de I'alimentation du moniteur (fig.7d)(B) au connecteur
situé sur la partie postérieure du moniteur.

BRANCHEMENT CLAVIER:

Brancher le céble du clavier selon la fig.7d (C).

BRANCHEMENT ELECTRIQUE ET VERIFICATIONS DE FONCTIONNEMENT

MONTAGE DU CARTER DE PROTECTION

Voir la fig. 8a et procéder comme suit:

1. introduire le carter de protection de la roue dans le pivot en
correspondance du trou;

2. Introduire la vis dans le trou et serrer I'écrou

BRANCHEMENT ELECTRIQUE
(fig.8b)

RACCORDEMENT PNEUMATIQUE
Relier la prise de I'air au raccord qui se trouve sur le groupe du filtre
(fig. 8b point B).

b TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, MEME
PEU IMPORTANTE, NE DOIT ETRE EFFECTUEE QUE PAR DU
PERSONNEL PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE !

Controler la conformité entre |a tension de la ligne et celle indiquée sur la
plaque de la machine.

Raccorder le cable de I'alimentation (indiqué par A sur la fig.8b) a une
fiche conforme aux normes Européennes ou aux normes du pays de
destination de la machine. La fiche doit étre obligatoirement munie du
contact de terre.

Vérifier 'éfficacité de la mise a terre.

La machine doit étre branchée au réseau par un sectionneur omnipolaire
conforme aux normes Européennes, avec une ouverture des contacts
d’au moins 3 mm.

Aprés I'enclenchement et avec la machine branchée, la roue montée
doit tourner dans le sens des aiguilles d’une montre, vue du cété droit de
la machine. La direction de rotation correcte est indiquée par une
fleche sur la carcasse de la machine.

Si la rotation a lieu dans le mauvais sens, la machine ne fonctionnera
que pendant le temps que la touche de mise en marche reste pressée.
S'il se produit un fonctionnement anormal de la machine, actionner
immédiatement I'interrupteur général et consulter le manuel
instructions a la partie recherche des anomalies (page16).

LE FABRICANT EST DECHARGE DE TOUTE RESPONSABILITE POUR
L'INOBSERVATION DE CES CONSEILS.

b Faire toujours trés attention aux SIGNALISATIONS DE SECURITE
représentées par des adhésifs spéciaux appliqués sur la machine.

Fig. 8b: étiquette de décharge électrique - code N.100789

En cas de perte ou de déterioration de I'étiquette adhésive, veuillez la de-

mander en spécifiant son numéro de code, au service “piéces détachées”

BEISSBARTH.

INSTALLATION VIDEO

1. Nach Entfernen der Verpackung zeigt sich die Maschine wie in Abb. 7a.

2. Zur Installation des Videos den Stiitzfuss in den vorgesehenen Sitz iiber
der Steuertafel fiigen: den Fuss der Monitorstiitze bis zum Anschlagspunkt
vollig in seinen Sitz absenken. (Abb.7b)

3. Den Monitor wie gewiinscht ausrichten und die Position mit der
vorgesehenen Befestigungsschraube blockieren. (Abb.7c)

Achtung diese Blockierung nicht zur Verénderung der Monitorhéhe
verwenden: Der Monitor muss stets komplett gesenkt sein und auf seinem
Unterteil aufliegen..

4. Das Schnittstellenkabel des Monitors (Abb.7d)(A) an den Verbinder am
hinteren Teil der Steuertafel anschliessen und durch Anziehen der
vorgesehenen Schrauben auf dem Verbinder selbst.

Das Speisekabel des Monitors (Abb.7d)(B) an den Verbinder am hinteren
Teil des Monitors anschliessen.

ANSCHLUSS DER TASTATUR:

Das Kabel der Tastatur wie in Abb. 7d gezeigt (C) anschlieRen.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS UND BETRIEBSPRUFUNGEN

MONTAGE SCHUTZABDECKUNG

Siehe Abb. 8a und wie folgt vorgehen:

1. Die Radschutzabdeckung in den Zapfen in Ubereinstimmung mit dem
Loch einfiigen;

2. Die Schraube in das Loch fiigen und die Mutter anziehen.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
(Abb.8b)

PNEUMATISCHER ANSCHLUSS
Verbinden Sie den Lufteinlass mit dem auf der Filtergruppe gelegenen
Anschluss (Abb. 8b, Punkt B).

b JEDER; AUCH NUR GERINGE EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE
ANLAGE, IST SEITENS PROFESSIONELL QUALIFIZIERTEM PER-
SONAL VORZUNEHMEN !

» Die Ubereinstimmung zwischen der Linienspannung und der auf dem

Typenschild der Maschine angegebenen Uberpriifen.

» Das Speisekabel (angegeben mit A in Abb.8b) an einen, mit den
europdischen Normen, oder mit den Normen des Bestimmungslands der
Maschine Ubereinstimmenden Stecker anschliessen
Der Stecker muss unbedingt Giber Erdungskontakt verfiigen.

» Die Wirksamkeit der Erdung tiberpriifen.

» Die Maschine muss mittels eines mehrpoligen Teilers an das Netz
angeschlossen sein, der in Ubereinstimmung mit den EG-Vorschriften
steht und eine Offnung der Kontakte von mindestens 3 mm aufweisen.

» Nach dem Anschluss, bei eingeschalteter Maschine, muss sich das

angebrachte Rad von der rechten Maschinenseite aus gesehen im

Uhrzeigersinn drehen. Die korrekte Drehrichtung wird durch einen

Pfeil auf dem Maschinengehé gegeb

Erfolgt das Drehen in verkehrter Richtung, funktioniert

so lange, wie die Starttaste gedriickt bleibt.

» Stellt man eine nicht normale Anwendung der Maschine fest, sofort den
Hauptschalter betatigen und im Anleitungshandbuch den Abschnitt
Storungssuche (auf Seite 17) kontrollieren.

DER HERSTELLER LEHNT JEGLICHE HAFTUNG BEI

NICHTBEACHTUNG DIESER VORSCHRIFTEN AB.

b Stets besonders auf die SICHERHEITSZEICHEN achten, die auf
den an der Maschine befestigten Aufklebern zu sehen sind.

Abb.8b: Etikett elektrische Entladung - Cod. N.100789

Bei Verlust oder Abnutzung des Klebeetiketts ist dieses mittels der

entsprechenden Codenummer beim “Ersatzteilservice” BEISSBARTH

anzufordern.

INSTALACION VIDEO

1. Una vez retirado el embalaje, la maquina se presenta como en la fig. 7a.

2. Instalar el video colocando la columna de soporte en el alojamiento es-
pecial sobre el panel de mandos: hacer que descienda completamente
la columna del soporte del monitor en su sede hasta el tope. (fig.7b)

3. Orientar el monitor en el modo deseado y bloquear la posicion con el
tornillo especial de fijacion. (fig.7c)

Atencion: no utilizar este blogueo para modificar |a altura del monitor: el
monitor debe permanecer bajado y apoyado sobre su base.

4. Conectar el cable de la interfaz del monitor .7d)(A) al conector
colocado en el lado posterior del panel de mandos y fijarlo apretando los
tornillos especiales en el propio conector.

Conectar el cable de alimentacion del monitor (fig.7d)(B) al conector en
la parte posterior del monitor.

CONEXION DEL TECLADO:
Conectar el cable del teclado como se ve en la fig.7d (C).
CONEXION ELECTRICA Y CONTROLES DE FUNCIONAMIENTO

MONTAJE CARTER DE PROTECCION

. 8a y proceder como sigue:

1. introducir el carter de proteccién de la rueda en el
correspondencia del agujero;

2. Introducir los tornillos en el agujero y apretar el dado

CONEXION ELECTRICA
g.8b)

CONEXION NEUMATICA
Conectar la toma de aire al empalme colocado en el grupo de filtro (Fig.8B
Punto B)

/\ ToDA INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA,
TAMBIEN DE PEQUENA ENTIDAD, DEBE EFECTUARSE CON
PERSONAL PROFESIONALMENTE CUALIFICADO !

perno en

Controlar la conformidad entre la tension de linea y la indicada en la chapa de la

maquina.

» Conectar el cable de la alimentacion (indicado con A en fig.8b) a un enchufe
conforme con las normas Europeas o con las normas del pais de destino de la
maquina. El enchufe debe estar provisto obligatoriamente del contacto de tierra.

» Controlar la eficacia de la toma de tiera.

» La méquina debe estar conectada a la red tramite un seccionador omnipolar
conforme con las normas Europeas, con apertura de los contactos de al menos
3mm.

» Efectuada la conexion, y con laméquina encendida, la rueda montada debe rotar
en sentido horario, vista desde el lado derecho de la maquina. La correcta
direccion de rotacion esta indicada por una flecha sobre la carcasa de
la maquina.

» Sila rotacion se da en el sentido equivocado, la maquina funcionara solo hasta
que la tecla de puesta en marcha permanezca pulsada.

» En el caso en el que se verificase un uso anormal de la maquina, accionar

inmediatamente el interruptor general y controlar el manual de instrucciones

en la seccion busqueda de averias de la pag.18

EL CONSTRUCTOR DECLINA CUALQUIER RESPONSABILIDAD POR
LA FALTA DE OBSERVACION DE DICHAS PRESCRIPCIONES.

b Prestar siempre particular atencién alas SENALES DE SEGURIDAD
representadas por adhesivos aplicados sobre la maquina.

Fig.8b: etiqueta descarga eléctrica — c6d. N.100789

En caso de pérdida o deterioro de la etiqueta adhesiva se ruega volver a

solicitarla a través del relativo nimero de cddigo, al servicio “piezas de

repuesto” BEISSBARTH.
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YCTAHOBKA MOHWUTOPA

1. Mocae ynaneHmns yrnakoBKi MaLLMHA UIMEET TaKov BUA KaK NPeACTaBAEHO
Ha puc. 7a.

2. lpomnssecTu yCTaHOBKY MOHMTOPA, pacrnoaaras OnopHylo CTOiKy B
CreuvanbHOM rHesfe Ha LuTe ynpasAeHus. BeecTu onopHylo cToiky
MOHMTOpA B HE3A0 A0 yropa. (puc.7b)

3. TMoBepHyTb MORUTOP TaK1M 06pa3oM, 4To6b! SKpaH CMOTPEA B XKEAAEMOM
HarpaBAEHIM, 1 BAOKUPOBATH NOAOXKEHME CrieLaAbHbIM BAOKVPOBOYHBIM
BMHTOM. (puC.7C)

BHUMaHHUE: He 1CTIOAb30BaTb ATy GAOKUPOBKY AAS N3MEHEHIS BbICOTHI
MOAOXEHUA MOHUTOPA: MOHUTOP AOAXEH BCerja UmMeTb Oqosx<
BBE/IEHHOI O YNOPa 1 ONUPATLCS Ha CBOE OCHOBAHME.

4. CoepnHntb kabeab uHTepdeica Mouutopa (puc.6d)(A) ¢
COEAMHUTEABHBIM 32XKMMOM PACMOAOXKEHHbIM HA 3afHen CTOpOHe NyAbTa
YNPaBAGHWA ¥ 3aTAHYTb CrIELMaAbHbIE BUHTbI CaMOro COEAMHUTEAS.
CoeguHuts kabeAb nutaHus moHntopa (puc.7d)(B) ¢ coennHuTerem
PacMOAOXKEHHbIM Ha 3afHERl CTOPOHE MOHUTOPA.

NOACOEANHEHUE KAABWATYPbI:

MoacoennHaTb kabeab kAaBMaTyphl Kak nokasaHo Ha puc.7d (C).

OnekTpuyeckoe noakaloueHne u nposepka paboTbl

MOHTAX 3ALLUTHOrO KOXYXA

Cwm. puc. 8a u peitctsosath caefylowum obpasom:

1. yCTaHOBMTb 3aLUMTHBIA KOXYX KOAEca Ha OCb
0TBEPCTHS;

2. BCTaBMTb BUHT B OTBEPCTUE W 3aTAHYTH raiiky.

NOAKAIOYEHUE SAEKTPOIHEPTUM (puc. 8b)

NHEBMATUYECKOE COEOWHEHUE
COEQMHWTL BO3YXO3ABOPHWK C COEANHUTEABHBIM MATPYBEKOM
KOTOPbI HAXOAUTCS HA Y3AE QUABTPA (PUC 8B TOYKA B)

b NOBbIE PABOTbI CBA3AHHBIE C SAEKTPOOBOPYOBAHUEM,
OAXE CAMBIE HE3HAYUTEABHBIE, AOAXHbI BbIMOAHATLCA
KBAAMOULMPOBAHHBIM NEPCOHAAOM!

»  [poBEpUTL COOTBETCTBIME MEXAY HAaNPSKEHMEM CETU U HampsKeHNeM,
YKa3aHHbIM Ha TabAMYKe MaLuHbI.

» Ha kabene nuTanus craHka (0603HaueHHom Gyksoit A Ha puc 8a)
YCTaHOBUTb BMAKY, COOTBETCTBYloLlylo €BPONEMCKMM HopMam WA
HOpMaMm CTpaHbl Ha3HaYeHWs CTaHKa. Buaka 06s13aTeAbHO [ONKHA GbITb
CHabXeHa KOHTaKTOM 3a3eMAEHMA.

» [poBepUTb AEMCTBEHHOCTb CUCTEMbI 3a3EMAEHMS.

» CTaHOK OAXEH ObiTb MOAKAIOYEH K CETU MOCPEACTBOM Py6GMAbHMKA,
COOTBETCTBYIOLLIEro EBPOMENICKUM HOPMaM, C Pa3MblkaHUeM KOHTAKTOB
He MeHee YeMm Ha 3 Mm.

» Mo okoHuaHulo onepaumit NOAKAIOYeHNs, 1 Npu BKAIOYEHHOM CTaHKe,
YCTaHOBAEHHOE KOAECO [OMKHO BPALLIATLCA MO YaCOBOW CTPEAKE, ECAU
CMOTPETb Ha HEro C MPaBoit CTOPOHbI CTaHKa. [lpaBHAbHOE HanpaeaeHne

f yKa3aHo cTp /i Ha KoprTyce CTaHKa.

» Ecamn BpaLLieHne OCYLLECTBAAETCA B HENPaBMAbHOM HarpPaBAEHUM, CTAHOK
6yrnet paboTatb TOALKO [10 TeX Mop, Moka ByAeT Haxara KHoMka 3amycka.

» B cAyyae aHopmaAbHOit paboThl CTaHKa HEOBXOAMMO HeMemAEHHO
BbIKAIOYMTL 0BLUMIA BbIKAKOYATEAB Y MPOKOHCYALTUPOBATH PYKOBOACTBO
M0 3KCTIAYaTaLMK, OTAEA MOMCK HeucnpaeHocTel (CTp.19).

3ABOJ-U3rOTOBUTEAb HE BEPET HA CEBSl OTBETCTBEHHOCTb
3A HECOBAIOOEHUE OAHHBIX MHCTPYKLIUN.

b Bcerna yneasitb ocoboe BHumate MPEAYNPEAUTEAbHBIM
3HAKAM B Bupge cneunanbHbix camokAelowmxcs 3TUKETOK,
HaKAEEHHbIX Ha CTaHOK.

Puc.8b: atuketka “nanpsxenne” koa. N.100789.

B cayuae yTepu A M3HOCa camokAeloLLiercs STUKeTKM Npocbba 3akasaTb

€e, ykaablBas COOTBETCTBYlOLLMI HOMEp Kofia, B CAYXGe “3anacHbix yacTeiny

dupmbl BEISSBARTH.

HanpoTus




ITALIANO
INSTALLAZIONE FLANGIA

ENGLISH
FITTING ADAPTERS

Prima di fissare |a flangia alla macchina & opportuno pulire sempre il cono
dell'albero macchina ed il foro della flangia stessa. Un cattivo adattamento
della flangia sull'albero influira sulla precisione dell'equilibratura.

MONTAGGIO FLANGIA A CONI

Accendere la macchina;

Fare uscire il perno azionando il pedale verso I'alto;

Avvitare completamente il tirante interno alla flangia sul perno filettato
dell'albero senza serrare con forza (fig.9);

Fare avanzare la flangia facendo entrare le viti nelle asole dell’anello di
aggancio (fig.9);

Ruotare I'anello fino a far entrare completamente le viti nelle asole (fig.10);
Bloccare la flangia sull'albero azionando il pedale verso I'alto;
Serrare le due viti con chiave di 13.

SMONTAGGIO FLANGIA A CONI

» Accendere la macchina;

» Sbloccare I'aggancio pneumatico azionando il pedale verso I'alto;

» Allentare le due viti che bloccano la flangia con chiave di 13;

» Sbloccare la flangia dall’albero con un colpo di martello in gomma sull

campana;
Ruotare la flangia fino a far corrispondere i fori d
con la testa delle viti, quindi sfilarla;

Svitare la flangia dal perno dell’albero.

anello di aggancio

MONTAGGIO FLANGIA MOTO E 3/4/5 FORI
» Accendere la macchina;

» Fare uscire il perno azionando il pedale verso l'alto;
» Posizionare la flangia sullalbero della macchina;

» Awvitare la ghiera di bloccaggio sul perno;

» Bloccare la flangia azionando il pedale verso |

alto.

SMONTAGGIO FLANGIA MOTO E 3/4/5 FORI
Accendere la macchina;

Fare uscire il perno azionando il pedale verso I'alto;
Posizionare la flangia sull'albero della macchina;
Avvitare la ghiera di bloccaggio sul perno;
Bloccare la flangia azionando il pedale verso |

alto.

SERRAGGIO RUOTA AUTOMOBILE

Sbloccare I'aggancio pneumatico azionando il pedale verso I'alto;
Posizionare opportunamente ruota e cono sull'albero;

Infilare il manicotto di bloccaggio sull'albero spingendolo contro la
ruota(fig12);

Bloccare azionando il pedale verso I'alto.

La fig.13 mostra il sistema di serraggio ruota d'automobile utilizzando la
flangia universale 3/4/5 fori.

SERRAGGIO RUOTA MOTOCICLO

Before fixing the adapter on the machine, the machine shaft cone and the
adapter hole should be cleaned. A poor adapter-shaft fastening will nega-
tively influence balancing precision.

MOUNTING THE CONE ADAPTER

» Startup machine;

» bring pedal up to raise spindle;

» screw the adapter internal stay fully down on the threaded spindle with-
out tightening (fig.9);

» Advance the adapter with the screws entering the slots in the locking
ring (fig.9);

» rotate the ring until the screws completely enter the slots (fig.10);

» bring pedal up to lock the adapter down onto the shaft;

tighten the two screws with 13 wrench.

DISMOUNTING THE CONE ADAPTER

» Startup machine;

» bring pedal up to free the pneumatic lock;

» loosen the two screws locking the adapter with 13 wrench;

» free the adapter from the shaft using a rubber mallet to tap the b

» rotate the adapter to bring the locking ring holes into line with the screw
heads, then remove;

» unscrew the adapter from the shaft spindle.

MOUNTING MOTORCYCLE ADAPTER; MOUNTING 3/4/5 HOLE
ADAPTER

» Startup machine;

» bring pedal up to raise spindle;

» position the adapter on the machine shaft;

» screw locking ring nut on the spindle;

bring pedal up to lock the adapter down onto the shaft.

DISMOUNTING MOTORCYCLE ADAPTER; MOUNTING 3/4/5 HOLE
ADAPTER

» Startup machine;

bring pedal up to raise spindle;

position the adapter on the machine shaft;

» screw locking ring nut on the spindle;

bring pedal up to lock the adapter down onto the shaft.

LOCKING CAR WHEEL

» bring pedal up to free the pneumatic lock;

» position wheel and cone on the shaft;

» position locking sleeve on the shaft and push down against wheel (fig
12);

» bring pedal up to lock.

» Fig.13 shows the car wheel locking system with universal adapter (3/4/5
holes).

LOCKING MOTORCYCLE WHEEL
» Fig.14 shows the motorcycle wheel locking system with the motorcycle
adapter.

COD. 653770 Rev.0
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FRANCAIS
INSTALLATION DU PLATEAU

DEUTSCH
INSTALLATION FLANSCHEN

ESPANOL
INSTALACION DE LA BRIDA

PYCCKUA
YCTAHOBKA OAAHLIA

Avant de fixer le plateau a la machine il faut toujours nettoyer le cone de
I'arbre et le trou du plateau. Une mauvaise adaptation du plateau sur I'arbre
se répercutera sur la précision du calibrage.

MONTAGE DU PLATEAU A CONES

Allumer la machine;

Sortir le pivot en actionnant la pédale vers le haut;

Visser a fond le tirant & l'intérieur du plateau sur le pivot taraudé de
I'arbre sans trop serrer (fig.9);

Faire avancer le plateau en passant les vis dans les fentes de la bague
d'accrochage (fig.9);

Faire tourner la bague jusqu’a faire entrer les vis dans les fentes
completement (fig.10);

Verrouiller le plateau sur I'arbre en actionnant la pédale vers le haut;
Serrer les deux vis au moyen d’'une clef de 13.

DEMONTAGE DU PLATEAU A CONES

Allumer la machine;

Déverrouiller I'accrochage pneumatique en actionnant la pédale vers
haut;

Desserrer les deux vis qui verrouillent le plateau avec une clef de 13;
Déverrouiller le plateau de I'arbre par un coup de marteau en caoutch-
ouc sur la cloche;

Faire tourner le plateau jusqu’a ce que les trous de la bague d’accrochage
correspondent a la téte des vis, ensuite le sortir;

Dévisser le plateau du pivot de I'arbre.

@

MONTAGE DU PLATEAU A MOTO ET 3/4/5 TROUS
Allumer la machine;

Faire sortir le pivot en actionnant la pédale vers le haut;
Placer le plateau sur I'arbre de la machine;

Visser le collier de blocage sur le pivot;

Verrouiller le plateau en actionnant la pédale vers le haut.

DEMONTAGE DU PLATEAU A MOTO ET 3/4/5 TROUS
Allumer la machine;

Faire sortir le pivot en actionnnant la pédale vers le haut;
Placer le plateau sur I'arbre de la machine;

Visser le collier de blocage sur le pivot;

Verrouiller le plateau en actionnant la pédale vers le haut.

SERRAGE DE LA ROUE DE TOURISME

Déverrouiller 'accrochage pneumatique en actionnant la pédale vers le
haut;

Placer correctement la roue et le cone sur I'arbre;

Enfiler le manchon de verrouillage sur I'arbre en le poussant contre la
roue (fig12);

Verrouiller en actionnant la pédale vers le haut.

Lafig. 13 montre le systéme de serrage des roues de tourisme en utilisant
le plateau universel de 3/4/5 trous.

SERRAGE DE LA ROUE DE MOTO
» Lafig. 14 montre le systéme de serrage de la roue de moto en utilisant le
plateau @ moto

Bevor den Flansch an die Maschine zu befestigen, ist es zweckmaRig, den
Kegel der Maschinenwelle und das Loch desselben Flansches immer zu
reinigen. Eine schlechte Anpassung des Flansches auf der Welle wird die
Genauigkeit des Ausgleichs beeinflussen.

EINBAU DES FLANSCHES MIT KEGELN

» Schalten Sie die Maschine ein.

» Lassen Sie den Zapfen aus, indem Sie das Pedal aufwérts betatigen.

» Schrauben Sie die Zugstange binnen des Flansches auf dem gelochten
Zapfen der Welle fest, ohne kraftig anzuziehen (Abb .9).

» Bringen Sie den Flansch weiter, indem Sie die Schrauben in die Osen
des Ankoppelungsrings einlassen (Abb. 9).

» Drehen Sie den Ring, bis Sie die Schrauben v
(Abb. 10).

» Sperren Sie den Flansch auf der Welle, indem Sie das Pedal aufwérts

betatigen.

Ziehen sie beide Schrauben mit Schliissel von 13 an.

in die Osen einlassen

AUSBAU DES FLANSCHES MIT KEGELN

» Schalten Sie die Maschine ein.

» Entsperren Sie die pneumatische Abkoppelung, indem Sie das Pedal aufwarts
betatigen.

» Lockemn Sie beide Schrauben, die den Flansch sperren, mit Schitissel 13.

» Entsperren Sie den Flansch von der Welle durch einen Gummihammerschlag
auf die Glocke.

» Drehen Sie den Flansch, bis die Locher des Ankoppelungsrings sich mit dem
Kopf der

» Schrauben (ibereinstimmen, dann ziehen Sie ihn ab.

» Schrauben Sie den Flansch vom Wellenzapfen aus.

EINBAU DES MOTORRADSFLANSCHES MIT 3/4/5 LOCHERN

» Schalten Sie die Maschine ein.

» Lassen Sie den Zapfen aus, indem Sie das Pedal aufwérts betatigen.
» Schrauben Sie den Sperrring auf dem Zapfen.

» Sperren Sie den Flansch, indem Sie das Pedal aufwarts betatigen.

AUSBAU DES MOTORRADSFLANSCHES MIT 3/4/5 LOCHERN

» Schalten Sie die Maschine ein.

» Lassen Sie den Zapfen aus, indem Sie das Pedal aufwérts betatigen.
» Positionieren Sie den Flansch auf die Maschinenwelle.

» Schrauben Sie den Sperrring auf den Zapfen.

» Sperren Sie den Flansch, indem Sie das Pedal aufwarts betatigen.

ANZIEHEN DES AUTORADS

» Entsperren Sie die pneumatische Koppelung, indem Sie das Pedal
aufwarts betatigen.

» Positionieren Sie korrekt das Rad und den Kegel auf die Welle.

» Fiigen Sie die Sperrmuffe auf die Welle, indem Sie sie gegen das Rad
schieben (Abb. 12).

» Sperren Sie, indem Sie das Pedal aufwérts betatigen.

» Das Abb.13 zeigt das Autoradanziehsystem, die den Universalflansch
mit 3/4/5 Lochern verwendet.

ANZIEHEN DES MOPEDRADS
» DasAbb. 14 zeigt das Mopedradanziehsystem, die den Motorradflansch
verwendet.

Antes de fijar la brida a la maquina se recomienda limpiar siempre el cono
del eje de la maquina y el hueco de la brida.

Una mala adaptacion de la brida sobre el eje influira en la precision del
equilibrado.

MONTAJE DE LA BRIDA DE CONOS

» Encender la maquina.

» Sacar el perno accionando el pedal hacia arriba.

» Enroscar completamente el tensor interno de la brida en el perno fileteado
del eje sin cerrarlo con fuerza (Fig.9)

» Hacer que la brida avance de manera que entren los tornillos en los

» agujeros del anillo de enganche Fig.9

» Girarel anillo hasta que entren completamente los torr
(Fig.10)

» Bloquear la brida en el eje accionando el pedal hacia arriba.Cerrar los
dos tornillos con la llave del 13.

os en los agujeros

DESMONTAJE DE LA BRIDA DE CONOS

» Encender la maquina

» Desbloquear el enganche neumatico accionando el pedal hacia arriba.

» Aflojar los dos tornillos que bloquean la brida con la llave de 13.

» Desbloquear la brida del eje con un golpe de martillo de goma sobre la
campana;

» Girar la brida hasta que coincidan los agujeros del anillo de enganche
con la cabeza de los tornillo, por tanto, extraerla.

» Desenroscar la brida del perno de eje.

MONTAJE DE LA BRIDA DE MOTO 3/4/5 AGUJEROS
» Encender lamaquina

» Sacar el perno accionando el pedal hacia arriba.
Colocar la brida en el eje de la maquina

» Enroscar la tuerca de bloqueo en el perno.

» Bloquear la brida accionando el pedal hacia arriba.

DESMONTAJE DE LA BRIDA DE MOTO 3/4/5 AGUJEROS
» Encender la maquina

» Sacar el perno accionando el pedal hacia arriba

» Colocar la brida en el eje de la maquina

» Enroscar la tuerca de bloqueo en el perno.

» Bloquear la brida accionando el pedal hacia arriba.

SUJECION DE LA RUEDA DE AUTOMOVIL

» Desbloquear el enganche neumatico accionando el pedal hacia arriba.

» Colocar correctamente la rueda y el cono en el eje.

» Introducir el manguito de retén en el eje empujandolo contra la rueda
(Fig.12)

» Bloquear accionando el pedal hacia arriba.

» LaFig.13 muestra el sistema de cierre de la rueda de automévil utilizando
la brida universal 3/4/5 agujeros.

SUJECION DE LA RUEDA DE MOTOCICLETA
» La Fig. 14 muestra el sistema de cierre de la rueda de motocicleta
utilizando la brida de motocicleta.
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Mepen ycTaHOBKOM dAAHLA Ha CTaHKe HEOBXOAMMO OUMCTUTL KOHYC Bara
CTaHKa 1 0TBEPCTHE CaMOro dAaHLa.
Mhoxas ycTaHoska daaHLa ByAeT BAUSTb HA TOYHOCTb BAAGHCUPOBKY.

MOHTAX KOHYCHOIO ®AAHLA

»  BKalounTb CTaHOK;

»  MepemelLLieHnem neaavn BBEPX BbIBECTM HAPYXY KOHELl BaAd;

»  ToAHOCTblO 3aBUHTUTL AAHEL| Ha Pe3b6OBOM KOHLIE BaAa, He 3aTarusas
€ro npu 3T0M C CUAOI1 (puc.9);

»  Toasurats Briepen $pAaHew TakuM 06pa3om, 4ToBbI BUHTbI BOLLAK B METAM
KpernexHoro koabLia (puc.9);

»  [MoBopaunBaTh KOAbLIO 10 T€X NOP, MOKa BUHTHI HE 3aiayT MOAHOCTbIO B
netAu (puc.10);

»  MepemeLLeHvem negaam BBEpX GAOKMPOBATL GAAHELL Ha BaAE;

»  3aTAHYTb 1B BUHTA raeuHbiM KAlouom 13

OEMOHTAX KOHYCHOr0 GAAHLA

»  BkalounTb CTAHOK;

» [epemellexnem nepann Beepx Ae6AOKMPOBATbL MHEBMATUYECKOE
CLienAeHMe;

»  OTBMHTWTb Ba BUHTa BAOKMPOBKM BAAHLIA raeuHbIM KAloyom 13;

» Ynapom pe3iHoBOro MOAOTKA MO KOHyCY nebAoKMpoBaTh GAaHeLL;

»  [MoBopaunBaTh GAGHeLL 10 TeX NOP NOKa OTBEPCTUS KPEMEXHOrO KOAbLIA
He COBMajyT C FOAOBKaMM BUHTOB 11 3aTeM CHSATb €ro;

»  CBMHTUTb GAGHeL| C KOHLA BaAa.

MOHTAX OAAHLIA OASl KOAEC MOTOLIMKAA U C 3/4/5 OTBEPCTUAMMU
»  BKalounTb CTaHOK;

» [NepemeLLeHvem nefaav BBEpX BbIBECTYU NaneLl;

»  YCTaHOBMTb GAGHEL| Ha BaA CTaHKa;

»  3aBUHTUTb 3aTSKHOE m>0xstOmo;Iom KOAbLIO Ha KOHLIe BaAa;

» TepemeLlieH1em nefaav BBepx 6AOKMPOBaTL GAaHeL.

OEMOHTAX OAAHUA OAA KOAEC MOTOUMKAA U C 3/4/5
OTBEPCTUAMWU

»  BkalounTb CTAHOK;

» [epemeLLieHnem nefaav BBEPX BLIBECTM NaneLl;

»  YcTaHoBuUTb GAGHeL| Ha BaA CTaHKa;

»  3aBUHTUTb 3aTAXHOE BAOKMPOBOUHOE KOAbLIO Ha KOHLIE BaAa;

»  MepemeLLeHvem negaavm BBepx 6AOKMPOBATL GAaHEL.

BAOKUPOBKA ABTOMOBUABHOIO KOAECA

» TMepemelleHnem nepaau Beepx Ae6AOKMPOBATH MHEBMATUYECKOE
CLIENAEHME;

»  YCTaHOBMTb COOTBETCTBYlOLLMM 06Pa30M KOAECO 1 KOHYC Ha BaAE;

BcTasuTb My Ty GAOKMPOBKY Ha BaAe NpKUMas ee K Koaecy (puc.12);

»  [NepemeLLieHnem nenaav BBEpX NpoU3BECT BAOKMPOBKY.

» Ha puc.13 nokasaHa cuctema KpenaeHus Koaeca aBToMoGuAS, C
1CMOAb30BaHNEM YHUBEPCAALHOMO dAaHLA C 3/4/5 OTBEPCTUAMM.

BAOKNPOBKA KOAECA MOTOLIMKAA
» Ha puc.14 nokasaHa cuctema 6AOKMPOBKM KOAECA MOTOLMKAG, C
VCMOAb30BaHWEM (AGHLI NS KOAEC MOTOLIMKAA.




ITALIANO

MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI

Malfunzionamenti (indicazioni a video)

possibili rimedi

“Il pick-up esterno é difettoso”

A) All'accensione della macchina il video non si illumina. 1. 1. Controllare che fase e neutro, siano collegate all'equilibratrice

2. 2. Sostituzione dei fusibili F3 e/o F4 (I'eventuale rirottura dei fusibili implica un malfunzionamento della parte elettrica)

3. F1 - F2 sulla scheda (vedere gli schemi elettrici N. 652961) 3. Sostituzione dei fusibili F1 e/o F2 (I'eventuale rirottura dei fusibili implica un malfunzionamento della parte elettronica).
B) All'accenzione compare il 1. Lascheda ha perso i dati di taratura impostati in fabbrica 1. Rifare tutte le fasi di taratura dell’equilibratrice
messaggio “ La memoria ha  perso i dati. Occorre rifare la 2. Una o piu fasi di taratura (configurazione, taratura dei calibri, taratura base) non sono state eseguite. 2. Eseguire le programmazioni o tarature mancanti.
taratura”
C) All'accenzione compare il messaggio “La memoria di lavoro non La memoria di lavoro della scheda elettronica non € buona 1. Sostituire la scheda
& idonea al funzi ”
D) Compare la scritta: 1. Almomento dellavviamento (pressione del tasto START o abbassamento del carter) la ruota stava 1. Accertarsi che la ruota sia ferma al momento dell'avviamento e comunque evitare di farla ruotare all'indietro al momento
“Il motore ruota in senso contrario” girando all'indietro dello START

2. Fasi del motore invertite 2. Verificare il corretto collegamento del motore (vedere gli schemi elettrici N. 652960)
E) Se premuto START compare il messaggio: 1. Il motore non riesce a raggiungere i giri necessari per una buona equilibratura 1. Controllare la tensione di rete (probabilmente & bassa)
“ll motore non riesce a raggiungere la velocita di regime” 2. Malfunzionamento dell'impianto elettrico 2. Sostituzione della parte elettrica

3. Malfunzionamento della scheda elettronica 3. Sostituzione della scheda elettronica
F) Premendo il pulsante START appare il messaggio: 1. Il carter di protezione non & stato abbassato 1. Abbassare il carter di protezione a ruota montata
“ll carter di pi ione non é stato chiuso” 2. Rottura del microinterruttore del carter (vedere gli schemi elettrici N. 652960) 2. Sostituzione del microinterruttore.
G) Sul monitor compare il messaggio 1. Guasto ai rivelatori della posizione nell'opto- elettronica. 1. Sostituzione dell'optoelettronica
“Il sensore ottico per la rilevazione della posizione & difettoso” 2. llmotore non ruota 2. Controllare la parte elettrica
H) Sul monitor compare il messaggio 1. Guasto al rivelatore del passaggio per lo zero nell'optoelettronica 1. Sostituzione dell'optoelettronica
““Il sensore ottico per la rilevazione della fase é difettoso” 2. motore non ruota 2. Controllare la parte elettrica
1) Durante il ciclo di misura compare il messaggio: 1. Il carter di protezione ¢ stato sollevato prima del termine della misura 1. Attendere il termine del lancio di misura prima di sollevare il carter di protezione
‘Pr jone aperta”
L) Durante il ciclo di misura compare il messaggio: 1. E stato premuto il pedale del freno durante la misura 1. Evitare di premere il pedale del freno quando il motore & in moto
“La velocita della ruota é scesa sotto al minimo per la misura” 2. Lavelocita di rotazione del motore € irregolare 2. a)fare attenzione a non urtare la macchina durante il ciclo di misura

b) controllare la tensione di rete (probabilmente & bassa)
M) Sul monitor compare il messaggio 1. Lascheda elettronica ha rilevato una condizione di pericolo legata alla velocita della ruota troppo elevata | 1. Spegnere la macchina, abbassare il carter di protezione e riaccendere successivamente la macchina senza muovere la
“Possibile guasto alla parte elettrica” durante una fase di inattivita della macchina (I'albero ruota a velocita elevata senza lo START ruota: se la condizione di errore persiste occorre controllare (ed eventualmente sostituire) la parte elettrica
dell'operatore): la parte elettrica di potenza viene disabilitata.

N) Sul monitor compare il messaggio 1. Datidella ruota non impostati 1. Impostare i dati della ruota prima di eseguire il lancio di misura
“ Occorre impostare i dati relativi alle misure della ruota”
0) Sul monitor compare il messaggio 1. Peso fuori campo di regolazione ( rare la ruota & superiore ai 250 grammi) 1. a) controllare che il fissaggio della ruota sulla flangia sia stato effettuato correttamente
“ Lo squilibrio della ruota é fuori dal campo di regolazione” b) ricercare (ugualmente) la posizione esterna, applicare un peso di 100 grammi ed effettuare un lancio.
P) Al termine di un lancio di taratura compare il messaggio 1. Il peso di calibrazione non & stato applicato alla ruota 1. Ripetere da capo la taratura e applicare il peso di calibrazione quando previsto dalla procedura di taratura (vedi anche
” || peso campione non é stato avvitato” “Taratura base della macchina” a pag.36)
Q) Sul monitor compare il messaggio 1. Il pick-up di sinistra non & stato collegato correttamente o ¢ difettoso oppure il cavo & interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di sinistra.
“Il pick-up interno é difettoso”
R) Sul monitor compare il messaggio 1. pick-up di destra non € stato collegato correttamente o € difettoso oppure il cavo € interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di destra.

S) Sul monitor compare il messaggio
“La differenza di fase tra i 2 pick-up é troppo elevata”

La differenza di fase fra i 2 pick-up € troppo grande

a) verificare che il peso per taratura sia stato applicato correttamente;

b) verificare inoltre il collocamento della macchina: probabilmente non € stabile e vibra troppo;

c) se il problema persiste anche dopo avere fissato correttamente la macchina occorre controllare il collegamento dei
rilevatori e della scheda elettronica (ed eventualmente sostituir

T) Sul monitor compare il messaggio “sensore ottico difettoso”

Irregolarita nei segnali dell'optoelettronica

a) Verificare p! dell'optoelettronica e del disco forato
b) Se il problema persiste sostituire la scheda optoelettronica

COMANDO EMERGENZA MANUALE FLANGIA PNEUMATICA

In caso di malfunzionamento del sistema pneumatico di bloccaggio/sbloccaggio flangia o in caso di mancanza di tensione per aprire o chiudere la flangia eseguire la seguente procedura: posizionarsi nella parte
ratrice, rimuovere i due tappi sopra all'adesivo di fig.14-a e utilizzando un cacciavite normale operare sui due comandi manuali dell'elettrovalvola, ruotando il cacciavite in

posteriore del cassone dell'equi
senso orario (vedi adesivo).

IMPORTANTE: DOPO AVER CHIUSO O APERTO LA FLANGIA PNEUMATICA RIPORTARE | COMANDI MANUALI

i

b Altri eventuali malfunzionamenti sono di carattere prevalentemente tecnico e devono essere controllati ed eventualmente ridotti da PERSONALE TECNICO PROFESSIONALMENTE

QUALIFICATO.

COD. 653770 Rev.0
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TROUBLESHOOTING

ENGLISH

malfunctions
(monitor display)

possible solution

A) When the machine is switched on the monitor does not light up. 1. Lack of external power or one phase missing. 1. Check that the phases and neutral are connected to the machine.
2. Fuses F3-F4 blown in the electrical system (see electrical circuit diagram No. 652960) 2. Replace fuses F3 and/or F4 (the reblowing of fuses implies that there is a fault in the electrical system)
3. Fuses F1 - F2 blown on the board (see electrical circuit diagram No. 652961) 3. Replace fuses F1 and/or F2 (the reblowing of fuses implies that there is a fault in the electrical system ).
B) When switched on the message “The memory has lost data. 1. The board has lost the calibration data set in the factory. 1. Conduct all the machine calibration stages.
Calibrate the machine” appears. 2. One or more calibration stages (configuration, gauge calibration, basic calibration) has not been carried 2. Carry out the programming or calibration required.
out.
C) When switched on the message “The working memory is not 1. The working memory of the electronic board is corrupted. 1. Replace the board.
suitable for operation” appears.
D) The words: 1. When starting up (START button pressed or wheel guard lowered) the wheel was turning in reverse. 1. Ensure that the wheel is stationary on start up and avoid it rotating backwards when START is activated.
“The motor is rotating in reverse" appear. 2. Motor phases reversed. 2. Check the motor connection (see electrical circuit diagram No. 652960)
E) When START is pressed the message: 1. The motor is unable to achieve the required speed for effective balancing. 3. Check the supply voltage (it may be low).
“The motor does not reach operating speed” appears. 2. Electrical malfunction. 4. Replace the faulty electrical part.
3. Electronic board fault. 5. Replace the electronic board.
F) When START is pressed the message appears: 1. The wheel guard has not been lowered. 1. Lower the guard with the wheel mounted
“The wheel guard is not closed”. 2. Guard microswitch broken (see electrical circuit diagram No. 652960) 2. Replace the microswitch.
G) The monitor displays the message: 1. Faultin the position sensors in the optoelectronics. 1. Replace the optoelectronics.
“The optical sensor for position reading is defective” . 2. The motor is not rotating. 2. Check the electrical system.
H) The monitor displays the message: 1. Faultin the zero passage reader in the optoelectronics. 1. Replace the optoelectronics.
“The optical sensor for phase reading is faulty". 2. The motor is not rotating. 2. Check the electrical system.
1) The message: 1. The guard cover was raised before the completion of measuring. 1. Wait until the end of the measuring cycle before lifting the guard cover.
“Guard cover open” appears during a measuring cycle.
L) The message: 1. The brake pedal was pushed during measuring. 1. Avoid pushing the brake pedal while the motor is running.
“Wheel speed fell below the minimum for measuring” appears 2. The motor rotation speed is not constant. a) Take care not to bump the machine during a measuring cycle.

during the measuring cycle.

b) Check the supply voltage (it may be low).

M) The monitor displays the message:
“Possible electrical fault”.

The electronic board has registered a dangerous condition associated with the excessive speed of the
wheel during a period of machine inactivity (the shaft rotating at high speed without the operator
activating START). The electrical power system is disabled.

Switch off the machine, lower the guard cover and switch the machine back on without moving the wheel. If the error
persists the electrical system has to be checked and if necessary replaced.

N) The monitor displays the message:
'The wheel measurement data_must be set".

Wheel data not set.

Set the wheel data before starting the measuring cycle.

0) The monitor displays the message:
“Wheel imbalance is outside the range of compensation.

Weight outside the adjustment range (the weight necessary to balance the wheel is greater than 250
grams)

a) Check that the wheel is correctly fixed to the adapter.
b) Locate (in any case) the external weight position, fix a 100 gram weight and run another measuring cycle.

P) At the end of a calibrating cycle the message:
”Sample weight is not fitted" appears.

The calibration weight has not been fixed to the wheel.

Repeat calibration from the beginning and fix the calibration weight when required in the calibration procedure (see also
“Basic machine calibration” on pg.36)

Q) The monitor displays the message:
"Internal pick-up is faulty”

The left pick-up is not correctly connected , is faulty, or has a broken wire.

Check the connection of the left pick-up (and replace if necessary) .

R) The monitor displays the message:
External pick-up is faulty”

The right pick-up is not correctly connected , is faulty, or has a broken wire.

Check the connection of the right pick-up (and replace if necessary) .

S) The monitor displays the message:
“The phase difference between the 2 pick-ups is too high

The phase difference between the 2 pick-ups is excessive.

a) Check that the calibration weight is correctly fitted.

b) Also check the positioning of the machine. It may not be stable and be vibrating excessively.

c) If the problem persists even after correctly anchoring the machine , check the connection of the sensors and
electronic board (and replace if necessary).

T) The monitor displays the message "Optical sensor faulty"

Invalid signals from the optoelectronics

a) Check that the optoelectronics and perforated disk are clean
b) If the problem persists, replace the optoelectronics card

EMERGENCY MANUAL PNEUMATIC FLANGE CONTROL

A

i) ” [
If the pneumatic locking/unlocking system is out of order or if there is no electrical power for opening or closing the flange, proceed as follows: AN =
go to the rear of the wheel balancer casing, remove the two caps above the adhesive label shown in fig. 14-a and use a flat screwdriver to activate the two manual solenoid valve controls, turning the screwdriver ] © —
clockwise (see label).

@ &
IMPORTANT: AFTER OPENING OR CLOSING THE PNEUMATIC FLANGE RESET THE MANUAL CONTROLS TO THE ORIGINAL POSITION.
b Any other faults are largely technical in nature and must be checked and resolved by PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.
CLOSE OPEN
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ANOMALIES, CAUSES ET REMEDES POSSIBLES

FRANCAIS

anomalies

causes

remédes possibles

(indications sur I'afficheur)
A) A l'allumage de la machine I’écran ne s’allume pas.

Manque d’alimentation extérieure ou manque d'une phase

Contréler que phase et neutre soient branchés a I'équilibreuse.

mesure”

2. Rupture des fusibles F3 - F4 dans le systeme électrique (voir les schémas électriques N. 652960) 2. Remplacement des fusibles F3 et/ou F4 (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une défaillance de la partie
3. Rupture des fusibles F1 — F2 sur la carte (voir les schémas électriques N. 652961) électrique)
3. Remplacement des fusibles F1 et/ou F2 (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une défaillance de la partie
éléctronique).
B) Al'allumage apparait le message “La mémoire a perdu les 1. Lacarte a perdu les données de tarage introduites en usine 1. Répéter toutes les phases de tarage de 'équilibreuse
données. Refaire le tarage” 2. Une ou plusieurs phases de tarage (configuration, étalonnage des piges, tarage de base) n'ont pas été 2. Exécuter les programmations ou les tarages manquants.
exécutées.

C) A l'allumage apparait le message “La mémoire de travail n’est 1. Lamémoire de travail de la carte électronique n'est pas bonne 1. Remplacer la carte
pas appropriée au foncti "
D) Le message suivant apparait 1. Aumoment de la mise en marche (pression de la touche START ou abaissement du carter) la roue 1. S'assurer que la roue est arrétée au moment de la mise en marche et ne pas la faire tourner vers I'arriére au moment
“Le moteur tourne dans le sens inverse” tournait a I'arriere du START

2. Phases du moteur inverties 2. Veérifier le branchement correct du moteur (voir les schémas électriques N. 652960)
E) Si on presse START apparait le message: 1. Le moteur n'arrive pas a atteindre les tours nécessaires pour un bon équilibrage 1. Controler la tension du réseau (elle est probablement basse)
“Le moteur n’arrive pas a atteindre la vitesse de régime” 2. Défaillance du systeme électrique 2. Remplacement de la partie électrique

3. Défaillance de la carte électronique 3. Remplacement de la carte électronique
F) En appuyant sur START apparait le message: 1. Le carter de protection n'a pas été abaissé 1. Abaisser le carter de protection aprés montage de la roue
“Le carter de protection n’a pas été fermé” 2. Rupture du micro-interrupteur du carter (voir les schémas électriques électriques N. 652960) 2. Remplacement du micro-interrupteur.
G) Sur le moniteur apparait le message: 1. Défaillance aux détecteurs de la position dans I'opto- électronique. 1. Remplacement de I'opto-électronique
“Le capteur optique pour la détection de la position est 2. Le moteur ne tourne pas 2. Controler la partie électrique
défectueux”
H) Sur le moniteur apparait le message: 1. Défaillance au détecteur du passage pour le zéro dans I'opto-électronique 1. Remplacement de I'opto-électronique
“Le capteur optique pour la détection de la phase est défectueux” | 2. Le moteur ne tourne pas 2. Controler la partie électrique
1) Pendant le cycle de mesure apparait le message: 1. Le carter de protection a été levé avant la fin de la mesure 1. Attendre la fin du lancer de mesure avant de soulever le carter de protection
“Protection ouverte”
L) Pendant le cycle de mesure apparait le message 1. Lapédale du frein a été pressée pendant la mesure 1. Ne pas appuyer sur la pédale du frein quand le moteur est en marche
“La vitesse de la roue est descendue sous le minimum pour la 2. Lavitesse de rotation du moteur est irréguliere a) faire attention de ne pas heurter la machine pendant le cycle de mesure

b) contréler la tension du réseau (elle est probablement basse)

M) Sur le moniteur apparait le message:
“Possible défaillance a la partie électrique”

La carte électronique a détecté une situation de péril liée a la vitesse trop élevée de la roue pendant une
phase d'inactivité de la machine ('arbre tourne a une vitesse élevée sans le START de l'opérateur): la
partie électrique de puissance est désactivée.

Eteindre la machine, abaisser le carter de protection et rallumer ensuite la machine sans bouger la roue: si I'état d'erreur
persiste, contréler (et éventuellement remplacer) la partie électrique

N) Sur le moniteur apparait le message
“ Il faut introduire les données des mesures de la roue”

Les données de la roue n'ont pas été introduites

Introduire les données de la roue avant d'exécuter le lancer de mesure

0) Sur le moniteur apparait le message:
“ Le balourd de la roue est hors champ de réglage”

Masse hors champ de réglage (la masse nécessaire pour équilbrer la roue est supérieur a 250 grammes)

a) contrdler que la fixation de la roue sur le plateau ait été effectuée correctement
b) chercher (quand méme) la position extérieure, appliquer une masse de 100 grammes et effectuer un lancer.

P) A la fin d'un lancer de tarage apparait le message:
” La masse étalon n”a pas été vissée”

La masse d'équilibrage n'a pas été appliquée a la roue

Répéter le tarage et appliquer la masse de calibrage quand c'est prévu par la procédure de tarage (voir aussi “Tarage
de base de la machine” a la page 36)

Q) Sur le moniteur apparai le message:
“Le piezo intérieur est défectueux”

Le piezo de gauche n’a pas été branché correctement, soit il est défectueux, soit le cable est interrompu.

Contréler le branchement (et éventuellement remplacer) le piezo de gauche.

R) Sur le moniteur apparait le message:
“Le piezo extérieur est défectueux”

Le piezo de droite n'a pas été branché correctement, soit il est défectueux, soit le cable est interrompu.

Contréler le branchement (et éventuellement remplacer) le piezo de droite.

S) Sur le moniteur apparait le message
“La différence de phase entre les 2 piezo est trop élevée”

La différence de phase entre les 2 piezo est trop importante

a) vérifier que la masse pour le tarage ait été appliquée correctement;

b) vérifier en outre la mise en place de la machine: probablement elle n’est pas stable et elle vibre trop;

c) si le probléme persiste méme aprés avoir bien fixé la machine, contréler le branchement des détecteurs et de la carte
électronique (et éventuellement les remplacer).

T) Sur le moniteur apparait le message
“capteur optique défectueux”

Irrégularité dans la signalisation de I'opto-électronique

a) Vérifier le nettoyage de I'opto-électronique et du disque perforé
b) Si le probléme persiste remplacer la carte opto-électronique

COMMANDE D’'URGENCE MANUELLE DU PLATEAU PNEUMATIQUE

Dans le cas d’'une anomalie du systéme de verrouillage/déverrouillage pneumatique du plateau ou dans le cas d’un manque de tension pour ouvrir ou fermer le plateau suivre cette procédure: se positionner &
l'arriere de la structure de I'équilibreuse, dter les deux bouchons qui se trouvent sur I'autocollant de la fig. 14-a et en se servant d’'un tournevis normal agir sur les deux commandes manuelles de I'électrovanne,
es d’une montre (voir adhésif).

en tournant le tournevis dans le sens des aig

IMPORTANT: APRES AVOIR FERME OU OUVERT LE PLATEAU PNEUMATIQUE RAMENER LES COMMANDES MANUELLES A LA POSITION D'ORIGINE.

b D’autres défaillances éventuelles sont surtout techniques et doivent étre contrélées et éventuellement réduites par du PERSONNEL TECHNIQUE PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE

COD. 653770 Rev.0

CLOSE




DEUTSCH

BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN

Betriebsstorungen

Ursachen

Magliche Abhilfen

(Videoangabe))

aubt’

A) Bei Einschalten der Maschine erleuchtet sich der Video nicht. 1. Fehlen der externen Speisung oder Fehlen einer Phase 1. Kontrollieren, dass Phase und Neutral an die Auswuchtmaschine angeschlossen sind.
2. Beschadigung der Schmelzdrahte F3-F4 in der elektrischen Anlage (s. elektrische Schaltplane N.652960) | 2.  Ersatz der Schmelzdrahte F3 und/oder F4 (die eventuelle ereute Beschadigung der Schmelzdrahte deutet auf
3. Beschadigung der Schmelzdrahte F1 — F2 an der Karte (s. elektrische Schaltpléane N. 652961) Betriebsstorungen des elektrischen Teils hin)
3. Ersatz der Schmelzdréhte F1 und/oder F2 (die eventuelle emeute Beschadigung der Schmelzdrahte deutet auf
Betriebsstorungen des elektrischen Teils hin)
B) Bei m Einschalten erscheint die Mitteilung “ Der Speicher hat die | 1.  Die Karte hat die in der Fabrik vorgegebenen Eichdaten verloren. 1. le Eichphasen der Auswuchtmaschine erneut ausfiihren
Daten verloren. Neue Eichung erforderlich” 2. Eine oder mehrere Eichphasen (Konfiguration, Eichung der Kaliber, Grundeichung) wurden nicht 2. Die fehlenden Programmierungen oder Eichungen vornehmen
vorgenommen
C) Beim Einschalten erscheint die Mitteilung “Der Arbeitsspeicher 1. Die Arbeitsspeicherung der elektronischen Karte ist nicht gut 1. Die Karte ersetzen
ist nicht fiir den Betrieb geeignet”
D) Es erscheint die Schrift Beim Start (Driicken der START -Taste aste oder Senken der Schutzabdeckung) dreht sich das Rad 1. Sich dariiber vergewissern, dass das Rad beim Moment des Starts stillsteht und vermeiden, dass es sich beim START
“Der Motor dreht sich in die entgegengesetzte Richtung” rickwarts nach hinten dreht.
2. Motorphasen vertauscht 2. Den korrekten Anschluss des Motors tiberpriifen (s. elekrische Schaltplane N. 652960)
E) Wurde START gedriickt, erscheint die Mitteilung: 1. Der Motor erreicht die notwendigen Umdrehungen fiir eine gute Auswuchtung nicht 1. Die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich ist sie gering)
“Der Motor erreicht die Drehgeschwindigkeit nicht” 2. Betriebsstorung der elektrischen Anlage 2. Ersatz des elektrischen Teils
3. Betriebsstorung der elektronischen Karte 3. Ersatz der elektronischen Karte
F) Bei Driicken des Knopfes START erscheint die Mitteilung 1. Die Schutzabdeckung wurde nicht gesenkt 1. Die Schutzabdeckung bei montiertem Rad absenken
“Die leckung wurde nicht geschly ” 2. Beschadigung des Mikroschalters der Schutzabdeckung (s. elektrische Schaltplane N. 652960) 2. Ersatz des Mikroschalters.
G) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung 1. Defekt an den Positionsaufnehmern der optischen Elektronik 1. Ersatz der optischen Elektronik
“Der optische Sensor zur Positi fnahme ist defekt” 2. Der Motor dreht sich nicht 2. Den elektrischen Teil kontrollieren
H) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung 1. Defekt am Aufnehmer fiir den Durchgang des Nullwerts in der optischen Elektro 1. Ersatz der optischen Elektronik
“Der optische Sensor zur Ph fnahme ist defekt” 2. Der Motor dreht sich nicht 2. Den elektrischen Teil kontrollieren
1) Wahrend des Messzyklusses erscheint die Mitteilung: Die Schutzabdeckung wurde vor Messende hochgehoben 1. Das Ende des Messtarts abwarten, bevor man die Schutzabdeckung hochhebt
“Schutzvorrichtung gedffnet”
L) Wahrend des Messzyklusses erscheint die Mitteilung: 1. Wahrend des Messens wurde das Bremspedal gedriickt 1. Vermeiden, das Bremspedal zu driicken, wenn der Motor nicht in Bewegung ist
“Die Radgeschwindigkeit ist unter das Minimum zur Messung 2. Die Drehgeschwindigkeit des Motors ist nicht regular 2. a)Darauf achten, die Maschine wahrend des Messens nicht durch Stosse zu beschadigen
g ken” b) Die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich ist sie gering)
M) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung: 1. Die elektronische Karte hat eine Gefahrensituation herausgestellt, die an die zu hohe 1. Die Maschine ausschalten, die Schutzabdeckung senken und anschliessend die Maschine wieder einschalten, ohne das
“Méglicher Defekt am elektrischen Teil” Radgeschwindigkeit wahrend einer Phase, in der die Maschine nicht aktiv ist, gebunden ist. (die Welle Rad zu bewegen: bleibt die Fehlersituation bestehen, muss der elektrische Teil kontrolliert (und eventuell ersetzt)
dreht sich bei hoher Geschwindigkeit ohne den START des Bedieners): die Freigabe des elektrischen werden
Teils wird entnommen.
N) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung: Raddaten nicht vorgegeben 1. Die Raddaten vorgeben, bevor man den Messtart ausfiihrt
“ Die IV ) des Rads miissen vorgegeben werden.”
0) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung: 1. Gewicht ausserhalb des Einstellbereichs (Das zur Radauswuchtung notwendige Gewicht liegt ber 250 | 1. a) Kontrollieren, dass die Radbefestigung am Flansch korrekt vorgenommen wurde
“ Die Radunwucht liegt ausserhalb des Einstell bereichs” Gramm) b) Aufsuchen (trotz allem) der dusseren Position, ein Gewicht von 100 Gramm anbringen und einen Start vornehmen.
P) Beim Ende eines Eichstarts erscheint die Mitteilung: 1. Das Kalibriergewicht wurde nicht am Rad angebracht 1. Das Eichen von Beginn an wiederholen und das Kalibriergewicht, wenn vom Eichvorgang vorgesehen, anbringen. (s.

” Das Mustergewicht wurde n icht ang

auch “Grundeichung der Maschine “ (S. 37)

Q) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung
“Der interne Pick-Up ist defekt”

Der linke Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen, oder ist defekt, oder das Kabel ist unterbrochen..

Den Anschluss kontrollieren (und eventuell den linken Pick-Up ersetzen)

R) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung
“Der dussere Pick-Up ist defekt”

Der rechte Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen, oder ost defekt, oder das Kabel ist unterbrochen.

Den Anschluss kontrollieren (und eventuell den rechten Pick-Up ersetzen).

S) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung
“Der Phasenunterschied zwischen den beiden Pick-Up ist zu hoch”

Der Phasenunterschied zwischen den beiden Pick-Up ist zu hoch

a) Uberpriifen, ob das Eichgewicht korrekt angebracht wurde.;

b) zudem das Aufstellen der Maschine Uberpriifen: wahrscheinlich steht sie nicht stabil und vibriert zu viel
c) bleibt das Problem auch nach korrekter Befestigung der Maschine bestehen, ist der Anschluss der Aufnehmer und
der elektronischen Karte zu kontrollieren (und sind diese eventuell zu er setzen).

T) Auf dem Bildschirm erscheint die Nachricht
“optischer Sensor defekt”

UnregelmaRigkeiten bei den Signalen der Optoelektronik

a) Die Sauberkeit der Optoelektronik und der gelochten Scheibe iiberpriifen
b) Halt das Problem an, die optoelekironische Karte ersetzen

MANUELLE NOTSTEUERUNG PNEUMATISCHER FLANSCH

Bei Betriebsstdrungen des pneumatischen Flanschsperr- oder Flanschentsperrsystems, wie auch bei Fehlen der Spannung zum Offnen oder Schliefen des Flanschs, wie folgt vorgehen: sich hinter den
Caisson der Auswuchtmaschine begeben, die beiden Stopsel tiber dem Klebeetikett von Abb. 14-a entfernen und mit Hilfe eines gewdhnlichen Schraubenziehers, auf die beiden manuellen Steuerungen des

Elektroventils einwirken, indem man diesen im Uhrzeigersinn dreht (s. Aufkleber).

WICHTIG: NACH DEM SCHLIESSEN ODER OFFNEN DES FLANSCHS, DIE MANUELLEN STEUERUNGEN IN IHRE AUSGANGSSTELLUNG ZURUCKBRINGEN.

b Andere eventuelle Betriebsstorungen sind hauptséchlich technischen Charakters und miissen durchPROFESSIONELL QUALIFIZIERTES TECHNISCHES PERSONALkontrolliert und

eventuell eingeschrankt werden

COD. 653770 Rev.0

CLOSE




ESPANOL

MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES

Mal funcionamento

Causas

posibles soluciones

(indicaciones en video)
A) Cuando se enciende la maquina el video no se ilumina.

Falta de la alimentacion externa o falta de una fase

Controlar que fase y neutro, estén conectados a la equilibradora

« El desequilibrio de la rueda esté fuera del campo de regulacién»

2. Rotura de los fusibles F3 - F4 en la instalacion eléctrica (ver los esquemas eléctricos N. 652960) 2. Sustitucion de los fusibles F3 y/o F4 (si los fusibles se rompen de nuevo, esto indica un mal funcionamiento de la parte
3. Rotura de los fusibles F1 - F2 en la tarjeta (ver los esquemas eléctricos N. 652961) eléctrica).
3. Sustitucion de los fusibles F1 y/o F2 (si los fusibles se rompen de nuevo, esto indica un mal funcionamiento de la parte
electronica).
B) Cuando se enciende aparece el mensaje 1. Latarjeta ha perdido los datos de regulacion introducidos en fabrica 1. Volver a hacer todas las fases regulacion de la equilibradora
« La memoria ha perdido datos. Es necesario volver a hacer la 2. Una o mas fases de regulacion (configuracion, regulacion de los calibres, regulacion base) no se han 2. Realizar las programaciones o regulaciones que falten.
regulacion» realizado.
C) Cuando se enciende aparece el mensaje: «La memoria de 1. Lamemoria de trabajo de la tarjeta electronica no es buena 1. Sustituir la tarjeta.
trabajo no es idonea para el funci i
D) Aparece la escrita: 1. Almomento de la puesta en marcha (presion de la tecla START o bajada del carter) la rueda estaba 1. Asegurarse de que la rueda esté parada al momento de la puesta en marcha y en cualquier caso, evitar hacerla rodar
« El motor rueda en setido contrario» girando hacia atras hacia atras al momento del START.
Fases del motor invertidas 2. Controlar la correcta conexion del motor (ver los esquemas eléctricos N. 652960)

E) Si se pulsa START aparece el mensaje: 1. El'motor no consigue alcanzar los giros necesarios para un buen equilibrado 1. Controlar la tension de red (probablemente es baja).
«El motor no igue al la velocidad de régi 2. Mal funcionamiento de la instalacion eléctrica 2. Sustitucion de la parte eléctrica.

3. Mal funcionamiento de la tarjeta eletrénica 3. Sustitucion de la tarjeta electronica.
F) Pulsando START aparece el mensaje: 1. El carter de proteccion no ha sido bajado 1. Bajar el carter de proteccion con la rueda montada.
«El carter de proteccion no se ha cerrado» 2. Rotura del microinterruptor del carter (ver los esquemas eléctricos N. 652960) 2. Sustitucion del microinterruptor.
G) En el monitor aparece el mensaje: 1. Averia en los detectores de la posicion en la opto- electronica. 1. Sustitucion de la optoelectronica
«El sensor optico para la d ion de la posicion es defi 2. El motor no gira 2. Controlar la parte eléctrica
H) En el monitor aparece el mensaje: 1. Averia en el detector del pasaje por el cero en la optoelectronica 1. Sustitucion de la optoelectronica
««El sensor éptico para la d ion de la fase es defectuoso» 2. El motor no gira 2. Controlar la parte eléctrica
1) Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje: 1. El carter de proteccion ha sido elevado antes del fin de la medida 1. Esperar el final del lanzamiento de medida antes de elevar el carter de proteccion
«Proteccion abierta»
L) Durante el ciclo de medicién aparece el mensaje: 1. Se ha presionado el pedal del freno durante la me: 1. Evitar pulsar el pedal del freno cuando el motor esta en movimiento
«La velocidad de la rueda ha disminuido por debajo del minimo 2. Lavelocidad de rotacion del motor es irregular a) prestar atencion a no golpear la maquina durante el ciclo de me
para la medid: b) controlar la tension de red (probablemente es baja)
M) En el monitor aparece el mensaje: 1. Latarjeta electronica ha detectado una condicion de peligro legada a la velocidad de la rueda 1. Apagar la maquina, bajar el carter de proteccion y volver a encender sucesivamente la maquina sin mover la rueda: sila
«Posible averia en la parte eléctrica» demasiado elevada durante una fase de inactividad de la maquina (el arbol rueda a velocidad elevada condicion de error persiste es necesario controlar (y eventualmente sustituir) la parte eléctrica

sin el START del operador): la parte eléctrica de potencia viene deshabilitada.

N) En el monitor aparece el mensaje: 1. Datos de la rueda no introducidos 1. Introducir los datos de |a rueda antes de realizar el lanzamiento de la medida
« Es necesario introducir los datos relativos a las medidas de la
rueda»
0) En el monitor aparece el mensaje: 1. Peso fuera campo de regulacion (el peso necesario para equilibrar la rueda es superior a 250 gramos) 1. a)controlar que la fijacion de la rueda en la brida se haya efectuado correctamente

b) buscar (igualmente) la posicion externa, aplicar un peso de 100 gramos y efectuar un lanzamiento.

P) Al terminar un lanzamiento de regulacion aparece el mensaje:

El peso de calibrado no ha sido aplicado a la rueda

Repetir desde el principio la regulacion y aplicar el peso de calibrado cuando lo preveda el proceso de regulacion (ver

» El peso no se ha atornillado» también «Regulacion base de la maquina» en la pag.37)

Q) En el monitor aparece el mensaje: 1. Eltransductor de la izquierda no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el transductor de la izquierda.
«El transd interno es def interrumpido.

R) En el monitor aparece el mensaje: 1. Eltransductor de la derecha no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el tranductor de la derecha.
«El transd externo es defect interrumpido.

S) En el monitor aparece el mensaje:
«La diferencia de fase entre los 2 transductores es demasiado
elevada»

La diferencia de fase entre los 2 transductores es demasiado grande

a) controlar que el peso para la regulacion haya sido aplicado correctamente;

b) controlar ademas la conexién de la maquina: probablemente no es estable y vibra demasiado;

c) si el problema persiste también después de haber fijado correctamente la maquina es necesario controlar la conexion
de los detectores y de la tarjeta electronica (y eventualmente sustituirlos).

T) En el monitor aparece el mensaje
“sensor dptico defectuoso”

Irregularidades en las sefiales de la optoelectronica

a) Verificar la limpieza de la optoelectronica y del disco con agujero
b) Si el problema persiste sustituir la tarjeta optoelectronica

MANDO DE EMERGENCIA MANUAL DE LA BRIDA NEUMATICA

En caso de mal funcionamiento del sistema neumatico de bloqueo/desbloqueo de la brida o en caso de ausencia de tension para abrir o cerrar la brida realizar el siguiente proceso: colocarse en la parte
posterior de la caja de la equilibradora, retirar los dos tapones por encima del adhesivo de la Fig.14-a y utilizando un destornillador normal mover los dos mandos manuales de la electrovalvula, girando el

destornillador en sentido de las agujas del reloj (véase adhesivo).

IMPORTANTE: DESPUES DE HABER CERRADO O ABIERTO LA BRIDA NEUMATICA VOLVER A COLOCAR LOS MANDOS MANUALES EN LA POSICION ORIGINAL.

b Otros I

CUALIFICADO.

mal funv
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PYCCKUM

HEWUCMPABHOCTU, X NPU4YNHBI U BOSMOXXHbBIE CTOCOBbl YCTPAHEHUSA

HeuncnpaBHOCTM (yKa3aHUs Ha MOHUTOpPE)
A) Mpu BKNKOYEHNM CTaHKa MOHUTOP He BKMtoYaeTcs

NPUYNHbI
O._.OM\._.O.—mvxm.— nuTaHue B C€TU UNU He XxBaTaeT OAHOW Gmm_u_

BO3MOXHble cnocobbl yCTpaHeHunsa
MpoBepuTh NoagkNioUeHe a3 u HeiTpanbHOro NpoBoAa k 6anaHCMPOBOYHOMY CTaHKY

“CKopocmb Konleca HUXe MUHUManbHO

donycmumodi

2. NMonomka npepoxpanutenein F3 —F4 anekTpuyeckoro o6opyaosaHusi (CMOTpeTb 2. 3ameHuTb npegoxpanutenu F3 u/unu F4 (noBTopHaa nonomka npeaoxpaHuTenei ykasoblBaeT Ha
anektpocxembl N. 652960) nnoxyto paboTy anekTpuyeckoit YacTu o6opyaoBaHuUs)
3. MMonomka npepgoxpaHutenein F1 — F2 Ha nnate (cmoTpeTb anekTpocxeMbl N.652961) 3. 3ameHuTb npepoxpaHutenu F1 u/vunn F2 (noBTOpHas nonomka npejoxpaHuTenen ykasoiBaeT Ha
nnoxyt paboTy anekTpoHHoro o6opynoBaHus)
B) Mpu BknioYeHun nosienseTca coobuieHne: “ 1. Mnata noTepsana aaHHble NPOBEAEHHON Ha 3aBoae Kanubposkn 1. TpopenaTb cHOBa BCe onepauny kanubpoBku 6aNaHCMPOBOYHOTO CTaHKa
Momepsibl egedeHHbIe 8 NaMsimb OaHHbIe. 2. OpfHa 1Ny HecKonbKO cTafuii kanmbposkn (KoHdUrypaums, kanubposka MepHbIX 2. BbINONMHUTL HejoCTawyl0 KanuGpoBKy UM NporpaMMuUpoBaHue.
Heo6xodumo cdenamb cHo8a kKanubpoeky” NMHeeK, OCHoBHas kanubposka) He Gblnu NpoaenaHsbl.
C) Mpu BkNio4eHUn nossnsetcsa coobuieHne: “Paboyas 1. MNnoxas paboyas namATb 9NEKTPOHHOW NNaThl 1. 3ameHuTb nnaty
naMsime He pyHKYUuUoHupyem”
D) Mosensietca coobuieHune: 1. B MoMeHT 3anycka (HaxaTtus kHonku START unu onyuweHns orpaxaeHuns koneca) 1. Y6eautbcs B TOM, 4TOGbl B MOMEHT 3anycka koneco 6bino HeMOABWXHBIM U1, B nioGom cnyyae,
‘feuzamens epaujaemcsi & MPOMUBONONIOKHOM KONeco Bpallanocb B NPOTUBOMNOMOXHOM HanpasneHnu. npeaoTBpallaTh BpalleHne Koneca B NPOTUBOMONIOXHOM HanpaBlieHN B MOMEHT cTapTa
HanpaeseHuu” 2. He npasunbHoe noaknwoyexue das. 2. TposepuTb NpaBMNbLHOCTb 3NEKTPOCOEAMHEHNIA ABUraTens. (CM. anektpocxembl N. 652960)
E) nMpun HaxaTum kHonku START  nossnsetcs 1. [HAsuratenb He B cOCTOSIHMM HabpaTb 060pOThI, Heo6Xx0AUMbIE ANS Xopollei 1. TlpoBepuTb HanpseHne ceTu (BO3MOXHO HU3KOE)
coobuieHue: 6anaHcuMpoBku 2. 3ameHuTb anekTpoobGopynoBaHue
“‘Aeuzamens He e cocmosiHuu Habpameb pa6ouyyto | 2. [noxas pabota anekTpoo6opynosaHua 3. 3ameHuUTb 3NeKTPOHHYlo nnaTty
ckopocmb” 3. lnoxas pa6oTa 3NeKTPOHHOI NnaThl
F) Mpu HaxaTtum kHonkn START nosiBnsertcs 1. He onyuleH 3aWnUTHbIA KOXYX 1. OnycTuTb 3alUUTHbIA KOXYX Ha YCTaHOBNEHHOE KONeco
coobuieHue: 2. onomaH MUKPOBbIKNOYATEND 3aALUTHOrO KOXyxa (CM. anektpocxembl N. 652960) 2. 3amMeHUTb MUKPOBbIKMOYaTENb.
“3auyumHbili KOXyX He onyweH”
G) Ha moHuTOpe nosiensieTcs cooblieHne 1. TMonomka AaTyMKoB NO3NLMN B ONTO3NEKTPOHHOM yCTPOACTBE. 1. 3aMeHNTbL ONTO3NEKTPOHHOE YCTPONCTBO
“MonomaH oNTUYECKUN AaTYMK onpeaeneHuns 2. [svratens He BpawaeTcs. 2. TpoBepuTb 3NEKTPUYECKYIO YaCTb.
nosuuun’
H) Ha moHuTOpe nosBnseTcs coobuieHne 1. Toromka AaT4yukoB Npoxoja Yepes HOMb B ONTO3NEKTPOHUKE 1. 3aMeHUTb ONTO3INEKTPOHHOE YCTPONCTBO
“INonomMaH oNTUYECKMi aTYMK onpeaeneHus ¢asol” 2. He Bpauwaetcs gBuratenb 2. [poBepuTb 3NEKTPUYECKYI0 HacTb
1) Bo Bpemsi U3MepuTENbHOrO Linkna nossnseTcs 1. 3awmnTHbIA KOXYX BbiN NOAHAT A0 OKOHYAHWA U3MEpEeHUi 1. Tpexae yem noabiMaTh 3aLWUTHBIA KOXYX MOJ0XAATL OKOHYaHNE N3MEPUTENBHOTO 3anycka.
coobuienue: “3auyuma omkpbima”
L) Bo BpeMs U3MepuTENbHOTO LiMkna nosisnseTcs 1. Bo Bpemsi usmepeHus 6bina HaxaTa neaans TopMosa. 1. CrapaTbCs He HaXuMaTb Nejanb TOpMo3a npu paboTatuiem ABuraTene.
coobuieHue: 2. CKopoCTb BpaljeHus iBUraTens HeperynspHa 2. a)cTapaTbCs He yAapsATb CTAHOK BO BpeMs LWKna nusmepeHus

b) npoBepuTb HanpsixeHne ceTn (BO3MOXHO, OHO HUXe Tpebyemoro)

M) Ha monuTOpe nosensetcs coobuiexne:
“Bo3MoXHOe noepexdeHue 3/1eKMPUYECKO20
o6opydoeaHus”

OneKTpoHHas nnaTta oGHapyx)una cuTyalmnio ONacHOCTU CBS3aHHYI0 C BbICOKOW
CKOPOCTbIO NPY HEBKNIOYEHHOM CTaHKe (Ban BpaljaeTcs C BbICOKOW CKOpOCThio 6e3
komaHabl START onepartopa): oTk/Il04aeTCs anekTpuyeckoe cunosoe o6opygoBaHue

BbIknoYnUTb CTaHOK, onycTuTb 3alWUTHBIN KapTep 1 CHOBa BKMKOYUTL CTAHOK, HE NpUBOAA B
ABWXEHWe Koneco: ecnu curHan nospexaeHnsa ocraertca Heob6xoaumo npoBepuTb U, B cnyyae
Heo6Xxo0AUMOCTH, 3aMEHUTL J1eKTpnyeckoe O@OU<DOWNIS®.

N) Ha MmoHuTOpe nosenseTcs coobuieHne:
“Heob6xodumo 3adamb 3HaYeHuUe pa3mepoe Koseca”

He 3apgaHbl 3HayeHus pa3mMeposB Koneca

_|_U_\_ nomMmolu KnasnaTypbl BBECTU 3Ha4eHUss napaMeTpoB Koneca

0) Ha moHuTOpe nosiensieTcs cooblieHne:
“ fAuc6anaHc Kkoneca eHe NosisAA pecynupoeaHus’

Fpy3 BHe nons perynuposaHus
npesbiwaeT 250 rpamm)

(HeobxoauMbIii ana 6GanaHCMpPOBKW koneca rpys

a) NpoBEpPUTbL NPaBUNbLHOCTL KPEMNNeHus koneca Ha dnaHue
b) HanTu (B nto6oM cnyyae) BHELWHIO0 NO3NULMI0, ycTaHOBUTL 100 rpaMMOBbIi TPY3UK 1
nNpou3BecTH 3anyck

P) B KkoHUe 3anycka kanuGpoBku nosisnseTcs coobujeHue:
” He 3a8uHY€eH 3masloHHbIlU 2py3”

OTanoHHbl rpy3 He 6bin ycTaHOBMEH Ha konece

MoBTOPUTL CHa4ana onepauunio KanubpoBKU 1 3aBUHTUTL ITANOHHbIN FPY3 B COOTBETCTBUM C
npoueaypoit kanubposku (cM. « OcHo8Has kanubposka cmaHka» Ha 22 cTp. 37).

Q) Ha moHuTOpe nosiBnsieTcs cooblieHne:
“lMonoMaH eHympeHHuUl dam4uk «pick-up»

NeBblit gaTyuk “pick-up” coegnHeH HeNpaBUNbLHO UMK NONOMaH uUnu xe obopeaH
nposoA.

MpoBepnTb coegnHeHns (M Npu Heo6XOAMMOCTH 3aMeHNUTb) NeBoro aaTymka “pick-up”..

R) Ha MmoHuTOpe nosensetcs coobuieHne:
“MonomMaH HapyXHbll dam4uk «pick-up» ”

7

MpaBblit gaTymk “pick-up” coegnHeH HEMpPaBWUNbLHO UK NOMOMaH uUnu xe obopeaH
npoBoA

MpoBepnTb coeguHeHns (M Npu Heo6XO0AUMOCTH 3aMeHUTb) NpaBoro gatyunka “pick-up”.

§) Ha moHuTope nossnseTcs coobuieHve: “Cnuwkom
6onbwasn paszHuya no ¢pasze Mmexdy deyms dam4yukamu
«pick-up» ”

Cnuwkom Gonbluias pasHuua no dase Mexay ABYMs gatyvkamu «pick-up»

a) NpoBepUTH NPaBUNbHOCTbL YCTAHOBKM rpy3nka KannbpoBku;

b) npoBepnTL, KPOME TOrO, PacMoNo-KeHNe CTaHKa: He UCKMIOYEHO, YTO OHO He CTabunbHoe u
cTaHok BUGpupyeT;

c) ecnu npo6nema nNpofgoxaeT CylecTBOBaTb U NOCNE NPaBUIIbHOMO KPenmeHns cTaHka
HeoBX0AMMO NPOBEPUTL COEANHEHNE AaTHUKOB U SNEKTPOHHOM NNaTkl W, B Ciyyae
Heo6X0AMMOCTH, NPOM3BECTU UX 3aMEHY).

T) Ha MoHuTOpE BbiCBEYMBaeTCs coobuieHne
“onmuvyeckuli amy4uk _nosomaH”

HeperynspHoCTb B CUTHanax onTo3NeKTPOHHOTO YCTPONCTBa

a) MpoBepUTL YACTOTY ONTOINEKTPOHHOrO YCTPOWNCTBA U UCKA C OTBEPCTUSIMU
b) Ecnu npo6nemMbl 0CTalOTCH 3aMEHUTb ONTO3MEKTPOHHOE YCTPONCTBO

B cAyuae naoxoit paboTbl cUCTEMbI BAOKMPOBAHMSA/AEBAOKIPOBAHNS (AGHLI MAV MY OTCYTCTBIN HAMPSXKEHUA IASt OTKPBITIA 1 3aKPbITUA (AAHLA AeVCTBOBATL CAeyloLIMM 06pa3oM: NOAOITM K 3aaHew YacTu
Kopnyca 6aAaHCUPOBOUHOTO CTaHKA, YAAAUTb ABE NMPOBKM, HAXOAALUMECS HAR MPEACTABAGHHON HA PUC 14-a HAKAGIKOI, 1 C NOMOLLblo OBbIYHOM OTBEPTKY, NOBOPAUMBAS €€ MO YACOBOI CTPEAKE, NPUBECTH B

JAeVCTBME ABE PyyHble KOMaHbl BAEKTPOKAANAHA (CM. HAKAGHKY).

BHVMAHME: NOCAE 3AKPBITVE MAW OTKPBITWS MHEBMATUYECKOrO GAAHLIA MPUBECTM PYYHBIE KOMAH[bI B MEPBOHAYAABHOE MOAOXEHVE

™ umeloT B

b Npyrue Hble p
TEXHUYECKWUM NMEPCOHAAOM.
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ITALIANO

ISTRUZIONI PER L’'USO

ENGLISH

INSTRUCTIONS FOR USE

LEGENDA

STOP : TASTO DI ARRESTO

START: TASTO DI AVVIAMENTO

ENTER : TASTO INGRESSO DATI

. TASTI PER PROGRAMMAZIONE DATI

. TASTI RICHIAMO FUNZIONI VISUALIZZATE

. VIDEO A COLORI AD ALTA DEFINIZIONE

. VISUALIZZATORI VALORE SQUILIBRIO

INDICATORI DIREZIONE PUNTO DI SQUILIBRIO

. VISUALIZZATORI DATI RUOTA

10.VISUALIZZATORI PER TASTI FUNZIONE

Quando la rotazione non ¢ effettuata tramite il motore elettrico, premendo
il pedale verso il basso si blocca la rotazione della ruota.

Per azionare il sistema pneumatico di bloccaggio/sbloccaggio flangia
tirare il pedale verso I'alto (fig.16)

le funzioni della macchina sono raggruppate in diverse pagine; I'accesso
alle varie pagine avviene attraverso una struttura a menu;

pannello comandi: tasti funzione da F1 a F6 per la selezione dei menu;
tastiera numerica per I'impostazione dei parametri di funzionamento
dell'equilibratrice.

KEY

1.

STOP : STOP KEY

START: START-UP KEY

ENTER : DATA CONFIRMATION KEY

DATA PROGRAMMING KEYS

DISPLAYED FUNCTIONS BACK KEYS

HIGH DEFINITION COLOUR MONITOR

IMBALANCE FIGURE DISPLAYS

IMBALANCE POINT DIRECTION INDICATORS

. WHEEL DATA DISPLAYS

10.FUNCTION KEY DISPLAYS

When the electric motor is not spinning the wheel, press pedal down to
lock wheel in position.

To activate pneumatic locking/unlocking system pull raise pedal upwards
(fig.16).

The machine functions are grouped on different pages. The pages are
accessed using a menu system.

Control panel: function keys from F1 to F6 for menu selection and
keys for setting and confirming of parameters in relation to the opera-
tion of the wheel-balancers.

COD. 653770 Rev.0
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FRANCAIS

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

DEUTSCH

ANWENDUNGSHINWEISE

ESPANOL

INSTRUCCIONES PARAEL USO

PYCCKUN

WHCTPYKLIMN NO SKCMNAYATALUU

LEGENDE

STOP : TOUCHE D’ARRE

START: TOUCHE DE MISE EN MARCHE

ENTER : TOUCHE D'INTRODUCTION DES DONNEES

TOUCHES POUR LA PROGRAMMATION DES DONNEES

TOUCHES DE RAPPEL DES FONCTIONS AFFICHEES

ECRAN DE COULEUR A HAUTE DEFINITION

AFFICHEURS DE LA VALEUR DU BALOURD

INDICATEURS DE DIRECTION DU POINT DE BALOURD

AFFICHEURS DES DONNEES DE LA ROUE

.AFFICHEURS POUR LES TOUCHES DE FONCTION

Nota: Quand la rotation n’est pas conduite par le moteur électrique, la
rotation de la roue se blogue en appuyant sur la pédale du frein (fig.16a).

Pour actionner le systeme pneumatique de verrouillage/déverrouillage
du plateau tirer la pédale vers le haut (fig. 16).

les fonctions de la machine sont groupées dans plusieurs pages; I'accés
aux différentes pages a lieu par une structure sur menu;

[lavier des commandes: touches fonction de Fl & FB pour |a sélection
des menus et des touches pour l'introduction/validation des
paramgtres de fonctionnement des gquilibreuses.

LEGENDE

1.

STOP : HALTETASTE

START: STARTTASTE

ENTER : DATENEINGANGSTASTE

TASTEN FUR DIE DATENPROGRAMMIERUNG

TASTEN ZUM AUFRUFEN DER ANGEZEIGTEN FUNKTIONEN
FARBVIDEO MIT HOHER GENAUIGKEIT

ANZEIGER UNWUCHTSWERT

RICHTUNGSANZEIGER UNWUCHTSSTELLE

ANZEIGER RADDATEN

.ANZEIGER FUR FUNKTIONSTASTEN

Anm.: Erfolgt die Drehung nicht mittels Elektromotor, wird bei Driicken
des Bremspedals (Abb.16a) die Raddrehung blockiert. Um das
pneumatische

System zur Sperrung und Entsperrung des Flansches zu betétigen, ziehen
sie das Pedal aufwérts (Abb. 16).

Die Funktionen der Maschine sind in verschiedenen Seiten
zusammengefasst, der Zugang zu den verschiedenen Seiten erfolgt
mittels einer Mendstruktur,

Steuertastatur: Funktionstasten F1 bis F6 fiir die MenGauswahl und
Tasten fiir die Einstellung und Bestatigung der Funktionsparameter
der Auswuchtmaschinen.

LEYENDA

1.

STOP : TECLA DE PARADA
START: TECLA DE PUESTA EN MARCHA

ENTER : TECLA DE ENTRADA DE DATOS

TECLAS PARA PROGRAMACION DE DATOS

TECLAS DE LLAMADA DE LAS FUNCIONES VISUALIZADAS
VIDEO A COLOR DE ALTA DEFINICION

VISUALIZADORES DEL VALOR DE DESEQUILIBRIO
INDICADORES DE LA DIRECCION DEL PUNTO DE DESEQUILIBRIO

VISUALIZADORES DE DATOS DE LA RUEDA

. VISUALIZADORES PARA LAS TECLAS DE FUNCION

Nota: Cuando la rotacién no se efectla tramite el motor eléctrico,
Apretando el pedal hacia abajo (fig.16a) se bloquea la rotacion de la
rueda.

Para accionar el sistema neumatico del bloqueo / desbloqueo de la brida
tirar del pedal hacia arriba (Fig.16).

las funciones de la maquina se reagrupan en varias paginas; el acceso a
las diferentes paginas se realiza a través de una estructura de menu

Teclado de mandos: teclas de funcion de F1 a F6 para la seleccion de
los mens y teclas para la programacion-confirmacion de los parametros
de funcionamiento de las equilibradoras.

COD. 653770 Rev.0

OBO03HAYEHUA

STOP : KHOMKA OCTAHOBA
START: KHOMKA 3AMYCKA
ENTER : KHOMKA BBOJA JAHHbIX

KAABUWW NPOrPAMMUPOBAHMNA  OAHHbBIX
KAABULLV BbI3OBA BU3YAAU3UPOBAHHbLIX OYHKLIWIA
LIBETHOW MOHWTOP C BbICOKWM PA3PELIEHVEM
BM3YAAU3ATOPbl 3HAYEHMA [NUCBAAAHCA
YKASATEAU HAMNPABAEHUA TOYKW AUCBAAAHCA

BM3YAAU3ATOPbI MAPAMETPOB KOAECA

.BU3YAAMBATOPbHI AAS KHOMOK QYHKLWIA

N.B.: Korpa BpalleHue OCYLIECTBASETCA HE Npu NOMOLLM
aneKTponeurateas, 6AOKMPOBKa BPALLEHUA KOAECA MOXeT GbiTb
npon3seneHa Haxatuem nepna AR npuBeaeHus B AencTeue
NHEBMATUYECKOI CUCTEMBI BAOKMPOBKM/Pa36AOKMPOBaHUA dAaHLA
Heo6X0mUMO NopHSATH NefaAb BBEPX (pUC. 16).A1 BHU3.

DyHKUMM CTaHKa CrPYNMUPOBAHbI HA PABAMUHBIX CTPaHMLAX; AOCTYN K
9TUM CTpaHWLaM OCYLLEeCTBASETCA NOCPeacTBOM CTPYKTYpbl B BUAE
MeHIo;

[yAbT yrpasAerms. kHonkn GyHKuni oT F1 go F6 aas Bbibopa meHlo;
undposas kAaBMaTypa AAR 3apaHus pabounx napameTpos
6anaHCHPOBOYHOrO CTaHKa




ITALIANO

EQUILIBRATURA RUOTE

ENGLISH
WHEEL BALANCING

I'interruttore princif
All'accensione la macchina presenta la PAGINA INTESTAZIONE; per
iniziare I'attivita di equilibratura premere il tasto F1: si passa cosi alla
PAGINA PRINCIPALE (fig.17).

Montare la ruota sulla macchina centrandola sull'apposita flangia e
serrandola accuratamente

Per equilibrare la ruota occorre inserire i seguenti da

a) selezione tipo di ruota: autovettura o motociclo (vedi paragrafo
“Selezione programma di equilibratura”).

b) selezione del programma di equilibratura che definisce il
posizionamento dei contrappesi sul cerchio (vedi paragrafo
“Selezione programma di equilibratura”).

c) impostazione delle misure della ruota: larghezza nominale e
diametro nominale (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

d) impostazione della distanza tra la macchina ed il fianco interno del
cerchio (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

Dopo aver chiuso il carter di protezione della ruota premere il tasto di

Durante la fase di misura il monitor visualizza la PAGINA LANCIO.

Determinati i dati della misurazione, la ruota viene frenata
automaticamente fino all'arresto.

La protezione della ruota non deve essere aperta prima. ll tasto di arresto
STOP ha la funzione di bloccare la macchina in caso di emergenza.

La grandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono
determinati in un unico lancio di misura, e sono indicati separatamente
sui visualizzatori.

Le frecce indicano la direzione in cui deve essere girata la ruota per il
posizionamento nel corretto punto di equilibratura (indicazione separata
per ciascun lato della ruota).

Si deve girare a mano la ruota finché la freccia si colora completamente
di rosso (sia nella parte superiore sia nella parte inferiore); il segnale
acustico, se abilitato, indica il raggiungimento della posizione corretta.

Quindi si applica il peso di equilibratura richiesto nei lati rispettivi della

ruota, in po:

ne perpendicolare in alto (ore 12) sull'albero principale.

Switch on the machine with the main switch.

» When the machine switches on, the TITLE PAGE is displayed. To start
wheel balancing press the F1 key and the MAIN PAGE (fig.17) is dis-
played.

» Mount the wheel on the machine, centring it on the relevant adapter and
tighten it carefully.

» To balance a wheel the following data has to be inserted:

a)  Selectwheel type: caror motorcycle (see paragraph “Selecting bal-
ancing program™).

b)  Select the balancing program which defines the positioning of the
counterweights on the rim (see paragraph “Selecting balancing pro-
gram”).

c)  Set the wheel measurements: nominal width and nominal diam-
eter (see paragraph” Setting wheel data”).

d)  Setthe distance between the machine and the internal side of the
rim (see paragraph “Setting wheel data”).

After closing the wheel guard cover press the START button to start the
balancing cycle.

» During the measuring stages the monitor displays the BALANCING
CYCLE PAGE.

» When the balancing data has been established the wheel is automati-
cally braked to a stop.

» The wheel guard must not be opened before it stops. The STOP key
locks the machine in emergencies.

» The scale and position of the imbalance on the two sides of the rim are
determined in a single measuring cycle and are displayed separately.

» The arrows indicate the direction to turn the wheel to reach the correct
balancing position (separate indications for each side of the wheel).

» Turn the wheel by hand until the arrows become completely red (both the
top and bottom sections). The acoustic signal (if enabled) indicates when
the position is reached.

The required balancing weights are fitted on the respective sides of the
wheel at the top (12 o’clock), perpendicular to the main shaft.

» When the counterweights have been correctly fitted, restart the machine
to check the balancing of the wheel.
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FRANCAIS

EQUILIBRAGE DES ROUES

DEUTSCH

RADAUSWUCHTUNG

ESPANOL

EQUILIBRADO RUEDAS

PYCCKUN

BAAAHCUPOBKA KOAEC

Allumer la machine par l'interrupteur principal.

»

A l'allumage la machine présente la PAGE DE PRESENTATION; pour
commencer I'équilibrage taper sur la touche F1: on passe ainsi a la PAGE
PRINCIPALE (fig.17).

Monter la roue sur la machine en la centrant sur le plateau prévu et en la
fixant soigneusement

Pour équilibrer la roue il faut introduire les données suivantes:

a)  sélection du type de roue:voiture ou motocycle (voir paragraphe
“Sélection du programme d’équilibrage’).

b)  sélection du programme d'équilibrage qui définit le positionnement
des masses sur la jante (voir paragraphe “Sélection du programme
d'équilibrage”).

c) introduction des mesures de la roue: largeur nominale et diamétre
nominal (voir paragraphe “Introduction des données de la roug”).

d) introduction de la distance entre la machine et le flanc interne de la
jante (voir paragraphe “Introduction des données de la roue”).

Aprés avoir fermé le carter de protection de la roue taper sur la touche de
mise en marche, START, en commengant le cycle de mesure.

Pendant la mesure le moniteur affiche la PAGE DE LANCER.

Aprés avoir déterminé les données de la mesure, la roue est freinée
automatiquement jusqu'a son arrét.

La protection de la roue ne doit pas étre ouverte avant. La touche d’arrét
STOP a la fonction de bloguer la machine en cas d’urgence.

L'ampleur et la position des balourds des deux cotés de la roue sont
déterminés en un seul lancer de mesure, et sont indiqués séparément
sur les afficheurs.

Les fleches indiquent la direction dans laquelle la roue doit tourner pour
le positionnement au point correct d'équilibrage (indication séparée pour
chaque coté de la roue).

Tourner la roue a la main jusqu'a ce que la fleche se colore entiérement
de rouge (dans la partie en haut et dans celle en bas); si la signalisation
acoustique est validée, elle indique que la position correcte est atteinte.

Appliquer la masse d’équilibrage requise aux cotés correspondants de la
roue, en position perpendiculaire en haut (12 h) sur I'arbre principal.

Apres avoir appliqué les masses aux endroits corrects, remettre en marche
la machine pour vérifier 'équilibrage de la roue.

Die Maschine anschalten mittels des Hauptschalters .

Beim Anschalten zeigt die Maschine die TITELSEITE; zum Beginn der
Auswuchttatigkeit die Taste F1 driicken: so geht man zur HAUPTSEITE
(Abb.17) tiber.

Das Rad an der Maschine anbringen, indem man es auf dem
vorgesehenen Flansch zentriert und sorgfaltig befestigt

Zur Radauswuchtung missen folgende Daten eingegeben werden:

a) Wahl des Radtyps: Kraftfahrzeug oder Motorrad (s. Par. “Wah!
Auswuchtprogramm”).

b)  Wahl des Auswuchtprogramms, das die Positionierung der
Gegengewichte an der Felge bestimmt (s. Par. “Wahl/
Auswuchtprogramm”).

c)  Vorgabe der Raddaten: Nennbreite und Nenndurchmesser (s. Par.
“Vorgabe Raddaten”).

d)  Vorgabe der Entfernung zwischen der Maschine und der Innenseite
der Felge (s. Par. “Vorgabe Raddaten”).

Hat man Schutzabdeckung geschlossen, die Starttaste START
driicken, und somit den Messzyklus beginnen.

Wahrend der Messphase zeigt der Monitor die STARTSEITE an.

Nach Bestimmung der Messdaten, wird das Rad automatisch bis zum
Halt gebremst.

Der Radschutz darf nicht vorher gedffnet werden. Die Haltetaste STOP
hat die Funktion, die Maschine im Notfall zu blockieren

Die Unwuchtsgrosse und -position der beiden Radseiten wird mit einem
einzigen Messtart bestimmt, und wird auf den Anzeigern separat
angegeben..

Die Pfeile geben die Richtung an, in der das Rad gedreht werden muss,
an der korrekten Auswuchtungsstelle (separate Anzeige fiir jede
Radseite).

Das Rad ist per Hand zu drehen, bis der Pfeil komplett rot erscheint
(sowohl der obere als auch der untere Teil);das akustische Signal gibt,
falls freigegeben, das Erreichen der korrekten Position an.

Nun bringt man das erforderliche Auswuchtsgewicht an den
entsprechenden Seiten des Rads an, in rechtwinkliger Position oben.
(12 Uhr) auf der Hauptwelle.

Wurden die Gegengewichte in der korrekten Position angebracht, die
Maschine erneut starten, um die exakte Radauswuchtung zu tiberpriifen.

la

el interruptor principal.

Al momento del encendido la maquina presenta la PAGINA DE
ENCABEZAMIENTO; para empezar la actividad de equilibrado pulsar
la tecla F1: se pasa asi a la PAGINA PRINCIPAL (fig.17).

Montar la rueda en la maquina centrandola en la brida especial y
sujetandola cuidadosamente .

Para equilibrar la rueda es necesario introducir los siguientes datos:

a) seleccion tipo de rueda: vehiculo o motocicleta (ver parrafo
«Seleccion programa de equilibradoy).

b)  seleccion del programa de equilibrado que define la colocacion de
los contrapesos en la llanta (ver parrafo «Seleccién programa de
equilibradoy).

c) introduccion de las medidas de la rueda: anchura nominal y
didmetro nominal (ver parrafo «Introduccién datos rueday).

d) introduccion de la distancia entre la maquina y el flanco interno de
la llanta (ver parrafo «Introduccion datos rueday)

Después de haber cerrado el cérter de proteccion de la rueda pulsar la
tecla de puesta en marcha, START, comenzando asi el ciclo de medida.

Durante la fase de medida el monitor visualiza la PAGINA
LANZAMIENTO.

Determinados los datos de la medicion, la rueda viene frenada
automaticamente hasta la parada.

La proteccion de la rueda no debe abrirse antes. La tecla de parada
STOP tiene la funcion de bloquear la maquina en caso de emergencia.

La grandeza y posicion de los desequilibrios de los dos lados de la rueda
vienen determinados en un Unico lanzamiento de medida, y se indican
separadamente en los visualizadores.

Las flechas indican la direccion en la que debe ser girada la rueda para
la colocacion en el punto correcto de equilibrado (indicacion separada
para cada lado de la rueda).

Se debe girar a mano la rueda hasta que la flecha se coloree
completamente de rojo (sea en la parte superior que en la misma parte
inferior); la sefal acustica, si esta habilitada, indica el alcance de la
posicién correcta.

Después se aplica el peso de equilibrado requerido en los lados
respectivos de la rueda, en posicion perpendicular hacia arriba (12 horas)
en el arbol principal.

Colocados los contrapesos en las posiciones correctas, poner de nuevo
en marcha la maquina para controlar el equilibrado exacto de la rueda.
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BKAlounTb MawwuHy NOCPEACTBOM rAABHOrO BbiKAlouaTeAs

»

Mpu BkAloueHnn cTarka Ha moHuTope Boiceeunsaetcss SATAABHASA
CTPAHUUA; nAs Hauana paboTbl o 6anaHcypoBke HeOBXOLMUMO HaXxaTb
KHonky F1, Bbixons, Takum 0bpa3om, Ha OCHOBHYIO CTPAHWULLY (puc.
17).

YCTaHOBUTb KOAECO Ha CTAHOK, LIEHTPUPYS €0 Ha CNELIMaAbHOM GAaHLE
1 aKKypaTHO 3aTAriBas.

[IAs ocyliecTBAeHMs GanaHCUPOBKK KoAeca HEOBXOANMO BBECTH

caenylowve naHble:

a)  BbIGOP TUNA KOAECA: AErKOBOJ ABTOMOOUAL MAM MOTOLIMKA (CM.
naparpad “Bbl6op nporpammbl 6araHcUpoBKu').

b)  BbIGOp nmporpammbl GanaHCMPOBKM, KOTOpas onpepeAfet
NOAOXEHe rpy3ukos Ha 0boge (cm. naparpad “Bbi6op nporpamms!
banraHcnposru').

C)  3amaHve pa3mepoB KOAECA: HOMUHAAbHAS LUMPUHA U HOMUHAABHbIM
avametp (cm. “BeefeHue pa3mepos napameTpos koneca“).

d)  3anaHue pacCTOSHUS MeXAy CTaHKOM W BHYTPEHHUM 6okom 0boaa
(cm. “BseneHve pa3mepos napameTpoB KoAeca).

MpenBapuTeAbHO 3aKPbIB KOXYX 3aLLMTH KOAECA HaXaTb KHOMKY 3arycka
START HauvHas, Takum 06pa3om, LKA U3MePEHM.

Bo Bpems n3mepeHus Ha MonuTope Bbiceeunaetcs CTPAHULIA
3ANYCKA.

[o okoHuaHU1 onpeaeAeHns AaHHbIX sw_smumxss KOAECO aBTOMaTU4ECKU
3aTopmaxueaetcs 4o MOAHOM OCTaHOBKMU.

3alwmTa koneca He OAXHA BbiTb OTKPbITA [0 €r0 MOAHOW OCTAaHOBKM.
KHonka octaHosku STOP npenHasHaueHa AAst OCTAHOBKN CTaHKa B
aBapUVHbIX CUTYaLINSX.

3HaueHne M MOAOXeHWe AMCOAAAHCOB [ABYX CTOPOH KoAeca
onpeaeAsloTCs OAHUM 3anycKoM U3MepeHuit, 1 ykasbiBaloTcs Ha
BI3yaAN3aTOPaX OTAEALHO.

CTpeAKM yKa3biBaloT HanpaBAeHue, B KOTOPOM HYXHO NOBOPauMBaTh
KOAECO, AR YCTAHOBKM B MOAOXEHWE 6aAaHCUPOBKM (OTAEAbHbIE
YKa3aHus AAA a0 CTOPOHbI KOAECa).

Heobxoaumo nosopaumeath Bpy4Hylo KOAECO A0 TeX NOp, Noka CTPeAka
He OKPaCcTCA B KDACHbI LIBET (Kak B BEPXHEA, TaK 1 B HUXKHEi 4acTh),
3BYKOBOW CUrHaA, eCAW [eiACTBYIOLLMA, yKaXeT AOCTUXeHne
KOPPEKTHOTO MOAOKEHNA

YcTaHoBUTb TpeByembiit rpy3 GanaHCUPOBKM Ha COOTBETCTBYIOLLMX
CTOPOHAX KOAECA, BEPTMKAALHO BBEPXY (12 YACOB) HALL OCHOBHbIM BAAOM.

Mocne yCTaHOBKW NPOTMBOBECOB B MPABUAbHbIX MO3NULMAX, NPOU3BECTU
NOBTOPHbIV 3aMyCK MalUMHbl IAS MPOBEPKN TOYHOCTM HaraHCHPOBKN
KoAeca.




ITALIANO
SELEZIONE PROGRAMMA DI EQUILIBRATURA

ENGLISH
SELECTING BALANCING PROGRAM

Dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F2 si passa alla PAGINA
TIPO RUOTA (fig. 18).

dinamica standard
alu 1

alu 2

alu3

alu4

alu b

statica

Pax 1

Pax 2
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L'impiego di diversi tipi di contrappesi per I'equilibratura dei vari tipi di cerchi
(in acciaio o in lega leggera) produce delle differenze tra le misure nominali
impostate per la ruota da equilibrare e le misure effettive dei piani di
correzione. L'equilibratrice utilizza diversi programmi di equilibratura per te-
nere conto di queste differenze.

L'equilibratrice MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP offre
programmi specifici per ruote da autovettura o da motociclo; I'operatore
deve impostare la modalita di funzionamento desiderata in base al tipo di
ruota da equilibrare, ai contrappesi che intende utilizzare ed ai piani di
correzione presce

selezione ruota da autovettura: premere il tasto F2. | programmi di
equilibratura disponibili in questa modalita di funzionamento sono:

- equilibratura dinamica standard con pesi a clip (con molletta),

- 7 programmi Alu per 'equilibratura dinamica con pesi adesivi (dei quali
due specifici per cerchi PAX),

- equilibratura statica;

per selezionare il programma desiderato muovere il cursore (da 1a 9)
premendo i tasti freccia (vedere anche la tabella a fianco della fig. 18)
e confermare con il tasto OK;

selezione ruota da motociclo: premere il tasto F5. | programmi di
equilibratura disponibili in questa modalita di funzionamento sono
statica e dinamica (con pesi adesivi); per selezionare il programma
desiderato muovere il cursore (da 1 a 2) premendo i tasti freccia e
confermare con il tasto OK;

Completata la selezione del programma di equilibratura pit adatto, premendo
il tasto F1 si torna alla PAGINA PRINCIPALE.

All'accensione la macchina si configura automaticamente per ruote da
autovettura in programma dinamica standard.

From the MAIN PAGE press the F2 key to display the WHEEL TYPE PAGE
(fig. 18).

standard dynamic
alu 1

alu 2

alu 3

alu4

alub

static

8. Pax1

9. Pax2
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The use of different types of counterweights for balancing different types of
rim (in steel or light alloy) results in variations in the nominal measurements
to be set and the correction plane measurements made. The wheel balancer
es different balancing programs to take these differences into account.

The MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP wheel balancer of-
fers specific programs for car and motorcycle wheels. The operator must
set the operating mode required on the basis of the type of wheel being
balanced, the type of counterweights to be used, and the selected correc-
tion planes.

» Selecting car wheels: press the F2 key. The balancing programs
available in this operating mode are:
- standard dynamic balancing with clip weights (with spring),
- 7 Alu programs for balancing with adhesive weights (including two spe-
cifically for PAX rims),
- static balancing.
to select the required program, move the cursor (from 1 to 9) by pressing
the arrow keys (also see the table in fig. 18) and confirm with the OK
key;

» Selecting motorcycle wheels: press the F5 key. The balancing
programs available in this operating mode are static and dynamic
(with adhesive weights). To select the required program move the
cursor (from 1 to 2) by pressing the arrow keys and confirm with the OK
key;

After selection of the most suitable balancing program, press the F1 key
to return to the MAIN PAGE.

When the machine is switched on it automatically configures itself for car
wheels using the standard dynamic program.
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FRANCAIS
SELECTION DU PROGRAMME D’EQUILIBRAGE

DEUTSCH
WAHL DES AUSWUCHTPROGRAMMS

ESPANOL
SELECCION PROGRAMA DE EQUILIBRADO

PYCCKUM
BbIEOP NPOrPAMMbI BAAAHCUPOBKM

De la PAGE PRINCIPALE en tapant la touche F2 on passe a celle du TYPE
DE ROUE (fig. 18).

dynamique standard
alu 1

alu 2

alu 3

alu4

alub

statique

Pax 1

Pax 2
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L'utilisation de différents types de masses pour I'équilibrage des différents
types de jante (en acier ou en alliage |éger) produit des différences entre les
mesures nominales introduites pour la roue et les mesures réelles des plans
de correction. L'equilibreuse utilise plusieurs programmes d’équilibrage pour
tenir compte de ces différences.

L'équilibreuse MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP offre des
programmes spécifiques pour des roues de voiture ou de motocycle;
I'opérateur doit introduire le mode de fonctionnement désiré selon le type
de roue a équilibrer, les masses qu'il veut utiliser et les plans de correc-
tion choisis:

» sélection de la roue de voiture: taper sur la touche F2. Les programmes
d'équilibrage disponibles dans ce mode de fonctionnement sont:
- équilibrage dynamique standard par des masses a clip (avec pincette),

7 programmes Alu pour I'équilibrage dynamique par des masses

collantes (deux desquels spécifiquement pour les jantes PAX),
- équilibrage statique;
pour sélectionner le programme souhaité déplacer le curseur (de 1a 9)
en frappant les touches fléche (voir aussi le tableau a coté de la fig.
18) et valider par la touche OK;

» sélection de la roue de motocycle: taper sur la touche F5. Les
programmes d'équilibrage disponibles dans ce mode de fonctionnement
sont statique et dynamique (par des masses collantes); pour
sélectionner le programme souhaité déplacer le curseur (de | a 2)
en frappant les touches fleche et valider par la touche OK;

Aprés avoir effectué sélectionné le programme d’équilibrage le plus
approprié, revenir & la PAGE PRINCIPALE en tapant sur la touche F1.

A T'allumage la machine se configure automatiquement pour des roues de
voiture dans le programme dynamique standard.

Ausgehend von der HAUPTSEITE geht man durch Driicken der Taste F2
zur SEITE RADTYP (ber (Abb. 18).

dynamisch standard
alu 1

alu 2

alu3

alu4

alu b

statisch

Pax 1

Pax 2
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Die Anwendung verschiedener Anwendungstypen fiir die Auswuchtung
verschiedener Felgentypen (aus Stahl oder Leichtlegierung) stellt den
Unterschied zwischen den fiir das auszuwuchtende Rad vorgegebenen
Nennmassen und den effektiven Massen der Korrektionsebenen dar. Die
Auswuchtmaschine verwendet verschiedene Auswuchtprogramme, um
diesen Unterschieden zu entsprechen.

Die Auswuchtmaschine MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP
bietet spezifische Programme fiir Rader von Kraftfahrzeugen oder
Motorrddern; der Bediener muss die gewiinschte Betriebsart vorgeben, je
nach Typ des auszuwuchtenden Rads, der Gegengewichte, die er
verwenden mdchte und den gewahlten Korrektionsebenen:

» Wahl des Kraftfahrzeugrads: die Taste F2 driicken. Die in dieser
Betriebsart verfligbaren Auswuchtprogramme sind:
- dynamische Standardauswuchtung mit Clipgewichten (mit Spange),
- 7 Alu-Programme zur dynamischen Auswuchtung mit Haftgewichten
(hiervon 2 spezifische fiir PAX Felgen),
- statische Auswuchtung;
Zur Auswahl des gewiinschten Programms den Cursor (von 1 bis 9)
durch Betatigung der Pfeiltasten bewegen (siehe auch Tabelle neben
Abb. 18) und mit der Taste OK bestatigen;

Wahl des Motorradrads: die Taste F5 driicken. die in dieser
mm:_muwm: verfligbaren Auswuchtprogramme sind statisch und dynamisch
(mit Haftgewichten); Zur Auswahl des gew(inschten Programms den Cursor
(von 1 bis 2) durch Betatigung der Pfeiltasten bewegen und mit der Taste
OK bestatigen;

Vervollstandigen Sie das geeignetste Auswuchtprogramm, durch Driicken
der Taste F1 kehrt man zur HAUPTSEITE zuriick.

Bei Einschalten der Maschine wird automatische das Kraftfahrzeugrad im
dynamischen Standardprogramm dargestellt.

Desde la PAGINA PRINCIPAL pulsando la tecla F2 se pasa a la PAGINA
TIPO RUEDA (fig. 18).

dindmica estandar
alu 1

alu 2

alu 3

alu4

alub

estatico

8. Pax1

9. Pax2
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El uso de diversos tipos de contrapesos para el equilibrado de los diferentes
tipos de llantas (de acero o de aleacion ligera) produce algunas diferencias
entre las medidas nominales introducidas para la rueda que se debe equilibrar
y las medidas efectivas de los planos de correccion. La equilibradora utiliza
ersos programas de equilibrado para tener en cuenta estas diferencias.

La equilibradora MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP ofrece
programas especificos para ruedas de vehiculo o de motocicleta; el
operador debe introducir la modalidad de funcionamiento deseada en base
al tipo de rueda que se debe equilibrar, a los contrapesos que tiene la
intencion de utilizar y a los planos de correccion elegidos previamente:

» seleccion rueda de vehiculo: pulsar la tecla F2. Los programas de
equilibrado disponibles en esta modalidad de funcionamiento son:
- equilibrado dindmico estandar con pesos de clip (con pinza),
- 7 programas Alu para el equilibrado dindmico con pesos adhesivos
(dos de los cuales especificos para llantas PAX),
- equilibrado estético;
para seleccionar el programa deseado, mover el cursor (de 1 a 9)
pulsando las flechas direccionales (ver también la tabla al lado de la
fig. 18) y confirmar con la tecla OK;

» rueda de pulsar la tecla F5. Los programas
de equilibrado disponibles en esta modalidad de fun
estatico y dinamico (con pesos adhesivos); para seleccionar el
programa deseado, mover el cursor (de 1 a 2) pulsando las flechas
direccionales y confirmar con la tecla OK;

Completada la seleccion del programa de equilibrado méas apto, pulsando
la tecla F1 se vuelve a la PAGINA PRINCIPAL.

ocmsao se enciende la ame_sm se configura automaticamente para ruedas

COD. 653770 Rev.0

C OCHOBHOW CTPAHMUbI HaxaTvem kHOMku F2 nepexomst Ha
CTPAHULY TUM KOAECA (puc. 18).

CranpapTHas anHammdeckas
alut

alu2

alu3

alu4

alub

cratnyeckasn

Pax 1

Pax2
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Mcnoab3oBaHMe pasHbiX TUMOB rPy3UKOB AAS BAAGHCHPOBKM Pa3HbiX
TNOB 06OM0B (CTAAbHBIX AW U3 AETKOTO CMAABa) MPUBOAMT K pasAnunio
MEXAY 3afaHHbIMU HOMUHAABHBIMU 3HAYEHUSMU KOAECA, MOAAEXALLErO
GanaHCUpOBKE, 1 AEMCTBUTEAbHBIMM  3HAYEHUAMU  MAOCKOCTEN
Koppekuuu. [As yyeta 9TUX pasAuuMit GanaHCUPOBOYHBIA CTAHOK
MCMOAb3YET pasHble NPOrpammbl GaraHCUPOBKY.

BanaxcuposouHbiit ctaHok MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP
npepAaraeT  creunuyeckue Mporpammbl AR KOAEC AErkoBbiX
asTomoburesi M OAS  MOTOLMKAOB. OnepaTop AOAXEH BbbpaTh
Hanbonee noaxopAllylo nporpammy 6anaHCMPOBKKM, OCHOBLIBAACH Ha
TUNE NoAAexaluero 6anaHcMpoBKe KOAECA, TUNE rPy3uKOB, KOTOPbIE
HamepuBaloTCsi UCMOAb3OBATb, M TUMA W36paHHBIX MAOCKOCTEN
KoppekLuu.

» BbIGOP KOAECA AErKOBOTO aBTOMOBMAS: HaxaTb kHOnky F2. B aTom

pexume  pabotbl  cywlecTsyloT  caepylowue  nporpammbl
6anaHCHpOBKY:
- MHaMM4ecKas CTaHaapTHas banaHcupoBKa C rpy3ukamn co ckobon
(c npyxuHon),

- 7 nporpamm Alu pAs BMHaMUYECKON 6aAaHCUPOBKM C HAAOXKEHUEM
CaMOKAeloLUMXCH TPY3NKOB (M3 KOTOPbIX MBE CreUMaAbHble AAS
oboga PAX),

-cTatnyeckas b6aAaHCUpOBKa;

IAs BbGOpa XeAaemoit nporpammbl HaraHCUpPOBKM NepemeLLath
ykasateb (0T 1 10 9) HaXMMAA KAGBMLLW CTPEAOK (CM. Takxe Tabauuy
pAnom ¢ puc. 18) 1 aatb NoaTBEPXKAEHNE HaxaTuem kHomki OK;

» BbIGOP KOAECA MOTOLMKAA: HaxaTb KHOMKY F5. B aTOM pexvme pabotbl
0<Em9‘m<_04 cTatyeckas 1 auHamuyeckas nporpammbl mm>mxnsvomxs
(c camokAelommmCcs rpy3vkamm); AAS BbIGOPA XEeAaeMolt NporpaMvbl
6anaHCMpOBKM NepemeLLaTh ykasateAb (0T 1 [0 2) HaXMMas KAaBULLN
CTPeAOK 1 faTb NOATBEPXAEHNE HaxaTuem kHomku OK;

Mo okoruanulo BbiGOpa  Hauboaee  MOAXOAALIEN  MPOrpamMMbl
6anaHcupoBku, Haxatvem kHonku F1 Bo3spalualotcs Ha OCHOBHYIO
CTPAHMLY.

Mpy BKAIOYEHNN CTAHOK ABTOMATUYECKM HACTPaMBAETCS HA MPOrpammy
AVHaMIU4ECKOM CTaHAAPTHON HaraHCHPOBKY.




ITALIANO
IMPOSTAZIONE DATI RUOTA

ENGLISH
SETTING WHEEL DATA

PROGRAMMAZIONE CON CALIBRO AUTOMATICO

La programmazione si effettua portando il calibro interno (fig.19a) e il
calibro esterno (fig.19b) contro il cerchio, rimanendo in attesa del “beep”
di conferma.

| valori da programmare (distanza, larghezza e diametro) vengono inseriti
automaticamente.

L'operazione € unica ed avviene rapidamente, e senza alcuna possi
dierrore.

N.B.: in caso di malfunzionamento dei calibri automatici (e per i programmi
“alluminio” o “lega leggera” ) vi & la possibilita della programmazione manuale
(ved. paragrafo seguente)

IMPOSTAZIONE MANUALE DEI DATI RUOTA

Dalla PAGINA PRINCIPALE premendo
MISURE.

tasto F1 si passa alla PAGINA

Impostare sul pannello frontale i valori della larghezza (tasto F3), diametro
(tasto F4) e distanza (tasto F2), della ruota su cui si deve operare:

la misura relativa alla larghezza cerchio € in genere riportata sul cerchio
stesso oppure si ricava misurandola con il calibro in dotazione alla
macchina (fig. 20a).

il diametro del cerchio & in genere riportato sul cerchio stesso oppure
pu essere letto sul pneumatico.

la distanza cerchio viene misurata sul fianco interno del cerchio con il
calibro a corsoio installato sulla macchina (fig. 20b), e dalla scala si
puo leggere la distanza da impostare.

N.B.: per ruote di piccole dimensioni (per esempio con ruote di motociclo)
deve essere determinato solo lo squilibrio statico; in questi casi si utilizza il
programma di equilibratura STATICA e si deve impostare il valore corretto
del solo diametro cerchio (tasto F4); le misure di distanza e larghezza cerchio
possono essere impostate su qualsiasi valore.

E’ possibile inserire i valori di larghezza e diametro in mm premendo il
tasto F5 nel corrispondente campo.

SETTING WITH THE AUTOMATIC GAUGE

» Setting is achieved by moving the internal gauge (fig.19a) and external
gauge (fig.19b) against the rim. Wait for the confirmation “beep”.

» The figures to set (distance, width, and diameter) are entered automati-
cally.

Itis a single, quick error free operation.

N.B.: If the automatic gauge malfunctions (and for the aluminium and light
alloy programs) manual programming is possible (see following section).

MANUAL SETTING OF WHEEL DATA

From the MAIN PAGE press the F1 key to move to the MEASUREMENTS
PAGE.

Set the figures for width (F3 key), diameter (F4 key), and distance (F2
key), for the wheel to be balanced, using the control panel.

» The rim width figures are generally given on the rim itself, otherwise it
can be measured using the gauge supplied with the machine (fig. 20a).

» The rim diameter is generally given on the rim itself, or can be read from
the tyre.

» The rim distance is measured on the internal side of the rim with the
cursor gauge fitted on the machine (fig. 20b). The distance to be set
can be read from the scale.

N.B.: For wheels of small dimensions (for example motorcycle wheels) only
the static imbalance has to be established. In these cases the STATIC bal-
ancing program is used and the correct figures only have to be set for the rim
diameter (F4 key). The rim distance and width can be set to any figure.

The width and diameter figures can be entered in mm by pressing the F5
key in the relevant field.

COD. 653770
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FRANCAIS
INTRODUCTION DES DONNEES DE LA ROUE

DEUTSCH
VORGABE DER RADDATEN

ESPANOL
INTRODUCCION DATOS RUEDA

PYCCKUM
BBEJIEHVE PA3MEPOB NAPAMETPOB KOAECA

PROGRAMMATION AVEC PIGE AUTOMATIQUE

La programmation est effectuée en amenant la pige interne (fig.19a) et
celle externe (fig.19b) contre la jante, en attendant le “bip” de validation.

Les valeurs a programmer (distance, largeur et diametre) sont introduites
automatiquement.

L'opération est une seule et elle a lieu rapidement, sans aucune possibilité
d'erreur.

Nota: en cas de défaillance des piges automatiques (et pour les programmes
alu” ou “alliage léger” ) la programmation manuelle est possible(voir le
paragraphe suivant)

INTRODUCTION MANUELLE DES DONNEES DE LA ROUE

En tapant sur F1 on passe de la PAGE PRINCIPALE & la PAGE DES
MESURES.

Introduire sur le panneau frontal les valeurs de la largeur (touche F3), du
diamétre (touche F4) et de la distance (touche F2), de la roue sur laquelle
on doit travailler:

la mesure correspondant & la largeur de la jante est généralement
reportée sur la jante, ou elle est obtenue en la mesurant par la pige fournie
avec la machine (fig. 20a).

le diamétre de la jante est généralement reporté sur la jante, ou il peut
étre |u sur le pneu.

la distance de la jante est mesurée sur le flanc interne de la jante par la
jauge a coulisse installée sur la machine (fig. 20b), et on peut lire la
distance & introduire depuis I'échelle.

Nota: pour les roues de petites dimensions (par exemple des roues de
motocycle), il faut déterminer le seul balourd statique; dans ces cas, on utilise
le programme d'équilibrage STATIQUE et on ne doit introduire que la valeur
correcte du diamétre de la jante (touche F4); les mesures de distance et de
largeur de la jante peuvent étre de n ‘importe quelle valeur.

est possible d'introduire les valeurs de la largeur et du diamétre en mm
en frappant la touche F5 dans le champ correspondant.

PROGRAMMIERUNG MIT AUTOMATISCHEM KALIBER

» Die Programmation fiihrt man aus, indem man das innere Kaliber
(Abb.19a) und das aussere Kaliber (Abb.19b) gegen die Felge bringt,
und auf das “Piep” zur Bestatigung wartet.

» Die Programmwerte (Entfernung, Breite und Durchmesser) werden
automatisch eingegeben.

» DerVorgang ist einmalig und erfolgt schnell, und ohne Fehlermdglichkeit.

Anm.: bei Betriebsstérungen der automatischen Kaliber (und fiir die
Programme “Aluminium” oder “Leichtlegierung” ) besteht die Mdglichkeit
der manuellen Programmation (s. folgenden Paragraphen)

MANUELLE VORGABE DER RADDATEN

Ausgehend von der HAUPTSEITE geht man durch Driicken der Taste F1
zur MESSUNGSSEITE (ber.

Auf der Fronttafel alle Breitenwerte vorgeben (Taste F3), sowie den
Durchmesser (Taste F4) und die Entfernung (Taste F2), des Rads mit dem
man zu arbeiten hat.

» Das Mass beziiglich der Felgenbreite ist im allgemeinen auf der Felge
angebracht, oder es ist mit dem zusammen mit der Maschine gelieferten
Gleitstein-Kaliber zu messen (Abb. 20a).

» Der Felgendurchmesser ist im allgemeinen auf der Felge angebracht ,
andernfalls kann er auf dem Reifen abgelesen werden.

» Die Felgenentfernung wird auf der Innenseite der Felge gemessen, hierzu
verwendet man das an der Maschine angebrachte Kaliber (Abb. 20b),
und auf der Skala kann man die vorzugebende Entfernung ablesen.

Anm.: fir Rdder mit kleinen Abmessungen (z. B. bei Motorradradern) ist nur
die statische Unwucht zu bestimmen; in diesen Féllen verwendet man das
STATISCHE Auswuchtprogramm und es ist der korrekte Wert lediglich des
Felgendurchmessers vorzugeben (Taste F4); die Felgenentfernungs- und
Breitenmasse konnen auf jeglichen Wert eingegeben werden.

Mit Druck auf die Taste F5 im entsprechenden Feld kdnnen die Werte fiir
die Breite und den Durchmesser in mm eingegeben werden.

PROGRAMACION CON CALIBRE AUTOMATICO

» Laprogramacion se efecttia llevando el calibre interno (fig.19a) y el cal
bre externo (fig.19b) contra la llanta, esperando el “beep” de
confirmacion.

» Los valores que se deben programar (distancia, anchura y diametro)
vienen introducidos automaticamente.

» Laoperacion es tnica y se realiza rapidamente, y sin ninguna posibilidad
de error.

Nota: en caso de mal funcionamiento de los calibres automaticos (y para
los programas  «aluminio» o «aleacion ligera» ) existe la posibilidad de la
programacion manual (ver parrafo siguiente)

INTRODUCCION MANUAL DE LOS DATOS DE LA RUEDA

Desde la PAGINA PRINCIPAL pulsando la tecla F1 se pasa a la PAGINA
MEDIDAS.

Introducir en el panel frontal los valores de la anchura (tecla F3), diametro
(tecla F4) y distancia (tasto F2), de la rueda sobre la que se debe operar:

» lamedida relativa a la anchura de llanta se sefiala generalmente en la
lanta o se obtiene midiéndola con el calibre en dotacion en la maquina
(fig. 20a).

» eldiametro de la llanta se seiala generalmente en la llanta o se puede
leer en el neumatico.

la distancia llanta viene medida en el lado interno de la llanta con el
calibre corredizo instalado en la maquina (fig. 20b), y en la escala se
puede leer la distancia que se debe introducir.

Nota: para ruedas de pequefias dimensiones (por ejemplo con ruedas de
motocicleta) se debe determinar solo el desequilibrio estatico; en estos casos
se utiliza el programa de equilibrado ESTATICO y se debe introducir el valor
correcto de solo el didmetro llanta (tecla F4); las medidas de distancia y
anchura llanta pueden ser introducidas con cualquier valor.

Para introducir los valores de anchura y de diametro en mm, pulsar la tecla
F5 en el campo correspondiente.

COD. 653770 Rev.0

NPOrPAMMWUPOBAHUE MPWU NOMOLIN ABTOMATUYECKOMN
MEPHOW AVHEWKK

»  TporpaMMMpoBaHme BbIMOAHAETCA MOABOAOM BHYTPEHHEH MepHON
AMHeiKkn (puc.19a) 1 BHelWwHei MepHOit AuHedkn (puc.19b)
BMAOTHylO K 060Ay, A0 MOABAGHIMA 3BYKOBOTO CUrHaAa MOATBEPKAEHNS
“oun".

»  3HaueHus 3a4aBaeMblx Mpu NPOrPaMMUPOBAHUM BEAYMH (DACCTORHME,
AAVIHA ¥ MaMeTp) BBOAATCA B NAATY aBTOMATMYECKN.

» Takum 06pa3om, BBOA AaHHbIX BLINOAHAETCA OARHON BbICTPO

MPOM3BOAVIMON OMepaLyelt He MO3BOASIOLLIEN COBEpLLAT OLLMBKH.

N.B.: B cAyyae naoxoit paboTbl aBTOMATUYECKUX MEPHBIX AUHEEK (M AAsS
nporpamMm “anlomMuHMY MAN “Aerkuit CrAaB”) CyLLECTBYET BO3MOXHOCTb
PY4HOrO NpOrpamMmMiUpoBaHms (CM. caenyloLwuit naparpad)

BBELEHME PABMEPOB MAPAMETPA KOAECA BPYYHYIO

C OCHOBHOW CTPAHWUbI HaxaTuem kHonku F1 nepexomst Ha
CTPAHULLY PASMEPOB.

3apatb Ha GPOHTAALHOM MyAbTE YNPaBAEHUA WMUPHHY (KHomka F3),
nnameTp (kHonka F4) n paccTosHue (kHomka F2), koaeca ¢ KOTOpbIM Bbl
6ynete paboratb:

» Pa3swmep, cootBeTCTBYlOLIA LUMPUHE 060Aa 06bIYHO HAMMCAH HA CaMOM
oboge nan onpeseasioT, M3Mepss ero LUTaHreHLMPKYAeM UmeloLLmmes
B CHapSeHWM MaLLnHbI (puc. 20a).

» AMameTp 06042 06bIYHO HaNMCaH Ha camMoM 060AE MAV Ha LLMHE KOAECa.

» paccTosiHue 0601a U3MEpAETCA C BHYTPEHHe! CTOPOHLI 06oaa npu
MOMOLLYN YCTAHOBAGHHOW Ha CTaHKe BbIABUXHOM MEPHON AUHENKN
(pmc. 20b), Ha LLKare KOTOPOI MOXHO MPOYECTb 3HaYEHNE 3aiaBaeMoro
PacCTORHMS.

N.B.: A5t KOAEC HEBOABLLIMX Pa3MepPOB (HAaNPUMEP, fAS KOAEC MOTOLIMKAOB)
onpeneAfeTcs TOAbKO CTaTUYeCKuit AucHanaHc; B Takiux CAyyasx
ucnoab3yetcs nporpamma CTATUYECKOW 6anaHcuposky 1 3apaetcs
TOYHOE 3HaueHWe TOAbKO Auamerpa oboga (kHonka F4); pasmeps
PaCcCTOAHMA W LLMPHHBI 0604 MOTYT BbiTb 3aAaHbI MPOU3BOALHO.

CyluecTsyeT BOSMOXHOCTb BBOAA 3HAUYEHMIN LUNPWUHBI N AMameTpa B
MM B COOTBETCTBYloLIEe noAe HaxaTuem kaasuwn F5.




ITALIANO

PROGRAMMAZIONE E FISSAGGIO PESI
ADESIVICON CALIBRO SPECIALE PER
CERCHI IN ALLUMINIO O LEGA LEGGERA

ENGLISH

PROGRAMMING AND FITTING ADHESIVE
WEIGHTS WITH THE SPECIAL GAUGE FOR
ALUMINIUM OR LIGHT ALLOY RIMS

A: CORSOIO CALIBRO BASE

B: TESTINA CALIBRO POSIZIONE PESI

C: PINZA ESTERNA

D: POMELLOAVITE

E: TARGHETTA MILLIMETRATA

F: ESPULSORE

G: PINZA INTERNA PER FISSAGGIO PESO
H: IMPUGNATURA CON SEDE TARGHETTA

La macchina € fornita di un CALIBRO SPECIALE per la programmazione
ed il fissaggio dei pesi adesivi su cerchi in alluminio e lega leggera.
Questo calibro, previsto per ['utilizzo con i programmi alu 2, alu 3 e Pax 2
permette di determinare con la massima precisione (e secondo la conformita
del cerchio) la posizione esatta di fissaggio del peso adesivo.

Osservare le figure 21a-21b e 21¢ e procedere come segue:

» programmare la macchina su ALU 2 (ved. fig.18);

posizionare il calibro con la base (A) sul bordo interno del cerchio;
facendo scorrere la base A sul cursore millimetrato (E) portare la pinza
esterna (C) sulla posizione desiderata e ottimale di fissaggio peso;
fissare la base (A) con I'apposito pomello a vite (D);

leggere la misura in mm e impostarla tramite tastiera sulla larghezza
cerchio (ved. fig.20c);

fare un lancio di equilibratura: usciranno i valori del peso ( interno ed
esterno);

portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display esterno)
sulla pinza esterna (C);

portare la base (A) sul bordo del cerchio (ore 12) e fissare il peso tramite
I'espulsore (F) (vedere fig.21b);

portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display interno)
sulla pinza interna (G);

portare la testina calibro (B) sul bordo del cerchio € fissare il peso tramite
I'espulsore (F) (ved. fig.21¢c).

»

»

»

N.B.: Periprogrammi ALU 3 e Pax 2 la procedura esterna rimane la stessa;
terno fissare il peso a molletta sul bordo cerchio.

GAUGE (Fig.21a
: GAUGE BASE CURSOR

: WEIGHT POSITIONING GAUGE HEAD

: OUTSIDE CLAW

: SCREW KNOB

: SCALE PLATE IN MILLIMETRES
EXTRUDER

: INSIDE CLAW FOR FIXING WEIGHTS

: GRIP WITH SCALE PLATE INSERT

IeTMMUOo®>

ASPECIAL GAUGE is supplied with the machine for the ALU programs and
for fixing weights to aluminium and light alloy rims.

This gauge, designed for use in the ALU 2, ALU 3 and Pax 2 programs,
allows maximum precision (also in relation to the rim shape) when determin-
ing the position for fixing adhesive weights.

Look at figures 21a-21b and 21¢ and proceed as follows:

» Setthe machine programto ALU 2 (see. fig.18).

» Position the gauge with its base at (A) on the inside edge of the rim.

» Slide the base A on the millimetre scale (E) and move the outside claw
(C) to the required and optimum position for fixing the weigh.

» Fix the base (A) using the screw knob (D).

» Read the measurement in mm and enter it as the rim width using the
keyboard (see fig.20c).

» Run a balancing cycle: the weight figures are given (internal and exter-
nal).

» Move the wheel into position and locate the weight (as read on the exter-
nal display) on the outside claw (C).

» Move the base (A) to the edge of the rim (12 o’clock) and fix the weight
using the extruder (F) (see fig. 21b).

» Move the wheel into position and locate the weight (as given on the in-
ternal display) on the inside claw (G).

» Move the gauge head (B) to the edge of the rim and fix the weight using
the extruder (F) (see fig. 21c).

N.B.: For the ALU 3 and Pax 2 programs the external weight procedure is
the same, while for the internal reading, fix the spring weight on the rim
flange.

MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP
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FRANCAIS

PROGRAMMATION ET FIXATION DES MASSES
COLLANTES PAR PIGE SPECIALE POUR DES
JANTES EN ALU OU EN ALLIAGE LEGER

: COULISSE DE LA JAUGE DE BASE

TETE DE LA JAUGE POSITION DES MASSES
PINCE EXTERNE

POMMEAUA VIS

PLAQUETTE MILLIMETREE

EXPULSEUR

: PINCE INTERNE POUR FIXATION DE LA MASSE

POIGNEE AVEC LOGEMENT PLAQUETTE

La machine est munie d’'une PIGE SPECIALE pour la programmation et la
fixation des masses collantes sur des jantes en alu et en alliage léger.

Cette pige, prévue pour '

ation dans les programmes alu 2, alu 3 et Pax

2, permet de déterminer avec le maximum de précision (et selon la conformité
de la jante) la position de fixation exacte de la masse.

Observer les figures 21a-21b et 21c et procéder comme su

»

»

»

programmer la machine sur ALU 2 (voir fig.18);

positionner la pige avec la base (A) sur le bord intérieur de la jante;

en faisant coulisser la base A sur le curseur millimétré (E) amener la
pince externe (C) sur la position de fixation de la masse désirée et
optimale;

fixer la base (A) par le pommeau a vis (D);

lire la mesure en mm et I'introduire sur la largeur de la jante par le clavier
(voir fig.20c);

faire un lancer d'éq
terne ed externe);
amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur
extérieur) sur la pince externe (C);

amener la base (A) sur le bord de la jante (12h) et fixer la masse par
I'expulseur (F) (voir fig.21b);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur intérieur)
sur la pince interne (G);
amener la téte de la pige (B) sur le bord de la jante et fixer la masse par
I'expulseur (F) (voir fig.21c).

rage: on obtiendra les valeurs de la masse ( in-

Nota: Pour les programmes ALU 3 et Pax 2 |a procédure extérieure reste

la méme; pour

térieur fixer la masse a pincette sur le bord de la jante.

DEUTSCH

PROGRAMMIERUNG UND BEFESTIGUNG DER
HAFTGEWICHTE MIT SPEZIALKALIBER FUR
FELGEN AUS ALUMINIUM ODER
LEICHTLEGIERUNG

ESPANOL

PROGRAMACION Y FIJACION DE LOS PESOS
ADHESIVOS CON CALIBRE ESPECIAL PARA
LLANTAS DE ALUMINIO O DE ALEACION
LIGERA

KALIBER (Abb.21a)

GLEITSTEIN STANDARDKALIBER
KALIBERKOPF GEWICHTPOSITION

: AUSSERE ZANGE

: SCHRAUBENKUGELGRIFF
MILLIMETERSCHILD
AUSSTOSSVORRICHTUNG

: INNERE ZANGE ZUR GEWICHTBEFESTIGUNG
GRIFF MIT SITZ DES SCHILDS

TOMMOO®>»

Die Maschine verfiigt Uiber ein SPEZIALKALIBER zur Programmierung
der Haftgewichte und deren Befestigung an Felgen aus Aluminium oder
Leichtlegierung

Dieses Kaliber, vorgesehen zur Verwendung mit den Programmen Alu 2, Alu
3 und Pax 2erméglicht die Bestimmung mit maximaler Genauigkeit (und
entsprechend der Konformitét der Felge) der exakten Befestigungsposition
des Haftgewichts.

Beachten Sie die Abbildungen 21a-21b und 21¢ und gehen Sie wie folgt

vor:

» Die Maschine auf ALU 2 programmieren (s. Abb..18);

» Das Kaliber mit dem Untersatz (A) auf dem inneren Felgenrand
positionieren;

» Indem man den Untersatz A auf dem eter-Kursor (E) gleiten lasst,
die &ussere Zange (C) in die gewiinschte und fiir die Gewichtebefestigung
optimale Position bringen.;

» Den Untersatz (A) mit dem vorgesehenen Schraubenkugelgriff befestigen
(D);

» Das Mass in mm ablesen und mittels Tastenpult beider Felgenbreite
eingeben (s. Abb.20c);

» Einen Auswuchtungsstart vornehmen: die Gewichtswerte werden zu
sehen sein (innen und aussen);

» Das Rad in seine Stellung bringen und das Gewicht an der dusseren

Zange (C) anbringen (Ablesung auf dem dusseren Display ):

Den Untersatz (A) auf den Felgenrand bringen (12 Uhr) und das Gewicht

mittels Ausstossvorrichtung (F) befestigen (s. Abb. 21b);

» Das Rad in seine Stellung bringen und das Gewicht an der inneren Zange

(G) anbringen (Ablesung auf dem inneren Display) ;

Den Kaliberkopf (B) auf den Felgenrand bringen und das Gewicht mittels

Ausstossvorrichtung (F) befestigen (s. Abb. 21¢).

Anm.: Die Programme ALU 3 und Pax 2 bleibt der &dussere Vorgang der
gleiche; fiir das Innere das Gewicht mit Klammern am Felgenrand befestigen.

A:
B:
C:
D
E:
I
G:
H:

La maquina tiene un CALIBRE ESPECIAL para la programacion y la
fijacion de los pesos adhesivos en llantas de aluminio y de aleacién
ligera.

Este calibre, previsto para el uso con los programas alu 2, alu 3 y Pax 2,
permite determinar con la maxima precision (y segtn la conformidad de la
llanta) la posicion exacta de fijacion del peso adhesivo.

CALIBRE CORREDIZO BASE
CABEZA CALIBRE POSICION PESOS
PINZA EXTERNA

: BOTON ESFERICO DE TORNILLO

CHAPA MILIMETRADA
EXPULSOR

: PINZA INTERNA PARA FIJACION PESO

EMPUNADURA CON SEDE CHAPA

Observar las figuras 21a-21b y 21c y proceder como sigue:

»

programar la maquina en ALU 2 (ver fig.18);

colocar el calibre con la base (A) en el borde interno de la llanta;
haciendo correr la base A en el cursor milimetrado (E) llevar la pinza
externa (C) a la posicion deseada y dptima de fijacion del peso;

fijar la base (A) con el boton esférico de tornillo especial (D);

leer la medida en mm e introducirla trémite el teclado en la anchura de la
llanta (ver fig.20c);

hacer un lanzamiento de eq
y externo);

llevar en posicion la rueda y montar el peso (leido en la pantalla externo)
en la pinza externa (C);

llevar la base (A) al borde de la llanta (12 horas) y fijar el peso tramite el
expulsor (F) (ver fig.21b);

llevar en posicion la rueda y montar el peso (leido en la pantalla interno)
en la pinza interna (G);

llevar la cabeza del calibre (B) al borde de la llanta y fijar el peso tramite
el expulsor (F) (ver fig.21c).

rado: saldran los valores del peso ( interno

Nota.: Para los programas ALU 3 y Pax 2 el proceso externo es el mismo;
para el interno fijar el peso de pinza en el borde de la llanta.
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PYCCKUN

MPOrPAMMUPOBAHME N KPEMAEHUE
CAMOKAEOLWNUXCA rPY3NKOB NPU
MOMOLLIM CNELIMAABHOW MEPHOM
AMHEWMKW Oas ANOMUHMEBBIX OBOA OB U
05040B U3 AEFKOIro CNAABA

CNELIMAABHASA MEPHASl AMVHEWKA (Puc.21a)

A:
B

OTmMYO

T

OCHOBHOW MOA3YH MEPHOW AVHEKW

TOAOBKA MEPHOW AVHEVKI OMPELEA.
MOAOXEHUA TPY3MKOB

BHELLHVE KAELLA

PYYKA C BUHTOM

MUAAMMETPOBAS LLIKAAA

BbITAAKUBATEAb

KAELLW OAS KPEMAEHWS TPY3NUKOB C BHYTPEHHEW
CTOPOHbI

AVHEVIKA C MECTOM OAS1 LLIKAAbI

CraHok ykomnaexktosaH CMELIMAABHON MEPHOW AMHEWKOW pas
NpOrpaMMMPOBAHNS W KPEMAeHNS CaMOKAEIOLLIMXCA rPy31KOB Ha 060AaX 13
aAloMUHUA W AETKOTO CMABa.

OTa MepHas AvHeltka TpebyeTcs TOAbKO fAs paboThl ¢ nporpammoit alu 2 n
alu 31 N03BOASIET ONPEAEASTH C MAKCUMaALHON TOYHOCTbIO (1 B 3aBUCHMOCTH
OT GOpMbl 060/1a) MECTO KPENAEHHsA CaMOKAelOLLEroCA rpy3uka

Paccmotpetb pucyHkn 21a-21b u 21¢ n peitcteoBath cAepylowum
obpasom:

BbIGpaTh NporpamMmy paboThl cTaHka ALU 2 (cm. puc 18);.
PacroAOXMTb OCHOBaHME MEPHOW AMHENKW (A) Ha BHYTpEeHHeM
6opTe obopa;

nepeasuran OCHOBaHMe A MO MUAAMMETPOBOI AuHeiike (E)
nepemecTuTb BHellHWe KAaelun (C) B Xeraemoe ONTMMaAbHOe
NOAOXEHME KPEMAEHUS TPy3uKa;

3aKpenuTb OCHOBaHMe (A) MOCPEACTBOM CMELMaAbHON Pyuku C
BuHTOM (D);

npountatb pasmep B MUAAUMETPAx 4 BBECTW €€ MOCPeacTBOM
KA@BMATYpbl KaK 3HaueHue WHpHHLI obopa (cm. puc. 20c);
npon3BecTu 3anyck mm>m10_\60mxs“ Ha 3KpaHe NoABATCA 3HaYeHUs
BECA IPY3NKOB (BHYTPEHHUX W BHELLHMX);

NoBEepHYTb KOAECO B COOTBETCTBYILLEE NOAOXKEH!E U YCTaHOBUTL
rpy3nK (BEC KOTOPOro yKasaH Ha BHEWHEM ANUCMAEE) Ha BHELLHUE
Kaewwm (C);

nepemecTuTb ocHoBaHue (A) Ha GopT 0bopa (B MOAOXKEHUE CTPEAKM
12 4acoB) u 3aKpenuTb rPy3uK NOCPEACTBOM BbiTaAkiBaTeAs (F)
(cmoTpeTb puc.21b);

NoBEPHYTb KOAECO B COOTBETCTBYILLEE NOAOXKEH!E U YCTaHOBUTL
rpy3vK (BeC KOTOPOro yKa3aH Ha BHYTPEHHEM AMUCMAEE) Ha KAeLLax
AAA YCTAHOBKM rPY3MKOB C BHYTPEHHei CTOpOoHbl G);
nepemMecTuTb TOAOBKY MEpHOI AuHenku (B) Ha 6opT obopa n
3aKpenuTb rpy3uk NocpeacTsom BbiTaakusateas (F) (cmoTpeTb
Puc.21c).

Mpumeuanue: [Ias nporpammbl ALU 3 u Pax 2 npouenypa yCTaHoBku
BHELLIHUX FPY3UKOB OCTAETCS TaKOM Xe; Ha BHYTPEHHEN CTOPOHE 3aKpenuTh
TPY3VKV NP1 NOMOLLM CKOBbI Ha BopTe obopa.




ITALIANO
PROGRAMMA DI SEPARAZIONE DEI PESI

ENGLISH
WEIGHT SEPARATION PROGRAM

Per cerchi in alluminio o lega leggera (programmi di equilibratura ALU
2,ALU3ePax 2)

Il programma di separazione dei pesi serve per nascondere gli eventuali
pesi adesivi di correzione dello squilibrio, dietro le razze del cerchione: nel
caso in cui, al termine di un lancio di equilibratura, il peso esterno risul
posizione visibile & possibile suddividerlo tra le due razze adiacenti del modo
seguente:

dalla PAGINAPRINCIPALE premere il tasto F3 per entrare nel programma
di separazione dei pesi; il monitor visualizza il numero di razze attuaimente
impostato;

razze de

impostare, se necessario, il numero
premendo i tasti freccia;

erato (da 3 a 9)

successivamente occorre muovere la ruota per portare una razza in
posizione ad ore 12 (fig.22) e, tenendo la ruota in questa posizione,
premere il tasto F3;

il programma passa alla PAGINA SEPARAZIONE PESlI in cui visualizza
per il fianco esterno due pesi di equilibratura separati da applicare dietro
alle razze opportune.

Dalla PAGINA SEPARAZIONE PESI premendo il tasto F3 il programma torna
alla PAGINA PRINCIPALE con peso singolo sul fianco esterno.

For aluminium and light alloy rims (ALU 2, ALU 3 and Pax 2 wheel
balancing programs)

The purpose of the weight separation program is to allow adhesive imbal-
ance correction weights to be hidden behind the rim spokes. If after a balanc-
ing cycle the external weight is in a visible position it is possible to subdivide
it between the two adjacent spokes as follows.

» From the MAIN PAGE press the F3 key to enter the weight separation
program. The monitor displays the number of spokes currently set.

» if necessary, set the required number of spokes (from 3 to 9) by pres:
the arrow keys;

» Now rotate the wheel to move a spoke to the 12 o’clock position (fig.22)
and holding the wheel in this position, press the F3 key.

» The program changes to the WEIGHT SEPARATION PAGE where two
separate balancing weights are given for the outside of the rim, to be
fixed behind the spokes.

From the WEIGHT SEPARATION PAGE press the F3 key, and the program
returns to the MAIN PAGE with a single weight on the external side.
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FRANCAIS
PROGRAMME DE SEPARATION DES MASSES

DEUTSCH
GEWICHTETRENNUNGSPROGRAMM

ESPANOL
PROGRAMA DE SEPARACION DE LOS PESOS

PYCCKUM
MPOrPAMMA PA3OEAEHUS FPY3UKOB

Pour des jantes en alu ou en alliage léger (programmes d’équilibrage
ALU 2, ALU 3 et Pax 2)

Le programme de séparation des masses sert a cacher les éventuelles
masses collantes de correction du balourd, derriere les rayons de la jante:
si, a la fin d'un lancer d'équilibrage, la masse extérieure est visible il est
possible de la partager entre les deux rayons adjacents de la fagon suivante:

depuis la PAGE PRINCIPALE taper sur la touche F3 pour entrer dans le
programme de séparation des masses; le moniteur affiche le nombre de
rayons réellement introduit;

introduire, si nécessaire, le nombre de rayons souhaité (de 3 a 9)
en frappant les touches fleche;

successivement il faut bouger la roue pour amener un rayon a la posi-
tion de 12 h (fig.22) et, tout en gardant la roue dans cette position,
presser la touche F3;

le programme passe a la PAGE DE SEPARATION DES MASSES dans
laquelle il affiche, pour le flanc externe, deux masses d'équilibrage
séparées a appliquer derriére les rayons opportuns.

Depuis la PAGE DE SEPARATION DES MASSES le programme revient a
la PAGE PRINCIPALE en tapant sur la touche F3, avec une seule masse
sur le flanc externe.

L c tlan

fiir Felgen aus Al oder L ung (Auswuchtprogramme

ALU 2, ALU 3 und Pax 2)

Das Gewichtetrennungsprogramm dient zum Verstecken eventueller
Haftgewichte zur Korrektion der Unwucht, hinter den Speichen der Felge:
Sollte bei Ende eines Auswuchtungsstarts das &ussere Gewicht sich in
sichtbarer Position befinden, kann es wie folgt zwischen zwei
nebeneinanderliegenden Speichen aufgeteilt werden:

» ausgehend von der HAUPTSEITE die Taste F3 driicken, um in das
Gewichtetrennungsprogramm einzugehen; der Monitor zeigt die Zahl der
zur Zeit vorgegebenen Speichen an;

» Die Anzahl der Speichen (von 3 bis 9), falls erforderlich, mit Hilfe der
Pfeiltasten eingeben.

» anschliessend muss das Rad bewegt werden, um eine Speiche in die
Position 12 Uhr zu bringen. (Abb.22) und, unter Beibehaltung des Rads
in dieser Position, die Taste F3 gedriickt werden;

» das Programm geht zur GEWICHTETRENNUNGSSEITE (iber, auf der
fiir die dussere Seite zwei getrennte Auswuchtungsgewichte angegeben
werden, die hinter den entsprechenden Speichen anzubringen sind.

Ausgehend von der GEWICHTETRENNUNGSSEITE kehrt das Programm
durch Driicken der Taste F3 zur HAUPTSEITE mit Einzelgewicht auf der
dusseren Seite zuriick.

Para llantas de aluminio o de aleacion ligera (programas de equilibrado
ALU 2,ALU 3y Pax 2)

El programa de separacion de los pesos sirve para esconder los eventuales
pesos adhesivos de correccion del desequilibrio, detras de los radios de la

anta: en caso de que, al final de un lanzamiento de equilibrado, el peso
externo resulte en posicion visible es posible subdividirlo entre los dos ra-
dios adyacentes del siguiente modo:

» desde la PAGINA PRINCIPAL pulsar la tecla F3 para entrar en el
programa de separacion de los pesos; el monitor visualiza el nimero de
radios introducido actualmente;

» si es necesario, programar el nimero de radios deseado (de 3 a 9),
pulsando las teclas direccionales;

» succesivamente es necesario mover la rueda para llevar un radio a la
posicion 12 horas (fig.22) y, teniendo la rueda en esta posicion, pulsar la
tecla F3;

» el programa pasa a la PAGINA SEPARACION PESOS en la que se
visualiza para el flanco externo dos pesos de equilibrado separados que
se deben aplicar detras de los radios oportunos.

Desde la PAGINA SEPARACION PESOS pulsandola tecla F3 el programa
vuelve a la PAGINA PRINCIPAL con peso individual en el flanco externo.

COD. 653770 Rev.0

OAs 060008 M3 aAlOMUHUA MAKM AETKOTO CNAaBa (Nporpammbl
6anancupoeku ALU 2, ALU 3 u Pax 2)

Mporpamma pasgeAeHits rpy3uKoB CAYXUT B TOM CAy4ae, KOraa UMeeTcs
HeobXOAUMOCTb CNPATaTb CaMOKAElOLUMECs TPy3uKU yCTpaHeHus
AncbanaHca 3a cnuuamu o6oga. ECAM no okoHYaHulo U3MEpUTEALHOTO
3anycka HaxOAT, YTO HapyXHble PY3uKN HanaHCUPOBKM JOAXHBI BbITb
YCTAHOBAEHb B MPOCMATPUBAEMOM MOAOXEHUM MEXAY ChuLamu,
CyLLeCTBYeT BO3MOXHOCTb Pa3feAuTb WX W ChpsTaTh 3a ABYMS
BAMSAEXKALLMMM CrIMLaMK, AEACTBYS CAedyloLLM 0Bpasom:

» Haxopach Ha OCHOBHOW CTPAHWLIE aAs BXoma B mporpammy
pasgeAeHns rpy3uKoB HaxaTtb KHOMKY _uw_ Ha MOHMTOpPE BbICBETUTCA
3a/]aHHOe B HACTOALLIMI MOMEHT YUCAO CTIL;

» EcAn 370 HeobxoauMmo, HaxaTueMm KAaBWl CTPEAOK 3adaTb
Xenaemoe KoAn4ecTso cnmu (0T 3 Ao 9);

» 3aTem HeobXxoAMMO MOBEPHYTb KOAECO TakuM 06pa3om, YTo6bI
OfiHa M3 CNUL HAaXOfMAAcb B MOAOXEHMN YaCOBOW CTPEAKM B
NoAfeHb (pUC.22) W, yaepXuBas KOAECO B 3TOM MOAOXEHMH,
Haxatb KHonky F3;

» nporpamma nepexoaut Ha CTPAHULLY PA3OEAEHUA BECA, Ha
KOTOPOV BbICBEUMBACTCA 3HAUEHNE ABYX BAAAHCHPOBOUHBIX FPY3UIKOB AR
HapYXHOM CTOPOHbI, yCTaHaBAMBAEMbIX 38 NOAXOAALLMMM CrLIAMA.

Co CTPAHMLIbI PASAEAEHWA BECA npu HaxaTum kHonku F3 nporpamma
o3spatuaetcs Ha OCHOBHYIO CTPAHWLY ¢ enuHbiM 6anaHCMpOBOYHbIM
TPY31KOM Ha BHELLHeV CTOPOHE.




ITALIANO
OTTIMIZZAZIONE SQUILIBRIO

ENGLISH
OPTIMISING IMBALANCE

FRANCAIS
OPTIMISATION DU BALOURD

Il programma permette di ridurre lo squilibrio totale della ruota compensando, quando possibile, lo
squilibrio statico del pneumatico con quello del cerchio. Necessita delle seguenti operazioni: un primo
lancio di misura; una rotazione di 180° del pneumatico sul cerchio; un secondo lancio di misura; una
nuova rotazione del pneumatico sul cerchio secondo quanto indicato dalla macchina; un ultimo lancio
diverifica.

Dalla PAGINA PRINCIPALE premere il tasto F6 per entrare nel programma di ottimizzazione squ

Fase 1: seguendo le istruzioni sul video premere il tasto START per eseguire un primo lancio con la
ruota da ottimizzare.

Fase 2: al termine del lancio ruotare a mano la ruota in modo da portare la valvola in posizione ad “ore
12”; con la ruota in questa posizione premere il tasto F6 per memorizzare la posizione di riferimento
della ruota nel primo lancio; fare un segno di riferimento sul pneumatico in corrispondenza della posizione
della valvola.

Fase 3: togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio di 180 gradi (ci si puo aiutare
con il segno fatto in precedenza, portando il segno stesso in posizione esattamente opposta alla posizione
della valvola). Rimontare il cerchio sulla flangia € riposizionare di nuovo la valvola ad ‘ore 12'; mantenendo
ferma la ruota in questa posizione, premere il tasto F6 per memorizzare la nuova posizione del cerchio
sulla flangia.

Fase 4: premere il tasto START per eseguire un nuovo lancio.

ATTENZIONE: per ottenere il migliore risultato possibile dall'operazione di riduzione dello squilibrio, &
necessario che le operazioni precedenti vengano eseguite con la massima precisione.

Al termine del secondo lancio il monitor visualizza i valori seguent
- valore dello squilibrio statico del cerchio;

- valore dello squilibrio statico del pneumatico;

- valore dello squilibrio statico attuale della ruota;

- valore dello squilibrio residuo minimo che & possi
consigliata.

Analizzando questi valori si decide se & conveniente proseguire nell'operazione di riduzione dello
squilibrio.

le ottenere con la riduzione di squilibrio

Fase 5: per procedere nella riduzione dello squilibrio, ruotare a mano la ruota in modo da portare in
posizione centrale i led di posizionamento sul display e contrassegnare il pneumatico nel punto superiore
(nella stessa posizione in cui normalmente si colloca il peso). Premere F6.

Fase 6: per ridurre lo squilibrio togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio sino a
far coincidere questo nuovo contrassegno con la posizione della valvola. Rimontare il cerchio sulla
flangia e posizionare di nuovo la valvola ad “ore 12" ; mantenendo ferma la ruota in questa posizione,

premere

| tasto F6 per memorizzare la nuova posizione del cerchio sulla flangia.

Fase 7: premere il tasto START per eseguire il lancio di verifica. Al termine del lancio di verifica, lo
squilibrio della ruota viene confrontato automaticamente con il valore dello squilibrio minimo residuo:
se la differenza fra questi due valori risulta inferiore alla massima tolleranza consentita, il monitor mostra
il messaggio che indica la corretta conclusione della procedura di ottimizzazione.

Fase 8: nel caso in cui la prima riduzione non sia stata soddisfacente, la macchina propone
automaticamente di proseguire nell'operazione di riduzione ripetendo le operazioni descritte a partire
dalla fase 5. Quando non ¢ pit possibile ridurre ulteriormente lo squilibrio la procedura termina:

- se I'operazione ¢ stata completata con successo il monitor mostra il messaggio che indica la corretta
conclusione della procedura di ottimizzazione;

- in caso di insuccesso il monitor visualizza un messaggio di errore indicando che & necessario ripetere
intera procedura dall'inizio.

Al termine dell'operazione di ottimizzazione premendo il tasto F1 si ritorna alla PAGINAPRINCIPALE.

In qualsiasi momento la pressione del tasto F1 interrompe il procedimento di riduzione dello squilibrio
ed il sistema ritorna alla PAGINA PRINCIPALE.

This program allows the reduction of the total imbalance of the wheel by compensating, when possible,
the static imbalance of the tyre with that of the rim. The following operations are required: an initial
measuring cycle, rotating the tyre on the rim 180°, a second measuring cycle, another rotation of the
tyre on the rim to the extent indicated by the machine, and a final check measuring cycle.

From the MAIN PAGE press the F6 key to enter the imbalance opti

ation program.

Stage 1: following the instructions on the monitor, press START to run a cycle with the wheel to be
optimised.

Stage 2: At the end of the cycle manually rotate the wheel so that the valve is at the 12 o'clock
position. In this position press the F6 key to memorise the reference position for the wheel in the first
cycle. Make a reference mark on the tyre at the valve position.

Stage 3: Remove the rim from the adapter and rotate the tyre on the rim by 180° (the mark made
previously is moved to the directly opposite position in relation to the valve). Remount the rim on the
adapter and reposition the valve at 12 o’clock, and maintaining this position press the F6 key to memorise
the new rim position on the adapter.

Stage 4: Press START to run another cycle.

IMPORTANT: For best imbalance reduction results, the operations described above must be conducted
as precisely as possible.

At the end of the second cycle the monitor displays the following figures:

- Static rim imbalance figure.

- Static tyre imbalance figure.

- Current static imbalance figure for the wheel.

- Minimum residual imbalance figure that can be obtained by means of the recommended imbalance
reduction.

An analysis of these results indicates whether it is worthwhile continuing with the imbalance reduction
operations.

Stage 5: To proceed with imbalance reduction rotate the wheel by hand until the positioning LED’s on
the display are in the central position and mark the tyre at the top (at the same point where the weights
would normally be fitted). Press F6.

Stage 6: To reduce the imbalance remove the rim from the adapter and rotate the tyre until the new
mark is aligned with the valve. Remount the wheel on the adapter and position the valve again at 12
o'clock. Holding the wheel in this position press the F6 key to memorise the new position of the rim on
the adapter.

Stage 7: Press the START key and run a check cycle. At the end of the cycle the imbalance of the
wheel is automatically compared with the minimum residual imbalance figures. If the difference be-
tween these two is less than the maximum allowed tolerance, the monitor will display a message indi-
cating that the optimisation procedure has been successfully completed.

Stage 8: If the first reduction has not been satisfactory the machine automatically proposes repeating
the operations described starting from Stage 5. When it is no longer possible to further reduce the
imbalance the procedure terminates.

- If the operation has been successfully the monitor displays a message indicating the correct comple-
n of the optimisation procedure.

- If the operation was unsuccessful the monitor gives an error message indicating that it is necessary to
repeat the entire procedure from the start.

At the end of the optimisation procedure press the F1 key to return to the MAIN PAGE.

Pressing the F1 key at any time interrupts the imbalance reduction procedure and the system returns to
the MAIN PAGE.
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Le programme permet de réduire le balourd total de la roue en compensant, lorsque c’est possible, le
balourd statique du pneu par celui de la jante. Exécuter les opérations suivantes: un premier lancer de
mesure; une rotation de 180° du pneu sur la jante; un deuxiéme lancer de mesure; une nouvelle rota-
tion du pneu sur la jante selon I'indication de la machine; un dernier lancer de vérification.

Depuis la PAGE PRINCIPALE taper sur la touche F6 pour entrer dans le programme d’optimisation du
balourd.

Phase 1: suivant les instructions de I'écran, taper sur la touche START pour exécuter un premier
lancer avec la roue & optimiser.

Phase 2: alafin du lancer tourner la roue & la main de fagon a amener la valve a la position “12 h”; en
gardant la roue a cette position, taper sur la touche F6 pour mémoriser la position de référence de la
roue du premier lancer; faire une marque de référence sur le pneu en correspondance de la position de
la valve.

Phase 3: 6ter la jante du plateau et tourner le pneu sur la jante de 180° (on peut s’aider par la marque
faite auparavant, en amenant celle-ci a la position exactement opposée a celle de la valve). Remonter
la jante sur le plateau et repositionner la valve a ‘12 h’; en gardant la roue a cette position, taper sur la
touche F6 pour mémoriser la nouvelle position de la jante sur le plateau.

Phase 4: taper sur la touche START pour faire un nouveau lancer.

ATTENTION: pour obtenir le meilleur résultat possible de I'opération de réduction du balourd, il est
indispensable que les opérations qui précédent soient exécutées avec le maximum de précision.

Ala fin du deuxieme lancer le moniteur affiche les valeurs suivantes:

- valeur du balourd statique de la jante;

- valeur du balourd statique du pneu;

- valeur du balourd statique réel de la roue;

- valeur du balourd résiduel minimum qu'il est possible d'obtenir avec la réduction du balourd
conseillée.

En analysant ces valeurs on décide s'il convient de continuer I'opération de réduction du balourd.

Phase 5: pour continuer 'opération de réduction du balourd, tourner la roue a la main de fagon a
amener les leds de positionnement sur I'afficheur a la position centrale et marquer le pneu au point
supérieur (a la méme position ol on I'applique normalement). Taper F6.

Phase 6: pour réduire le balourd 6ter la jante du plateau et tourner le pneu sur la jante jusqu'a faire
coincider cette nouvelle marque avec la position de la valve. Remonter la jante sur le plateau et
repositionner la valve & “12 h”; en gardant la roue immobile a cette position, taper sur la touche F6 pour
mémoriser la nouvelle position de la jante sur le plateau.

Phase 7. taper sur la touche START pour exécuter le lancer de vérification. A la fin du lancer de
vérification, le balourd de la roue est automatiquement comparé a la valeur du balourd minimum résiduel

si la différence entre ces deux valeurs résulte inférieure a la tolérance maximum admise, le moniteur
montre le message indiquant la conclusion correcte de la procédure d’optimisation.

Phase 8: si la premiére réduction n'a pas été satisfaisante, la machine propose automatiquement de
continuer I'opération de réduction en répétant les opérations décrites a partir de la phase 5. Quand il
n'est plus possible de réduire le balourd la procédure termine:

- sil'opération est réussie le moniteur montre le message indiquant la conclusion correcte de la procédure
d'optimisation;

- dans le cas contraire le moniteur affiche un message d’erreur indiquant qu'il faut répéter toute la
procédure depuis le début.

Ala fin de I'opération d'optimisation, en tapant sur la touche F1, on revient a la PAGE PRINCIPALE.

Atout moment la pression sur la touche F1 interrompt la procédure de réduction du balourd et le systéme
revient a la PAGE PRINCIPALE.




DEUTSCH
UNWUCHTSOPTIMIERUNG

ESPANOL
OPTIMIZACION DESEQUILIBRIO

PYCCKUM
ONTUMMU3ALIUA OUCBANAHCA

Das Programm erméglicht die komplette Unwuchtsreduzierung des Rads, indem es, wenn méglich , die
statische Unwucht des Reifens mit der der Felge kompensiert. Sie bedarf folgender Vorgange: ein
erster Messtart; eine Drehung von 180° des Reifens auf der Felge; ein zweiter Messtarts; eine erneute
Drehung des Reifens auf der Felge entsprechend der Angaben auf der Maschine; ein letzter Priifstart

Von der HAUPTSEITE ausgehend die Taste F6 driicken, um in das Unwuchtoptimierungsprogramm
einzugehen.

Phase 1: entsprechend der Videoanweisungen, die Taste START driicken, um einen ersten Start mit
dem zu optimierenden Rad vorzunehmen.

Phase 2: am Ende des Starts das Rad per Hand derart drehen, dass das Ventil sich in der Stellung “12
Uhr “ befindet; mit dem Rad in dieser Position die Taste F6 driicken, um die Bezugsposition des Rads
beim ersten Start zu speichern, auf dem Reifen ein Bezugszeichen in Ubereinstimmung mit der
Ventilposition anbringen.

Phase 3: die Felge vom Flansch l6sen und den Reifen auf der Felge um 180° drehen (das zuvor
angebrachte Zeichen ist hierbei behilflich , durch Bringen des Zeichens in die genau gegeniiberliegende
n der Ventilposition). Die Felge erneut an dem Flansch anbringen und das Ventil erneut bei
Position ‘12 Uhr’; positionieren, wahrend man das Rad in dieser Position festhlt, ,die Taste F6 driicken,
zur Speicherung der neuen Position der Felge auf dem Flansch.

Phase 4: die Taste START driicken, zum Ausfiihren eines neuen Starts.

ACHTUNG: um bei der Unwuchtsreduzierung das bestmdglichste Ergebnis zu erhalten, ist es
erforderlich, dass die vorhergehenden Vorgange mit hochster Genauigkeit vorgenommen werden.

Bei Ende des zweiten Starts zeigt der Monitor folgende Werte an:
- Wert der statischen Unwucht der Felge;

- Wert der statischen U ht des Reifens;
- Wert der aktuellen statischen Unwucht des Rads;
- Wert der minimal pfohls bleibenden U ht, den man erzielen kann.

mit dem

Durch Untersuchung ser Werte entscheidet man, ob es vorteilhaft ist,
Unwuchtsreduziervorgang fortzuschreiten.

Phase 5: zum Fortschreiten der Unwuchtsreduzierung, das Rad per Hand derart drehen, dass die
Positionierungsleds auf dem Display in die zentrale Stellung gebracht werden und den Reifen an der
oberen Stelle kennzeichnen (an der gleichen Stelle, an der normalerweise das Gewicht angebracht
wird). F6 driicken.

Phase 6: zur Unwuchtsreduzierung die Felge vom Flansch nehmen und den reifen auf der Felge
drehen, bis dieses neue Kennzeichen mimt der Ventilposition Ubereinstimmt. Die Felge wieder am
Flansch anbringen und das Ventil erneut bei “12 Uhr” positionieren; bei Festhalten des Rads in dieser
Position, die Taste F6 driicken, zur Speicherung der neuen Position der Felge am Flansch.

Phase 7.die Taste START zum Ausfiihren des Priifstarts. Bei Ende des Priifstarts wird die Radunwucht
automatisch mit automatisch mit dem minimal bleibenden Unwuchtswert verglichen, ergibt sich ein
Unterschied zwischen diesen beiden Werten, der unter der maximal zuldssigen Toleranz liegt, zeigt
der Monitor die Mitteilung , die den korrekten Abschluss des Optimierungsvorgangs angibt..

Phase 8: war die erste Reduzierung nicht zufriedenstellend, schiagt die Maschine automatisch vor,
den Reduziervorgang fortzufiihren, durch Wiederholen der ab Phase 5 beschriebenen Vorgénge. Ist
keine weitere Unwuchtsreduzierung mehr méglich, endet der Vorgang;

- wurde der Vorgang erfolgreich beendet, zeigt der Monitor die Mitteilung, die den korrekten Abschluss
des Optimierungsvorgangs angibt.

- bei Nichterfolg zeigt der Monitor eine Fehlermitt
gesamten Vorgang von Anfang an zu wiederholen.

Ist der Optimierungsvorgang beendet, kehrt man durch Driicken der Taste F1 zur HAUPTSEITE zuriick.

ung, indem er angibt, dass es notwendig ist, den

Zu jedem Zeitpunkt unterbricht das Driicken der Taste F1 den Unwuchtsreduziervorgang, und das Sys-
tem kehrt zur HAUPTSEITE zuriick.

El programa permite reducir el desequilibrio total de la rueda compensando, cuando es posible, el
desequilibrio estatico del neumatico con el de la llanta. Son necesarias las siguientes operaciones: un
primer lanzamiento de medida; una rotacién de 180° del neumatico en la llanta; un segundo lanzamiento
de medida; una nueva rotacion del neumatico en la llanta segun todo lo indicado en la méaquina; un
(ltimo lanzamiento de control.

Desde la PAGINA PRINCIPAL pulsar la tecla F6 para entrar en el programa de optimizacion del
desequilibrio.

Fase 1: siguiendo las instrucciones en el video pulsar la tecla START para realizar un primer lanzamiento
con la rueda que se debe optimizar.

Fase 2: al final del lanzamiento rodar a mano la rueda para llevar la valvula a la posicion »12 horas»;
con larueda en esta posicion pulsar la tecla F6 para memorizar la posicion de referencia de la rueda
en el primer lanzamiento; hacer una sefial de referencia en el neumatico en correspondencia con la
posicién de la valvula.

Fase 3: retirar la llanta de la brida y rodar el neumatico en la llanta 180 grados (es posible ayudarse con

la sefial hecha precedentemente, llevando la sefial a la posicion completamente opuesta a la posicion

de la valvula). Volver a montar la llanta en la brida y colocar de nuevo la vélvula a las 12 horas’;

manteniendola parada en esta posicion, pulsar la tecla F6 para memorizar la nueva posicion de la
anta en la brida.

Fase 4: pulsar |a tecla START para realizar un nuevo lanzamiento.

ATENCION: para obtener el mejor resultado posible de la operacion de reduccion del desequilibrio, es
necesario que las operaciones precedentes se realicen con la maxima precision.

Al final del segundo lanzamiento el monitor visualiza los siguientes valores:

- valor del desequilibrio estatico de la llanta;

- valor del desequilibrio estatico del ati

- valor del desequilibrio estatico actual de la rueda;

- valor del desequilibrio residuo minimo que es posible obtener con la reduccion del desequilibrio
aconsejada.

Analizando estos valores se decide si es conveniente continuar con la operacién de reduccion del
desequilibrio.

Fase 5: para proceder a la reduccion del desequilibrio, rodar a mano la rueda para llevar a la posicion
central los led de posicionamiento en la pantalla y contrasefiar el neumatico en el punto superior (en la
misma posicion en la que normalmente se coloca el peso). Pulsar F6.

Fase 6: para reducir el desequilibrio retirar la llanta de la brida y rodar el neumatico en la Ilanta hasta
que coincida esta nueva sefial con la posicién de la vélvula. Volver a montar la llanta en la brida y
colocar de nuevo la valvula a las «12 horas»; manteniendo parada la rueda en esta posicion, pulsar la
tecla F6 para memorizar la nuova posicion de la llanta en la brida.

Fase 7: pulsar la tecla START para realizar el lanzamiento de control. Al final del lanzamiento de
control, el desequilibrio de la rueda viene comparado automaticamente con el valor del desequilibrio
minimo residuo: si la diferencia entre estos dos valores resulta inferior a la méaxima tolerancia consentida,
el monitor muestra el mensaje que indica la correcta conclusion del proceso de optimizacion.

Fase 8: en caso de que la primera reduccion no haya sido satisfactoria, la maquina propone
automaticamente proseguir la operacion de reduccion repitiendo las operaciones descritas a partir de
la fase 5. Cuando ya no es posible reducir ulteriormente el desequilibrio el proceso termina:

- si la operacion ha sido completada con éxito el monitor muestra el mensaje que indica la correcta
conclusion del proceso de optimizacion;

- en caso de fracaso el monitor visualiza un mensaje de error indicando que es necesario repetir todo el
proceso desde el comienzo.

Alfinal de la operacion de optimizacion pulsando la tecla F1 se vuelve a la PAGINA PRINCIPAL.

En cualquier momento la Emm_o: de la tecla F1 interrumpe el procedimiento de reduccién del desequilibrio
y el sistema vuelve a la PAGINA PRINCIPAL.
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Mporpamma No3BOAAET COKPATUTL OBLUMA ANCHAAAHC KOAECA, KOMMEHCHPYS, KOrfia 9TO BO3MOXHO,
CTaTU4eCKM AMcHanaHe LLMHbI ¢ arcbaraHcom 0bona. Heobxoamnmo BHINOAHUTL CAeyloLLIMe onepaLini:
NepBbIi M3MEPUTEAbHbIA 3aNyCK; MOBOPOT LUMHBI OTHOCUTEALHO 060/ Ha 180Y ; BTOPO 3MEPUTEABHbIIA
3anyck; HOBbIN NOBOPOT LUUHbI Ha omonm B COOTBETCTBWM C YKa3aHUAMU CTaHKa; nocAefHun
NPOBEPOYHbI 3amyCK.

[lAsi BXORA B MpOrpammy onTumu3ay aucbanatca ¢ OCHOBHOW CTPAHWLIbI Haxarb kHorky F6

Onepauusa 1: npunepXuBasch MHCTPYKLIAA Ha 3kpaHe HaxaTb kaasuw START pgas nposefeHus
NepBOro U3MepUTEALHOrO 3arycKa NOAAEXKALLEro ONTUMM3ALINN KOAECa;

Onepauusa 2: no okoH4aHulo nepsoro 3anycka MoBepHyTb BPyUHYlo KOAECO TakM 06pa3om, UTobb!
KAaMaH Hakauku NepeMecTUACS B BEPTUKAALHO BEPXHEE MOAOXKEHME (12 4acoB); yaepXuBas KOAECO B
TaKOM NOAOXEHUM HAXaTb KAaBuL F6 [IASl BBEIEHWA B NAMATb CCbIAKU NOAOXEHUA KOAECA NPK NEPBOM
3anycke; OTMETUTb Ha LUIMHE MECTOMOAOXKEHME KAanaHa.

Onepauua 3: cHaTb 0604 ¢ dAaHLA 1 NOBEPHYTb LUMHY Ha 060Ae Ha 180& rpanyCcoB (MpK BLINOAHEHM
3TOI OnepaLy UCTIOAb30BaTb paHee NOCTaBAEHHYIO OTMETKY, ee Haflo NepemMecTUTL B AMaMETPaAbHO
NPOTUBOMOAOXHOE MOAOXKEHNE OTHOCUTEABHO KAanaHa). YCTaHoBUTb 0604 Ha dAaHeL| ¥ MOBEPHYTH
Takum 06pa3om, 4ToBbl KAanaH CHOBA BblA B MOAOXKEHIN BEPTUKAALHO BBEPXY (12 Yacos). YaepxmBas
KOAECO HEnoaBiKHbIM B 3TOM NMOAOXKEHWUN, HAXKaTb KAGBULL 10_ [N 3aNOMUHAHKSA HOBOrO MOAOXKEHUs
oboza Ha pAaHLe;

Onepauns 4: naxatb knasuil START As OCYLLIECTBAGHMA HOBOTO M3MEPUTEABHOO 3anycKa;

BHUMAHMUE: g noAyueHns ONTMMAAbHOrO pesyAbTaTa Onepauuin NOHWKEeHUs Ancbaraxca
npefbiayLLMe onepaLni JOAKHbI UCIOAHATLCA C MAKCUMAAbHON TOYHOCTbIO.

Io 3aBepLueHnio BTOPOro 3anycka Ha MOHUTOPE NOABATCA CAefyloLLve 3HaUeHNs:

- 3HauyeHue cTaTuyeckoro anc6anaxca obona

- 3HaueHWe CTaTH4eCKOro AMCHanaHca LUnH

- 3HaueHne 0csA cTar 0 ANCH: KOAeCa;

- 3HaueHue MUHUMAAbHOrO OCTATOYHOro AMCHAAAHCA, KOTOPOE BO3MOXHO MOAYYUTb NyTeMm
PeKOMeHzyeMoi onepaLmi NOHKeHUs aucbanatca.

AHaAM3Mpys 9TW 3HaueHWs, peLualoT, BbIrOAHO AV MPOAOAXATb BLINOAHEHWE OMepaLvi MOHKEHMS

avcbanaHca.

Onepauusa 5: iAs NPORONKEHNA OnepaLni NOHKEHUs fncharaHca He0BX0AMO MPOBEPHYTH BPY4HYlO
KOA€ECO 10 TOr0 MOAOXKEHMA, MPU KOTOPOM 3aCBETUTCA meqvm>v1v§ CBETOAMOA NOAOXEHMS Ha IUCTIAEE,
11 3aTeM MOMETUTb LUMHY B BEPXHEN TOYKE (B TOM CaMOM MOAOXKEHWUM, FAe OBbIYHO yCTaHaBAMBalOT
KOPPEKTUPOBOUHbIN rpy3uk). Haxartb F6.

Onepauusa 6: IAA NOHWKeHUs AucbanaHca cHATb 0604 € dAaHLA ¥ MOBOPayMBaTh LUMHY Ha oboae Ao
Tex nop, noka 3Ta HoBas OTMETKA HE COBMAAET C MOAOXEHMEM KAanaHa. CHATb 0604 ¢ daaHua 1
NepemMecTUTb CHOBa KAAMaH B MOAOXEHIE BEPTMKAALHO BBEPXY “12 4aCcOBY ; yAEPXMBas KOAECO B 3TOM
NOAOXEHNM, HXaTb KHOMKY F6 AAS BBEAEHUS B NaMsATh HOBOTO MOAOXEHMA 060aa Ha dAaHLE;

Onepauuna 7. Haxatb kHonky START aas nposefeHns NposepoyHoro 3anycka. Mo okoHuaHulo
MPOBEPOYHOTO 3anycka AUCOAAAHC KOAECA aBTOMATUYECKN CPABHIUBAETCS CO 3HAUEHUEM OCTATOYHOrO
Avc6anaHca; ecAV pasHuLIa MeXly ABYMA 3HAYEHVAMM HINKE MAKCUMAALHO OMYCTAMOTO OTKAOHEHNUS
Ha MOHWUTOPE MOABUTCA HAAMUCb, KOTOpas COObLLAeT O NPaBUAbHOM 3aBepLUEHUM NPOLedypbl
onTAMM3aLMAN.

Onepauns 8 B TOM CAyyae, KOrja nepsas onepauus MOHWXeHUs naucbanaHca naet
HeYAOBAETBOPUTEAbHbIN PE3YAbTAT, CTAHOK aBTOMATMYeCKW MpepAaraeT NpoaoAXaTh onepatuio
NOHKEHUA arcbanaHca NOBTOPAA yXKe paHee onucaHHble onepaLy, HauuHas ¢ onepauny 5. Ecan
He CyLLeCTBYeT AOMOAHUTEALHOI BO3MOXHOCTY MOHKEHNS AMCOaAaHCa, MpoLienypa 3akaHuMBaeTCs:
- €CAY Onepaums NpoLUAa yCneLwwHo Ha MOHUTOPE NoABASETCA oOOmEmIsm 0 NpaBWAbHOM 3aBepLUEHNN
onepauuy onTUmMK3aumMn aucbanaxca;

- B CAyyae Heycrexa Ha MOHUTOpe nosBAseTcs coobluenre 06 ownbKe, ykasbieas Ha TO, 4TO
Heobx0auMO NOBTOPMTb BClo MPOLIEAYPY HauMHaA CHauaAa.

Mo okoHuaHulo onepauwvn onTuMmM3aLmn, HaxaTvem kaasuwa F1 sosspaalotca Ha OCHOBHYIO
CTPAHWLLY.

B Alo6oit MOMeHT Haxatue kHomku F1 npepbiBaeT npoLeaypy MOHUKeHns aucbanaqca, v cuctema
Bo3spatuaetcs Ha OCHOBHYIO CTPAHWLIY.




ITALIANO
CONFIGURAZIONE EQUILIBRATRICE

ENGLISH
CONFIGURING THE WHEEL BALANCER

FRANCAIS
CONFIGURATION DE L’EQUILIBREUSE

Le funzioni di configurazione permettono all'utente di impostare la macchina secondo le proprie esigenze.
Dalla PAGINAPRINCIPALE premendoil tasto F5 si passa al MENU di SERVIZIO; da qui, premendoil
tasto F2 si entra nel MENU di PERSONALIZZAZIONE costituito da due pagine.

Nella PRIMA PAGINA di PERSONALIZZAZIONE possono essere impostati i parametri seguen
» marcia con abbassamento carter: premendo il tasto F2 si attiva il menu con le opzioni

1: possibilita di eseguire il lancio di misura dell'equilibratrice semplicemente abbassando il carter di
protezione ruota;

2: possibilita di eseguire il lancio di misura solo premendo il tasto START sul pannello (con protezione
gia abbassata);

» unita di misura squilibrio: premendo il tasto F3 si attiva il menu con le opzioni
1: visualizzazione valore squilibrio in grammi;

2: visualizzazione valore squilibrio in once;

» azzeramento piccole grammature: premendo il tasto F4 si attiva la finestra in cui & visualizzato il
valore attuale di azzeramento in grammi; per modificare tale valore basta inserire il nuovo valore
tramite la tastiera numerica e premere il tasto “E” per confermare il dato; il massimo valore impostabile
€99g;

» passo di visualizzazione squilibrio: premendo il tasto F5 si attiva il menu con le opzioni
1: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione fine, che corrisponde a passi di 1g (0.01once);
2: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione standard, che corrisponde a passi di 5g (0.25
once).

Premendo il tasto F6 si passa alla SECONDA PAGINA di PERSONALIZZAZIONE in cui si possono

impostare i parametri seguenti:

» lingua: premendo il tasto F2 si attiva la finestra in cui & possibile scegliere la lingua utilizzata per la
visualizzazione dei messaggi della macchina;

» intestazione cliente: premendo il tasto F3. Per inserire il testo usare i tasti freccia (da F2 a F5),
posizionare il cursore rosso sulla tastiera alla lettera desiderata e premere il tasto ENTER per
confermare. E possibile modificare il testo immesso precedentemente, commutando il cursore (rosso)
tra tastiera e testo (tasto F1). Una volta inserite le lettere del testo (max. 3 righe di 20 caratteri),
posizionarsi su disegno SAVE (in alto a sinistra) e premere il tasto ENTER per salvare ed uscire.
Per interrompere la scritta del testo senza salvare, premere il tasto STOP;

» segnale acustico: premendo il tasto F4 si attiva il menu con le opzioni di attivazione o disattivazione
del segnale acustico;

» nomi operatori: premendo il tasto F5 procedere come per “intesta:

Premendo il tasto F1 si ritorna alla PRIMA PAGINA di PERSONALIZZAZIONE.
Per ciascun menu I'impostazione dei parametri avviene selezionando tramite i tasti freccia I'opzione

desiderata e confermando con il tasto OK; se anziché confermare si preme il tasto di uscita F1 il
nuovo valore non viene memorizzato e la macchina mantiene I'impostazione precedente.

CALIBRAZIONE EQUILIBRATRICE

The configuration functions allow users to set the machine to their particular requirements.
From the MAIN PAGE pressing the F5 key passes to the SERVICE MENU and here pressing the F2
key leads to the PERSONALISATION MENU consisting of two pages.

In the FIRST PERSONALISATION PAGE the following parameters can be set:
» Start by lowering the guard: pressing the F2 key activates the options menu.

1:  Option of starting balancing cycles simply by lowering the wheel guard cover.
Option of starting balancing cycles by pressing the START button on the panel (with the guard
already lowered).
Imbalance measuring unit: pressing the F3 key activates the options menu.
: Display of imbalance in grams.
2. Display of imbalance in ounces.
Zeroing of small weight measurements: pressing the F4 key activates the window in which the
current weight zeroing figures are shown. To modify the figure insert a new number with the numeric
keyboard and press the “E” (enter) key to confirm the figure. The maximum settable figure is 99
grams.
Imbalance display interval: pressing the F5 key activates the options menu.
1:  Display imbalance figures with fine resolution, which is in intervals of 1 g (0.01 ounce).
Display imbalance figures with standard resolution, which is in intervals of 5 g (0.25 ounce).

Pressing the F6 key moves to the SECOND PERSONALISATION PAGE in which the following param-
eters can be set:

Language: pressing the F2 key activates a window in which
for the display of machine messages.

Client’s name: press key F3. To insert text use the arrow keys (from F2 to F5), positioning the red
cursor on the required letter on the keyboard and then pressing the ENTER key to confirm. It is
possible to modify the previously entered text by toggling the cursor (red) between keyboard and
text (F1 key). Once the text letters have been entered (max. 3 lines of 20 characters), move onto the
SAVE symbol (top left) and press ENTER to save and quit. To interrupt inserting text without saving,
press the STOP key..

Acoustic signal: pressing the F4 key opens the options menu for the activation and deactivation of
the acoustic signal.

Operator names: press the F5 key proceed as for

s possible to choose the language

Press the F1 key to return to the FIRST PERSONALISATION PAGE.
In each menu the parameters are set using the arrow keys to select the required option and confirmed

with the OK key. If instead of confirming, the F1 exit key is pressed, the figures are not memorized
and the machine maintains its previous setting.

CALIBRATING THE WHEEL BALANCER

Les fonctions de configuration permettent & I'utilisateur de programmer la machine selon ses propres
besoins.

Depuis la PAGE PRINCIPALE on passe au MENU de SERVICE en tapant sur la touche F5; de 13, en
tapant sur la touche F2 on entre dans le MENU de PERSONNALISATION qui est formé de deux
pages.

Dans la PREMIERE PAGE de PERSONNALISATION on peut introduire les paramétres suivants:

» marche avec fermeture du carter: en tapant sur la touche F2 on active le menu des options

1: possibilité d’exécuter le lancer de mesure de I'équilibreuse en abaissant simplement le carter
de protection de la roue;

2. possibilité d’exécuter le lancer de mesure en tapant sur la touche START du panneau (avec la
protection déja abaissée);

unité de mesure du balourd: en tapant sur F3 on active le menu des options

1:  affichage de la valeur du balourd en grammes;

2. affichage de la valeur du balourd en onces;

mise a zéro des petits grammages: en tapant sur F4 on active la fenétre ou est affichée la valeur

réelle de la mise & zéro en grammes; pour modifier cette valeur il suffit d'introduire la nouvelle valeur

au clavier et de taper sur “E” pour valider la donnée; la valeur maximum affichable est 99g;

cran d’affichage du balourd: en tapant sur F5 on active le menu des options

1:  affichage de la valeur de balourd avec résolution fine, qui correspond a des crans de 1g
(0.01once);

2. affichage de la valeur de balourd avec résolution standard, qui correspond a des crans de 5 g
(0.25 once).

En tapant sur F6 on passe a la DEUXIEME PAGE de PERSONNALISATION ot I'on peut introduire les
paramétres suivants:

langue: en tapant sur F2 on active la fenétre ou il est possible de choisir la langue utilisée pour
I'affichage des messages de la machine;

en-téte du client: en tapant sur F3. Pour introduire le texte utiliser les touches fléche (de F2 a F5),
positionner le curseur rouge sur le clavier a la lettre désirée et frapper la touche ENTER pour valider.
Il est possible de modifier le texte introduit précédemment, en commutant le curseur (rouge) entre le
clavier et le texte (touche F1). Aprés avoir introduit les lettres du texte (max. 3 lignes de 20 caractéres),
se positionner sur le symbole SAVE (en haut & gauche) et frapper la touche ENTER pour sauver et
sortir. Pour interrompre le message du texte sans sauver, frapper STOP;

signalisation acoustique: en tapant sur F4 on active le menu des options d’activation o de
désactivation de la signalisation acoustique;

noms des opérateurs: en tapant sur F5 procéder comme pour “en-téte du client”;

En tapant sur F1 on revient & la PREMIERE PAGE de PERSONNALISATION.
L'introduction des paramétres pour chague menu a lieu en sélectionnant I'option souhaitée par les

touches fléche et en validant par la touche OK; si, au lieu de valider, on frappe la touche de sortie
F1 la nouvelle valeur ne sera pas mémorisée et la machine garde l'introduction précédente.

CALIBRAGE DE L’EQUILIBREUSE

Dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F5 si passa al MENU di SERVIZIO; da qui premendo il
tasto F4 si attiva la finestra di richiesta del codice di accesso alle funzioni riservate; per procedere
occorre digitare correttamente il codice di accesso F2 F5 F3 e premere il tasto ENTER di conferma:
in questo modo il programma entra nel MENU di CALIBRAZIONE costituito dalle seguenti funzioni
correzione squilibrio flangia: si attiva premendo il tasto F2 (vedi paragrafo “Taratura base della
macchina”);

auto-taratura equilibratrice: si attiva premendo il tasto F3 (vedi paragrafo “Taratura base della
macchina”);

equilibratura momentanea di una ruota: si attiva premendo il tasto F4;

taratura calibri automatici: si attiva premendo il tasto F5 (vedi paragrafo “Taratura calibri
automaticr”).

From the MAIN PAGE press the F5 key to open the SERVICE MENU. From here press the F4 key to
open the window requesting the access code for the reserved machine functions. To proceed type the
access code: F2 F5 F3 and press the ENTER key. The CALIBRATION MENU now opens offering
the following functions:

Correcting adapter imbalance: this is activated pressing the F2 key (see “Basic machine calibra-
tion” section).

Balancing machine auto-calibration: is activated by pressing the F3 key (see “Basic machine
calibration” section).

Temporary wheel balancing: is activated by pressing the F4 key.

Calibrating the automatic gauges: is activated by pressing the F5 key (see paragraph “Calibrat-
ing the automatic gauges” section).

* v
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En tapant sur la touche F5 on passe de la PAGE PRINCIPALE au MENU de SERVICE; en tapant sur la
touche F4 on active la fenétre de demande du code d’accés aux fonctions reservées; pour pouvoir
procéder il faut taper correctement le code d’accés 8 5 3 puis sur la touche ENTER: le programme entre
ainsi dans le MENU DE CALIBRAGE avec les fonctions suivantes:

» correction du balourd du plateau: s'active en tapant sur F2 (voir paragraphe “Tarage de base de
la machine”);

auto-tarage de I’équilibreuse: s'active en tapant sur la touche F3 (voir paragraphe “Tarage de
base de la machine”);

équilibrage momentané d’une roue: s’active en tapant sur F4;

étalonnage des piges automatiques: s'active en tapant sur F5 (voir paragraphe “Etalonnage des
piges automatiques”).




DEUTSCH
KONFIGURATION DER AUSWUCHTMASCHINE

ESPANOL
CONFIGURACION EQUILIBRADORA

PYCCKUM
KOH@UIYPALIMSI BAANAHCUPOBOYHOI O CTAHKA

Die Konfigurationsfunktionen erméglichen es dem Bediener, die Maschine entsprechend seiner
Anspriiche voreinzustellen. )
Ausgehend von der HAUPTSEITE geht man durch Driicken der Taste F5 zum SERVICEMENU iber;
driickt man nun die Taste F2, geht man in das Menii der PERSONLICHEN GESTALTUNG ein , das
aus zwei Seiten besteht.

Auf der ERSTEN SEITE der PERSONLICHEN GESTALTUNG kénnen folgende Parameter vorgegeben
werden:
» Lauf mit Schutzabdeckungssenkung: durch driicken von F2 aktiviert man das Meni mit den

Optionen

1: Maglichkeit des Ausfiihrens eines Messtarts der Auswuchtmaschine durch einfaches Senken
der Radschutzabdeckung
Maglichkeit des Ausfiihrens eines Messtarts durch einfaches Driicken der Taste START auf
der Tafel (mit bereits gesenkter Schutzvorrichtung);
» Unwuchtsmesseinheit: durch Driicken der Taste F3 aktiviert man das Meni mit den Optionen

1: Veranschaulichung Unwuchtswert in Gramm;
Veranschaulichung Unwuchtswertin Once;

llung kleiner G durch Driicken der Taste F4 aktiviert man das Fenster,

der aktuelle Nullstellungswert in Gramm angezeigt wird; um diesen wert zu verandern, geniigt es,
den neuen Wert mithilfe des numerischen Tastenpults einzugeben und “E” zu driicken, zur
Bestatigung der Angabe; der hochste vorgebbare Wert ist 99g;
U F haulict hritt: durch Driicken der Taste F5 aktiviert man das Menii mit

den Optionen:

1: Veranschaulichung des Unwuchtswerts mit Feinauflosung, d.h. Schritte von 1 Gramm
(0.010nce);

Veranschaulichung des Unwuchtswerts mit Standardaufldsung, d.h. Schritte von 5 Gramm
(0.25 Once).

Driickt man die Taste F6 geht man zur ZWEITEN SEITE der PERSONLICHEN GESTALTUNG (iber, in
der man folgende Parameter vorgeben kann:

Sprache: durch Driicken der Taste F2 aktiviert man das Fenster, in dem man die Sprache wahlen
kann, die fiir die Anzeige der Maschinenmitteilungen verwendet wird;

Kundenanschrift: durch Driicken der Taste F3 Zur Eingabe des Texts die Pfeiltasten verwenden
(von F2 bis F5), den roten Kursor auf dem Tastenpult auf den gewiinschten Buchstaben positionieren
und die ENTER-Taste zur Bestatigung driicken. Der zuvor eingegebene Text kann geéndert werden,
indem man den Kursor (rot) zwischen Tastenpult und Text (Taste F1) umschaltet. Nach Eingabe der
Buchstaben des Texts (max. 3 Zeilen mit 20 Anschlégen), auf SAVE gehen (oben links) und die
ENTER-Taste driicken zum Sichern und Verlassen des Vorgangs. Zum Unterbrechen der Schrift
des Texts ohne zu sichern, die Taste STOP driicken;

akustisches Signal: durch Driicken der Taste F4 aktiviert man das Meni mit den Optionen der
Aktivierung oder Disaktivierung des akustischen Signals;

Bedienernamen: durch Driicken von F5 Wie bei “Kundenanschrift” vorgehen;

Driickt man die Taste F1 kehrt man zur ERSTEN SEITE der PERSONLICHEN GESTALTUNG
zurlick.

Die Einstellung der Parameter in allen Mentis erfolgt durch Auswahl der gewlinschten Option mit
Hilfe der Pfeiltasten und anschlieRende Bestatigung mit OK. Wird anstelle von OK die Taste F1 zum
Verlassen des Menlis gedriickt, wird der neue Wert nicht gespeichert und Maschine behalt die
vorherige Einstellung bei.

KALIBRIERUNG AUSWUCHTMASCHINE

Ausgehend von der HAUPTSEITE, geht man durch Driicken der Taste F5 zum SERVICEMENU iiber;
von hier aus aktiviert man durch Driicken der Taste F4 das Fenster zur Anfrage des Zugangscodes zu
den geheimen Funktionen; um fortzufahren muss der Zugangscode F2 F5 F3 korrekt eingegeben
werden und die ENTER-Taste zur Bestatigung gedriickt werden: auf diese Weise geht das Programm
in das KALIBRIERUNGSMENU ein, das sich aus folgenden Funktionen zusammensetzt:
Unwuchtskorrektur Flansch: wird aktiviert durch Driicken der Taste F2 (s. Par. “Grundeichung
der Maschine”);

» Selbsteichung Au h hi
“Grundeichung der Maschine *);
momentane Auswuchtung eines Rads: aktiviert man durch Driicken der Taste F4;
Eichung der automatischen Kaliber: aktiviert man durch Driicken der Taste F5 (s. Par. “Eichung
automatische Kaliber )

: wird aktiviert durch Driicken der Taste F3 (s. Par.

Las funciones de configuracion permiten al usuario regular la maquina segun las propias exigencias.
Desde la PAGINA PRINCIPAL pulsando la tecla F5 se pasa al MENU de SERVICIO; desde aqui,
pulsando la tecla F2 se entra en el MENU de PERSONALIZACION constituido por dos paginas.

En la PRIMERA PAGINA de PERSONALIZACION pueden introducirse los parametros siguientes:

» marcha con bajada del carter: pulsando la tecla F2 se activa el menu con las opciones:
posibilidad de realizar el lanzamiento de medida de la equilibradora simplemente bajando el
carter de proteccion de la rueda;

posibilidad de realizar el lanzamiento de medida solo pulsando la tecla START en el panel
(con la proteccion ya bajada);

unidad de medida del desequilibrio: pulsando la tecla F3 se activa el menu con las opciones:
visualizacion del valor de desequilibrio en gramos;

2. visualizacion del valor de desequilibrio en onzas;

reseteo pequefios gramajes: pulsando la tecla F4 se activa la ventana en la que se visualiza el
valor actual de reseteo en gramos; para modificar tal valor basta introducir el valor nuevo tramite el
teclado numérico y pulsar la tecla “E” para confirmar el dato; el valor méximo introducible es 99g;
paso de visualizacion del desequilibrio: pulsando la tecla F5 se activa el ment con las opciones:
visualizacion del valor de desequilibrio con resolucion acurada, que corresponde a pasos de
1g(0.01onzas);

visualizacion del valor de desequilibrio con resolucién estandar, que corresponde a pasos de
5g (0.25 onzas).

Pulsando la tecla F6 se pasa a la SEGUNDA PAGINA de PERSONALIZACION en la que se pueden
introducir los siguientes parametros:

idioma: pulsando la tecla F2 se activa la ventana en la que es posible elegir el
la visualizacion de los mensajes de la maquina;

encabezamiento cliente: pulsando la tecla F3 Para introducir el texto usar las teclas flecha (de F2
a F5), colocar el cursor rojo del teclado en la letra deseada y pulsar la tecla ENTER para confirmar.
Es posible modificar el texto introducido precedentemente, conmutando el cursor (rojo) entre el
teclado y el texto (tecla F1). Una vez introducidas las letras del texto (méx. 3 lineas de 20 caracteres),
colocarse en el disefio SAVE (arriba a la izquierda) y pulsar la tecla ENTER para guardar y salir.
Para interrumpir la escritura del texto sin guardar, pulsar la tecla STOP;

sefial acustica: pulsando la tecla F4 se activa el menu con las opciones de activacion o desactival
de la sefial acustica;

nombres operadores: pulsando la tecla F5 proceder como para “encabezamiento cliente”.

oma utilizado para

Pulsando la tecla F1 se vuelve a la PRIMERA PAGINA de PERSONALIZACION.

La programacion de los parametros en cada menu se efectiia seleccionando la opcion deseada
mediante las flechas direccionales y confirmando con la tecla OK; si en lugar de confirmar se pulsa
la tecla de salida F1, el nuevo valor no sera memorizado y la maquina mantendra la configuracion
anterior.

CALIBRADO EQUILIBRADORA

Desde la PAGINA PRINCIPAL pulsando la tecla F5 se pasa al MENU de SERVICIO; desde aqui

pulsando la tecla F4 se activa la ventana de solicitud del codigo de acceso a las funciones reservadas;

para proceder es necesario digitar correctamente el codigo de acceso F2 F5 F3 y pulsar la tecla

ENTER de confirmacion: de este modo el programa entra en el MENU de CALIBRADO costituido

por las siguientes funciones:

» correccion desequilibrio brida: se activa pulsando la tecla F2 (ver parrafo «Regulacién base de
la méquinav);

» auto-regulacion equilibradura: se activa pulsando la tecla F3 (ver parrafo «Regulacion base de
la méquinav);

» equilibrado momentaneo de una rueda: se activa pulsando la tecla F4;

» regulacion calibres icos: se activa pulsando la tecla F5 (ver parrafo «Regulacion cali-
bres automaticos).

COD. 653770 Rev.0

DyHKUMM KOH UrypaLMM CTaHKa AaloT BOMOXHOCTb MOAb30BATEAID HAAGATL CTHOK B COOTBETCTBUM
o ceoumm noTpebHocTaMU. C OCHOBHOW CTPAHULIBI HaxaTtuem kHOMky F5 nepexonaT Ha CTpaHuLy
MEHIO YCAVYT; otclopa, Haxatiem kHonkv F2 exopat 8 MEHIO UHOUBUOYAAUSALIUN cocToswiee
13 1BYX CTPaHMLI.

Ha MEPBOW CTPAHWLIE HOMBWAYAAMUSALIAN moryT 6biTb 3afaHbl cAedyloLme napameTp

» pa6oTa npyu onyLeHHOM 3aLMTHOM KOXYXe: Pu HaXaTuv KHOMKY F2 cTaHoBMTCSA fieiicTByloLuym
MeHlo ¢ BbiGopom:

1 BO3MOXHOCTM OCYLLIECTBAEHWA U3MEPUTEABHOr0 3anycka mm>mxos_00mo£xo_.o CTaHKa NpoCTbIM
OMycKaH1eM KoXyxa 3alLiuTbl KOAeca;

2: BO3MOXHOCTU OCYLLIECTBAEHWA U3MEPUTEAbHOTO 3anycka mm>mxnsvomor_xo_.o CTaHKa TOAbKO
npu HaXXaTuy KHonkin START Ha nyAbTe yripasAeHIA (MPK YXKe ONYLLIEHHOM 3aLLUTHOM KOXYXe);

» p 6 : MPU HaXaTUN KHOMKM F3 cTaHoBUTCA AeicTByloLLMM MeHlo ¢
BbIGOpOM:

1: BM3yaAu3aums 3HaueHus auchanaHca B rpammax;
2:  BM3yaAM3aLMs 3HAueHWs AucbanaHca B yHLMAX

» NpUBefeHMe K HYAlo HEGOAbIIMX 3HAYEeHNit Beca: Npu HaxaTun KHOMKN F4 Ha akpaHe
NOABASIETCA OKOLLIKO CO 3HAYEHWUEM, KOTOPLIM B HACTOALLMI MOMEHT MOXET BbiTb NPUBEAEH K HyAlD
3TOT BEC; AAA U3MEHEHWA 3TOr0 3Ha4Y€HWA O0CTAaTOYHO HanucaTb HOBOE 3HAYeHWe MOCPEACTBOM
LMGPOBON KAABMATYPbI 1 AAS MOATBEPXAEHNA HaXaTb KHoMKy “E*; makcumanbHoe sagasaemoe
3Ha4eHne pasHO 99 rpammam.

» BMCKPETHOCTb BU3yaAu3aLMm AucbanaHca: nNpy HaxaTuv KHOMKM F3 cTaHoBMTCA AMCTBYlOLLM
MeHlo ¢ BbiGopom:

1: BM3yaAM3aLNA 3HAYEHUS AnUCHaraHCa C BLICOKOM TOYHOCTbIO, YTO COOTBETCTBYET
Bu3yaansaumn yepes 1 rpamm (0,01 yHuwit);

2:  BM3yaAM3aUMs 3HaueHWs aucbanaHca Co CTaHAapTHOM TOYHOCTbIO, YTO COOTBETCTBYET
BU3yaAM3aLIMM Yepes Kaxaple 5 rpamm (0,25 yHuwK).

Mpn Haxatum kHonku F6 nepexopar wa BTOPYIO CTPAHWULY WHAMBULOYAAUSALIMK,

rae MOXHO 3afatb cAefylowie napameTpbi:

»  A3bIK: HAXaTHEM KHOMKM F2 NPYBOASAT B AGMCTBYE OKOLLIKO, TA€ MOXHO BbIGPATH A3bIK, HA KOTOPOM
6BynyT nocTynath COOBLLEHNS OT CTaHKa;

» [aHHbIe KAMEHTA: HaxaTuem KHonku F3 1As BBeAEHMA TeKCTa MCMOAb30BaTb KAaBULLM (0T F2 1o
F5), nepesecTy KpacHblit 6eryHok KnasuaTypbl Ha xenaemylo ByKBy KAasMaTyphl U HaxaTh AR
noaTeepxaeHns kaasuw (eBog) ENTER. CyLuecTyeT BO3MOXHOCTb U3MEHEHMs paHee BBEIEHHOr0
TeKcTa, NepeBoas (KPacHbIi) GeryHok ¢ KaaBuaTypel Ha TekcT (kaasuw F1). Mocae HaGopa byks
TeKcTa (MakCUMyM 3 CTpouKM 1 20 3HAKOB) BbIATH Ha pucyHok SAVE (cpasa BBepxy) 1 HaxaTb
knauw ENTER nf BBefieHns B namaTh v BbIXOAA. [IAS NpekpallieHns BBeneHns TekcTa 6es ero
BBE/IEHNS B MaMATb, HaxaTb kHomky STOP.;

» 3BYKOBAs CUFHAAW3aLMA: NP1 HaXaTuN KHOMKM F4 cTaHoBUTCA AeitcTByloLmM MeHio ¢ BbIBOpOM
aKTVBALWMM VAV 1e3aKTUBALIMM 3BYKOBOTO CUTHaAa;

» WMeHa onepaTopoB: Haxartnem KHonkn F5 [leiicTBoBaTb Kak npu “BBEfEHNM UMEHU KAMeHTa"
(MmeloLuniics B pacmopsEeHUM TOAbKO MO 3ampacy);

IMpyn Haxatm kHonku F1 Bosspatualotcs Ha MEPBYIO CTPAHWLLY MHAVBUOYAAUSALIAN.

[IAs kaxporo meHlo 3anaHve napameTpoB OCYLIECTBASETCA NOCPEACTBOM BbiGopa
XXEeAaemoro apuaHTa npu NOMOLLU KAABUL CTPEAOK W MOATBEPXAEHUEM €ro Haxatuem
kHonku OK. EcAv BMeCTO noaTBepXAeHN HaxaTb KAaBUL Bbixopa F1 HOBOe 3HaueHue He
OyneT BBEAEHO B MaMATb W CTAHOK OCTAHETCA C paHee 3apaHHbIMU napameTpamu.

KAANBPOBKA BAAAHCUPOBOYHOIO CTAHKA

C OCHOBHOW CTPAHWULbI HaxaTvem kHonku F5 nepexonat Ha cTpaHuuy MEHIO YCAYT;

otclona, Haxatnem KHonku F4 oTKpbiBaloT OKOWKO C 3anpocom BBOAA KOAA AOCTyna K

3ape3epBuUpOBaHHbIM  QYHKLMAM; [AA NPOROAXeHMs paboTl Heobxoaumo Habpath

npasuAbHbIA Ko foctyna F2 F5 F3 u Haxatb kHonky ENTER aaf noaTtBepxaeHus: Takum

obpa3om nporpamma BoraetT B MEHIO KAAUBPOBKMW cocTosLiee 13 caepylowmx dyHKLMM:

» nonpaeka aucbaraHca ¢pAaHLa: NpUBOAMTCSA B AeNCTBME HaxaTuem kHomku F2 (cm.
naparpad “OcHoBHas kaAubposka cTaHka");

»  aBTO-KaAn6p 6an P 0 CTaHKa: NPUBOANTCA B [IEMCTBUE HAXATVeM KHOMKN F3
(cm. naparpad “ OcHosHas kaAnbposka cTaHka');

» BpemeHHas 6araHCMPOBKA KOACA: MPMBOANTCA B AGMCTBME HaXaTVeM KHOMKM F4;

» KaAu6p aBTOMAT! f AMHeeK: NP1BOANTCS B NENCTBIUE HAXATUEM KHOMKM F5
(cm. naparpa¢ “Kannbposka aBTOMaTH4ECKNUX MEPHBIX AMHEEK").




ITALIANO
TARATURA CALIBRI AUTOMATICI

ENGLISH
CALIBRATING THE AUTOMATIC GAUGES

Dal MENU di CALIBRAZIONE premendo il tasto F5 si accede alla taratura
dei calibri automatici.

Per la taratura dei calibri automatici occorre operare senza ruota sulla flangia
seguendo le istruzioni sul monitor per eseguire i vari passi necessari per la
taratura:

impostazione ed acquisizione distanza a riposo;

impostazione ed acquisizione distanza a fine corsa;

impostazione ed acquisizione larghezza a riposo (valore MAX in fig.24);
impostazione ed acquisizione larghezza a fine corsa (valore MIN in fig.24);
impostazione ed acquisizione diametro di una ruota campione che
consiste nel montare una ruota, possibilmente di 13" o 14", impostare
tramite i tasti freccia il valore del diametro in pollici e, con il cursore
appoggiato alla ruota stessa (vedi fig.25), premere ENTER .

TARATURA BASE DELLA MACCHINA

From the CALIBRATION MENU press the F5 key to access the calibration
of the automatic gauges.

To calibrate the automatic gauges it is advisable to work without a wheel on
the adapter following the instructions on the monitor to carry out the various
steps required for calibration:

» Setting and measuring neutral distance.

» Setting and measuring range limit distance.

» Setting and measuring neutral width (MAX in fig. 24).

» Setting and measuring range limit width (MIN in fig. 24).

» Setting and measuring diameter of a sample wheel which involves mount-
ing a wheel, if possible of 13" or 14", and setting the
with the keyboard, then with the cursor resting on the wheel itself, (see
fig. 25) press ENTER .

BASIC MACHINE CALIBRATION

Prima fase di taratura: correzione squilibrio flangia.
1- Montare saldamente la flangia a cono sull'albero;

2 - dal MENU di CALIBRAZIONE premere il tasto F2;
3 - seguendo le istruzioni sul video eseguire un lancio con la flangia (senza

ruotay);

4 - altermine del lancio lo squilibrio misurato viene memorizzato; cio consente
di compensare elettronicamente eventuali squilibri residui legati all'albero
o alla flangia di centraggio.

Seconda fase di taratura: auto-taratura equilibratrice.

1 - Montare una ruota di vettura in buone condizioni di medie dimensioni
(diametro 14") sulla flangia a coni e fissarvela per bene. Togliere tutti i
piombi eventualmente presenti sulla ruota.

2 - impostare con molta attenzione le misure della ruota utilizzando i calibri
automatici (precedentemente tarati) come illustrato nel paragrafo
“Impostazione dati ruota”:

3- dal MENU di CALIBRAZIONE premere il tasto F3;

4 - seguendo le istruzioni sul video eseguire un lancio con la ruota;

5 - al termine del lancio la macchina richiede I'impostazione del valore del
peso per le successive fasi di taratura; il valore proposto automaticamente
¢100g;

6 - digitare, se necessario, tramite i tasti freccia il valore in grammi del
peso scelto per l'autotaratura e premere il tasto OK per confermare;

7 - seguendo le istruzioni sul video apporre il peso sul ato interno della ruota
ed eseguire un lancio;

8 - al termine del lancio togliere il peso di calibrazione dal lato interno della
ruota ed apporlo sul lato esterno nella posizione simmetricamente
opposta;

9 - eseguire un nuovo lancio;

10 - al termine del lancio, seguendo le istruzioni sul video occorre ruotare
manualmente la ruota in modo da portare il peso di calibrazione in
posizione perpendicolare ad ore 6 (in basso sotto I'albero principale );

11- tenendo la ruota in questa posizione, premere il tasto F3.

La taratura eseguita viene automaticamente memorizzata (e non € necessario

ripeteria).

First stage of calibration: correcting adapter imbalance.

1 - Fit the cone adapter solidly on the shaft.

2 - In the CALIBRATION MENU press the F2 key.

3 - Following the instructions on the monitor, run a cycle with the adapter
(without wheel).

4 - Atthe end of the cycle the imbalance is memorised. This allows the elec-

tronic compensation of any residual imbalance associated with the shaft

or the centring adapter.

Second stage of calibration: auto-calibration of the wheel balancer.
1- Mount a car wheel in good condition of average size (diameter 14") on
the cone adapter and fix well. Remove any weights present on the wheel.

2 - Very carefully set the wheel measurements using the automatic gauges
(previously calibrated) as shown in the “Wheel settings” section.

3 - In the CALIBRATION MENU press the F3 key.

4 - Following the instructions on the video, run a cycle with the wheel.

5 - Atthe end of the cycle the machine requests the setting of the figures for
the weight for the following calibration stages. The default figure is 100
g.

6- if necessary use the arrow keys to set the figure in grams of the
selected weight for automatic calibration and press the OK key to
confirm;

7 - Following the instructions on the monitor, locate the weight on the
inside of the wheel and run a cycle.

8 - At the end of the cycle remove the calibration weight from the inside of
the wheel and move it to the outside, in the symmetrically opposite posi-
tion.

9 - Run another cycle

10 -At the end of the cycle, follow the instructions on the monitor to rotate the
wheel manually so that the calibration weight is in a perpendicular
position at 6 o'clock (at the bottom, under the main shaft).

11 -Keeping the wheel in this position, press the F3 key.

The calibration carried out is memorised automatically (and it does not have
to be repeated).
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FRANCAIS
ETALONNAGE DES PIGES AUTOMATIQUES

DEUTSCH
EICHUNG AUTOMATISCHE KALIBER

ESPANOL
REGULACION CALIBRES AUTOMATICOS

PYCCKUM
KAAUBPOBKA ABTOMATUYECKMX MEPHbIX AMHEEK

En tapant sur la touche F5 du MENU de CALIBRAGE on accede a
I'étalonnage des piges automatiques.

Pour I'étalonnage des piges automatiques il faut opérer sans la roue sur le
plateau et suivre les instructions données par le moniteur pour exécuter les
différents passages nécessaires a |'étalonnage:

» introduction et acquisition de la distance au repos;

introduction et acquisition de la distance a la fin de la course;
introduction et acquisition de la /argeur au repos (valeur MAX dans la
fig.24);

introduction et acquisition de la largeur & la fin de la course (valeur MIN
dans la fig.24);

introduction et acquisition du diamétre d’une roue témoin qui consiste &
monter une roue, si possible de 13" ou 14", introduire au clavier la valeur
du diamétre en pouces et, avec le curseur appuyé ala roue, (voir fig.25),
taper ENTER .

TARAGE DE BASE DE LA MACHINE

Ausgehend vom Kalibrierungsmeni hat man durch Driicken der Taste F5
Zugang zur Eichung der automatischen Kaliber.

Fir die Eichung der automatischen Kaliber ist ohne Rad auf dem Flansch

entsprechend der Anweisungen auf dem Monitor vorzugehen, um die

einzelnen, fiir die Eichung erforderlichen Schritte auszufiihren:

» Vorgabe und Erhalt der Ruhedistanz;

» Vorgabe und Erhalt der Endanschlagsdistanz;

» Vorgabe und Erhalt der Ruhebreite (MAX Wert in Abb. .24);

» Vorgabe und Erhalt der Breite bei Endanschlag (MIN Wert in Abb.24);

» Vorgabe und Erhalt Durchmesser eines Musterrads was aus dem
Anbringen eines Rads mit méglichst 13" 0. 14" besteht, mit dem
Tastenpult den Durchmesserwert vorgeben, wahrend der Kursor auf dem
Rad aufliegt (s. Abb.25), ENTER driicken .

GRUNDEICHUNG DER MASCHINE

Desde el MENU de CALIBRADO pulsando la tecla F5 se accede a la
regulacion de los ca a

res automaticos.

Para la regulacién de los calibres automaticos es necesario operar sin la
rueda en la brida siguiendo las instrucciones en el monitor para realizar los
varios pasos necesarios para la regulacion:

» introduccion y adquisicion distancia en reposo;

» introduccion y adquisicion distancia en fin de carrera;

introduccion y adquisicion anchura en reposo (valor MAX en fig.24);

» introduccion y adquisicion anchura en fin de carrera (valor MiN en fig.24);
introduccion y adquisicion diametro de una rueda muestra que consiste
en montar una rueda, posiblemente de 13" o 14", introducir tramite el
teclado el valor del diametro en pulgadas y, con el cursor apoyado en la
rueda (ver fig.25), pulsar ENTER .

REGULACION BASE DE LA MAQUINA

Co ctpaHuusl MEHIO KAAMBPOBKW HaxaTtnem kHomku F5 BbIXOAAT Ha
xm>smU0wx< aBTOMaTUYECKMX MEPHbIX AUHEEK.

Mpy KaAMBPOBKE aBTOMATUYECKMX MEPHBIX AMHEEK HeobXxoaumMo paboTaTh
6e3 Koaeca Ha (AaHLE W BbINOAHATb BCE HEOOXOAMMbIE IAS KAAMBPOBKHM
ornepaLyn B COOTBETCTBUN C MMEIOLLMMMCS HA MOHUTOPE MHCTPYKLIMAMM:

»  3afaHune 1 3anoMUHaHNe pacCcToaHNA B ImmeD:m\S TOAOXKEHN,

»  3afaHu1e 1 3anoMUHaHUe PacCTOAHMA B ONOXEHMM KOHEYHOrO Xoaa;

» 3apaHue U 3anoMuHaHue LWupuHbl B Hepaboyem noroxeHun (MAX
3HaueHue Ha puc.24);

» 3afiaHue 1 3anOMUHaHe LLIMPUHBI B [I0AOXEHM KoHedHoro xoga (MIN
3HaueHue Ha puc.24);

»  3aiaHune 1 3anoMUHaHVe JuameTpa 3TaAOHHOro koreca. [IAs aToro Ha
(ranew yctaHaBABaloT KOAECO, M0 BO3MOXHOCTH pa3mepom 13" nan 14",
3apaloT NOCPEACTBOM KAGBMATYPbl 3HAUEHWe AMameTpa B Aloimax 1, npu
TPUKATOM K KOAECY MOA3YHKE (CM. puc 25), HaxumaloT Ha ENTER .

OCHOBHAA KAAMBPOBKA CTAHKA

Premiére phase du tarage: correction du balourd du

1 - Monter solidement le plateau a cone sur l'arbre;

2 - du MENU de CALIBRAGE taper sur la touche F2;

3 - ensuivant les instructions sur 'écran exécuter un lancer avec le plateau
(sans roue);

4 - e balourd mesuré est mémorisé a la fin du lancer; cela permet de

compenser en 'occurrence les balourds résiduels liés a I'arbre ou au

plateau de centrage.

Deuxiéme phase du tarage: auto-tarage de I'équilibreuse.

1- Monter une roue de voiture en bon état de dimensions moyennes
(diamétre 14") sur le plateau & cones en la fixant solidement. Oter toutes
les masses éventuellement présentes sur la roue.

2 - Introduire trés attentivement les mesures de la roue en utilisant les piges
automatiques (précédemment étalonnées) comme on le voit au
paragraphe “Introduction données de la roue

3 - du MENU de CALIBRAGE taper sur la touche F3;

4 - en suivant les instructions sur I'afficheur, exécuter un lancer avec la roue;

5-a la fin du lancer, la machine requiert I'introduction de la valeur de la
masse pour les phases de tarage successives; la valeur proposée
automatiquement est de 100 g;

6- taper, si nécessaire, /a valeur en grammes du poids choisi pour
|'auto-étalonnage par les touches fleche et frapper sur OK pour
valider;

7 - en suivant les instructions sur I'écran, appliquer la masse sur le cété
intérieur de la roue et exécuter un lancer;

8 - alafin du lancer dter la masse d'équilibrage du cété intérieur de la roue
et I'appliquer sur le c6té extérieur a la position symétriquement opposée;

9 - exécuter un nouveau lancer;

10-a la fin du lancer, en suivant les instructions sur I'afficheur, tourner la
roue manuellement de fagon a amener la masse de calibrage a la posi-
tion perpendiculaire a 6 h (en bas sous I'arbre principal);

11- en tenant la roue dans cette position, taper F3.

Le tarage exécuté est mémorisé automatiquement (et il n'est pas nécessaire

de le répéter).

Erste Eichphase: Unwuchtskorrektion Flansch.

1 - den Kegelflansch fest an der Welle anbringen;

2- ausgehend von dem KALIBRIERMENU die Taste F2 driicken;

3 - entsprechend der Videoanweisungen einen Start mit dem Flansch
vornehmen (ohne Rad);

4 - am Ende des Starts wird die gemessene Unwucht gespeichert; dies

ermdglicht es, elektronisch eventuell bleibende Unwucht in

Zusammenhang mit der Welle oder dem Zentrierungsflansch

auszugleichen.

Zweite Eichphase: Selbsteichung Auswuchtmaschine.

1- Ein Kraftfahrzeugrad in gutem Zustand mit mittleren Abmessungen
(Durchmesser 14") auf dem Kegelflansch anbringen und gut befestigen.
Alle am Rad eventuell vorhandenen Bleigewichte abnehmen.

2 - Mit grosser Sorgfalt die Raddaten vorgeben; hierbei die automatischen
Kaliber (zuvor geeicht) verwenden, wie im Abschnitt “Vorgabe der
Raddaten* gezeigt:.

3 - Ausgehend vom KALIBRIERMENU die Taste F3 driicken.

4 - Entsprechend der Videoanweisungen einen Radstart vornehmen.

5- Am Ende des Starts verlangt die Maschine die Vorgabe des
Gewichtswerts fiir die folgenden Eichphasen; der automatisch
vorgeschlagene Wert betragt 100 Gramm;

6- falls erforderlich, mit Hilfe der Pfeiltasten den Wert des fir die
Selbsteichung ausgewahlten Gewichts in Gramm eingeben und mit
OK bestatigen.

7 - Entsprechend der Videoanweisungen das Gewicht an der Innenseite
des Rads anbringen und einen Start vornehmen .

8 - Bei Startende das Kalibriergewicht von der Radinnenseite abnehmen und
auf der dusseren Seite in der symmetrisch gegentiberliegenden Position
anbringen.

9 - Einen neuen Start vornehmen.

10- Bei Startende muss entsprechend der Videoanweisungen das Rad per
Hand gedreht werden, um das Kalibriergewicht in die rechtwinklige
Stellung 6 Uhr zu bringen (unten, unter der Hauptwelle ).

11- Wahrend man das Rad in dieser Stellung hélt, die Taste F3 driicken.

Die Eichung wird automatisch gespeichert (und muss nicht wiederholt

werden).

Primera fase de regulacion: correccion desequilibrio brida.

1 - Montar firmemente la brida de cono en el arbol;

2- desde el MENU de CALIBRACION pulsar la tecla F2;

3 - siguiendo las istrucciones en el video realizar un lanzamiento con la brida
(sin rueda

4 - alfinal del lanzamiento el desequilibrio medido viene memorizado; esto

permite compensar electronicamente eventuales desequilibrios residuos

legados al arbol o a la brida de centrado.

Segunda fase de regulacién: auto-regulacién equilibradora.

1- Montar una rueda de vehiculo en buenas condiciones de medianas
dimensiones (diametro 14") en la brida de conos y fijarla bien. Retirar
todos los plomos eventualmente presentes en la rueda.

2 - introducir con mucha atencién las medidas de la rueda utilizando los

calibres automaticos (precedentemente regulados) como se ilustra en el

parrafo «Introduccién de los datos de la rueda
desde el MENU de CALIBRACION pulsar la tecla F3;

4 - siguiendo las instrucciones en el video realizar un lanzamiento con la
rueda;

5 - al final del lanzamiento la maquina solicita la introduccion del valor del
peso para las sucesivas fases de regulacion; el valor propuesto
automaticamente es 100g;

6- con las teclas direccionales digitar, si es necesario, el valor en gramos

del peso elegido para la autorregulacion, y pulsar la tecla OK para

confirmar;

siguiendo las instrucciones en el video colocar el peso en el lado

interno de la rueda y realizar un lanzamiento;

8 - al final del lanzamiento retirar el peso de calibrado del lado interno de la
rueda y colocarlo en el lado externo en la posicion simétricamente
opuesta;

9 - realizar un lanzamiento;

10- al final del lanzamiento, siguiendo las instrucciones en el video es
necesario rodar manualmente la rueda para llevar el peso de calibrado a
la posicion perpendicular de las 6 horas (abajo, bajo el arbol principal );

11- teniendo la rueda en esta posicion, pulsar la tecla F3.

La regulacion realizada viene automaticamente memorizada (y no es

necesario repetirla).

w

~
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Nepeas ctanua kaAn6poBku: nonpaeka ancbananca GaaHua.
1- MpoyHO 3aKPenuTb Ha BaAy KOHYCHbI GAaHeLl;

2 - Haxopscb Ha cTpaHuue MEHIO KAAUBPOBKI Haxatb kHorKy F2;

3 - NpunepXMBaACh MHCTPYKLIMA HA SKPaHe MPOU3BECTM 3amyck dAaHua

(6e3 koneca);

4 - o okoH4aHulo 3anycka u3MepeHHbIit ancbanaHc bynet BBeaeH B NamATh;
9TO MO3BOAUT KOMNEHCUPOBATH SAEKTPOHHbIM NyTeM BO3MOXHbIi
0CTaTOYHbI! AUCHANAHC, CBS3AHHI C BAAOM U LIEHTPOBOUHbIM GAGHLIEM.

Bropas cranus kaAu6pOBKM: aBTO-KaAM6POBKA GaAAHCUPOBOUHOrO CTaHKA.
1- YcTaHoBUTb Ha KOHYCHOM (AGHLIE HOBOE MAN XOPOLLO COXpaHMBLLEECS
KOAECO, CpefHux pasmepos (auameTpom 13" uan 14') n xopowwo ero
3aKpenuTb. YbpaTh BCE CBMHLIOBbIE FPY31KM, ECAU OHU ECTb HA KOAECE.

2- BBECTW, JE/CTBYA O4YEHb BHUMATEAbHO Pa3Mepbl KOAECaA, UCMOAb3YA
aBToMaTuyeckue MepHble AVHEAKM (npeaBapuTeAbHO
npoKaAubpoBaHHble) Kak yka3aHo B naparpade “BsegeHue 3HaueHmit
napameTpos Konecay :

3 - Haxopsch Ha cTpaHuue MEHIO KAAUBPOBKW Haxatb kHonky F3;

4 - NeficTBYA B COOTBETCTBAM C UHCTPYKLIMAMM Ha SKpaHe, Mpou3BecTy
3anycK C YCTaHOBAEHHbIM KOAECOM;

5 - o oKoHuaHwlo 3anycka CTaHOK 3anpalluBaeT BBefieH1e 3Ha4eHns Beca
[AR nocAenyloLLMX CTaanit KaAMBPOBKY; aBTOMATUYECKM MpeaAaraeTcs
3Hauenne pasHoe 100r.;

6 - BBECTH, €CAW 3TO He06X0AMMO, NOCPEACTBOM KAABULL CTPEAOK
3HayeHWe Beca B rpammax BblGPaHHOTO AAS aBTO-KaAMGPOBKM
rpy3uKa W HaxaTb AAS NOATBEPXAeHUs kHorky OK;

7- hmsoqmﬁ_ B COOTBETCTBMM C UHCTPYKLMAMU HA 3KpaHe, yCTaHOBUTb
9TaAOHHBIN TPy3 Ha BHYTPeHHeM 6opTe oboaa koaeca 1 npoussecTy
3anyck;

8 - N0 0KoHYaHwlo 3anycKa CHATb STAAOHHBIV IPY 3K C BHY TDEHHEN CTOPOHbI
KOAECa yCTaHOBUTb €r0 Ha BHELUHEN CTOPOHE KOAECA B CUMMETPUYHO
NPOTUBOMOAOXHOM MOAOXKEHUH;

9 - IPON3BECTM HOBbII 3aMyCK;

10- 1o okoHuaHulo 3anycka, AefCTBYA B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLIMAMM
Ha 9KpaHe, NOBEPHYTb BPY4HYlo KOAeCO Takim 06pa3om, YTOGHI
3TAAOHHbIN FPY3UK HAaXOAMACA B NEPNEHAMKYASPHOM MOAOXKEH!M,
cooTBETCTBYlOLLIEMY MOAOXeHHIO YacoBO CTpeAke Ha 6 uacax (BHU3Y
NOZ OCHOBHbIM BAAOM);

11- ynepxusas KoAeco B 3TOM MOAOXEHMM, HaXaTb KHOMKY F3.

BbinoAHeHHas xm>smn0mxm aBTOMaTUYeCKn BBOJUTCA B NaMATb As HeT

HeoBXOAMUMOCTI ee MOBTOPHOTO NPOBEAEHMS).




ITALIANO
TARATURA BASE DELLA MACCHINA

ENGLISH
BASIC MACHINE CALIBRATION

FRANCAIS
TARAGE DE BASE DE LA MACHINE

Sono neccessari due metodi di prova per assicurarsi che I'equilibratura avvenga in modo perfetto.

PROVA DI BUON FUNZIONAMENTO DELLA BILANCIATURA

» Siequilibrano sulla macchina i due lati della ruota, seguendo le istruzioni.

» Quindi si produce artificialmente uno squilibrio, applicando un peso di 50 grammi su uno dei due lati
La macchina deve indicare esattamente questo squilibrio, sia I'entita che la posizione, mentre pud
esservi un'indicazione massima di 5 grammi per I'altro lato.

Per controllare la posizione dello squilibrio si gira la ruota sulla posizione di squilibrio indicata dalla
macchina tramite I'indicazione delle frecce sul monitor (ore 6). In tale posizione, il peso di prova
applicato deve trovarsi verticalmente sotto I'asse di rotazione (ore 6).

Se vi sono delle deviazioni angolari chiaramente vi , occorre rettificare I'indicazione ripetendo
la taratura.

applicato il peso di prova, oppure c’é un’in
ritarare la macchina.

» A tal scopo si pud impiegare la ruota gia equilibrata nella prova precedente. Togliere il peso di
prova. Quindi sbloccare la ruota dall’attrezzo adattatore e ribloccarla, ma spostata di circa 35°.

In un lancio di prova, I'indicazione non deve superare un massimo squilibrio di 10 grammi su ogni
lato (15g. in caso di ruote particolarmente pesanti). Questo errore € dovuto alle tolleranze nella
centratura del cerchio.

Una centratura precisa € essenziale sia per questa prova che nella normale procedura di equilibratura.
Se in questo lancio di prova si rileva uno squilibrio elevato, bisogna controllare I'usura, i giochi e la
sporcizia delle parti impiegate per centrare la ruota.

DEUTSCH

AUTODIAGNOSI

E prevista una PAGINA di AUTODIAGNOSI per verificare il corretto funzionamento della macchina
equilibratrice: dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F5 si passa al MENU di SERVIZIO; da
qui, premendo di nuovo il tasto F5 si accede alla PAGINA di AUTODIAGNOSI; in questa pagina il

di riferimento;

» ioni dei calibri dit largh diametro;

tensione e fase del pick-up interno (rilevato durante I'ultima misura);

tensione e fase del pick-up esterno (rilevato durante I'ultima misura);

differenza di fase (calcolato)

posizione angolare (in impulsi encoder: da 0 a 399 serie 7e da 0 a 511 serie 6) dell’albero;

velocita (in giri al minuto) dell’albero: premendo il tasto START € possibile verificare la velocita di
regime della macchina.

» tensione di uscita dal sensore di rotondita

» tensione di alimentazione del sensore di rotondita

» tensione pick-up interno (in tempo reale)

ne pick-up esterno (in tempo reale)

Two test procedures are necessary to ensure that wheel balancing is conducted accurately.

BALANCING ACCURACY TEST

Balance the two sides of a wheel according to the instructions.

» Artificially create an imbalance by fitting a weight of 50 grams on one side of the wheel. The ma-
chine should identify this imbalance precisely, both for weight and position. A reading up to a maxi-
mum of 5 g is possible for the other side.

In order to check the position of the imbalance, turn the wheel to the balancing position as indicated
by the arrows on the monitor (6 o’clock). In this position the test weight should be vertically below
the rotation axle (6 o’clock).

If there is an obvious angular error the indicators have to be rectified.

If there is an unacceptably big weight error on the side with the test weight, or an excessive figure
for the opposite side of the wheel, the machine has to be recalibrated.

» The wheel balanced in the previous test can be used. Remove the test weight. Release the wheel
from the adapter and retighten it, but rotated by about 35°.

» Inatestcycle the imbalance must not exceed a maximum of 10 g on each side (15 g in the case of
particularly heavy wheels). This error is due to the rim centring tolerance.

» Precise centring is essential both for this test and during normal balancing operations. If this test run
produces a high imbalance reading check the parts used for centring the wheel for wear, play, and
dirt.

ESPANOL
SELF-DIAGNOSIS

Deux méthodes d’essai sont nécessaires pour s'assurer que I'étalonnage ait lieu parfaitement.

ESSAI DU BON FONCTIONNEMENT DE L’EQUILIBRAGE

» On équilibre les deux cotés de la roue sur la machine, en suivant les instructions.

Ensuite on produit un balourd artificiel, en appliquant une masse de 50 grammes sur 'un des deux

cotés. La machine doit indiquer exactement ce balourd, son ampleur et la position, alors qu'il peut y

avoir une indication de 5 grammes maximum pour I'autre coté.

Pour contrdler la position du balourd on tourne la roue sur la position de balourd indiquée par la

machine par les fléches sur le moniteur (6 h). Dans cette position, la masse d’essai appliquée doit

se trouver verticalement sous I'axe de rotation (6 h).

» S'il existe des déviations angulaires clairement visibles, il faut rectifier 'indication.

» Sides déviations inacceptables sur I'ampleur du balourd indiqué se produisent sur le c6té de la roue
ol la masse d’essai est appliquée, ou s'il y a une indication excessive sur I'autre coté de la roue,
faut étalonner la machine a nouveau.

PRECISION DE CENTRAGE (Qualité d’équilibrage
Il est possible d'utiliser la roue déja équilibrée pendant I'essai précédent. Oter la masse d’essai.
Ensuite débloquer la roue de I'adaptateur et la rebloquer, déplacée d’environ 35°.

Pendant un lancer d’essai, I'indication ne doit jamais excéder un balourd maximum de 10 grammes
de chaque c6té (15 g. dans le cas de roues particuliérement lourdes). Cette erreur est due aux
tolérances au cours du centrage de la jante.

Un centrage précis est essentiel aussi bien pour cet essai que pour la procédure d'équilibrage
normale. Si pendant ce lancer d’essai on a un balourd élevé, il faut contrdler 'usure, les jeux et la
saleté des parties utilisées pour centrer la roue.

PYCCKUM

AUTODIAGNOSTIC

A SELF-DIAGNOSIS PAGE is provided to check the correct operation of the balancing machine. from
the MAIN PAGE press the F5 key to open the SERVICE MENU. From here, press the F5 key again to
open the SELF-DIAGNOSIS PAGE. The monitor now displays the following figures:

» Supply voltage and reference voltage.

» Voltages for the dist; width, and diameter gauges.

» Voltage and phase of the internal pick up (read during the last measurement).
» Voltage and phase of the external pick up (read during the last measurement).
» phase difference (calculated)

» angular position (in encoder impulses: from 0 to 399 series 7e; from 0 to 511 series 6) of the
shaft;

» Speed (in rpm) of the shaft: by pressing START the machine’s operating speed can be checked.
» output voltage from the roundness sensor

» roundness sensor supply voltage

internal pick-up voltage (in real time)

» external pick-up voltage (in real time)

COD. 653770 Rev.0

Pour vérifier le fonctionnement correct de I'équilibreuse on a prévu une PAGE d’AUTODIAGNOSTIC:
en tapant sur F5 de la PAGE PRINCIPALE on passe au MENU de SERVICE; en tapant a nouveau sur
F5 on accede ala PAGE d’AUTODIAGNOSTIC; dans cette page I'écran montre les valeurs suivantes:

tension d’alimentation et tension de référence;

tensions des piges de la distance, de la largeur et du diamétre;

tension et phase du piezo intérieur (relevée au cours de la derniére mesure);

tension et phase du piezo extérieur (relevée au cours de la derniére mesure);

différence de phase (calculée)

position angulaire (en impulsions encodeur: de 0 & 389 série 7 et de 0 a 5Il série 6) de I'arbre;

vitesse (en tours par minute) de I'arbre: en tapant sur START il est possible de vérifi
de régime de la machine.

tension de sol

du capteur de rondeur

tension de |'alimentation du capteur de rondeur

tension du pick-up intérieur (en temps réel)

tension du pick-up extérieur (en temps réel)




DEUTSCH
GRUNDEICHUNG DER MASCHINE

ESPANOL
REGULACION BASE DE LA MAQUINA

PYCCKUM
OCHOBHAS KAAMEPOBKA CTAHKA

Es sind zwei Probeweisen erforderlich, um sicherzustellen, dass die Auswuchtung korrekt erfolgte.

UBERPRUFUNG DES EINWANDFREIEN BETRIEBS DES AUSGLEICHENS

Es werden an der Maschine die beiden Radseiten vorschriftsgemass ausgewuchtet.

Nun stellt man kiinstlich eine Unwucht her, indem man ein Gewicht von 50 Gramm an einer der
beiden Seiten anbringt. Die Maschine muss diese Unwucht genau angeben, sowohl den Umfang,
als die Position, wahrenddem eine Héchstangabe von 5 Gramm f Ur die andere Seite vorliegen
kann.

Um die Unwuchtsposition zu kontrollieren, dreht man das Rad in die von der Maschine mittels
Angabe der Pfeile auf dem Monitor (6 Uhr) angezeigte Stellung ( 6 Uhr). In dieser Stellung muss
sich das angebrachte unter der Drehachse befinden (6 Uhr).

Liegen deutlich sichtbare Eckabweichungen vor, muss die Angabe berichtigt werden.

Zeigen sich nicht akzeptable Abweichungen beziiglich des Umfangs der angegebenen Unwucht,
an der Radseite, an der das Priifgewicht angebracht ist, oder liegt eine Gberhdhte Angabe auf der
anderen Radseite vor, muss die Maschine erneut geeicht werden.

»

» Zudiesem Zweck kann man das bereits ausgewuchtete Rad der vorherigen Kontrolle verwenden.
Das Priifgewicht abnehmen. Nun das Rad von der Anpassausstattung l6sen und erneut blockieren,
jedoch um ca. 35’ verschoben.

Bei einem Probestart darf die Anzeige eine Hochstunwucht von 10 Gramm auf jeder Seite (15
Gramm bei besonders schweren Radern) nicht iiberschreiten. Dieser Fehler beruht auf der Toleranz
bei der Zentrierung der Felge.

e genaue Zentrierung ist grundlegend, sowohl fiir diese Probe, als auch fiir den normalen
Auswuchtungsvorgang. Falls sich bei diesem Probestart eine hohe Unwucht herausstellt, ist eine
Kontrolle der Abnutzung, des Spiels und des Schmutzes der zur Zentrierung verwendeten Teile des
Rads erforderlich.

SELBSTDIAGNOSE

Son necesarios dos métodos de prueba para asegurarse de que el equ
perfecto.

PRUEBA DE BUEN FUNCIONAMIENTO DEL EQUILIBRADO

» Se equilibran en la maquina los dos lados de la rueda, siguiendo las instrucciones.

» Después se produce artificialmente un desequilibrio, aplicando un peso de 50 gramos en uno de los
dos lados. La maquina debe indicar exactamente este desequilibrio, sea la entidad que la posicion,
mientras puede darse una indicacion méxima de 5 gramos para el otro lado.

» Para controlar la posicion del desequilibrio se gira la rueda en la posicion de desequilibrio indicada
por la maquina tramite la indicacion de las flechas en el monitor (6 horas). En tal posicion, el peso
de prueba aplicado debe encontrarse verticalmente bajo el eje de rotacion (6 horas).

» Sihay desviaciones angulares claramente vi

» Sise detectan desviaciones inaceptables en la entidad del desequilibrio indicado, para el lado de la

rueda donde se ha aplicado el peso de prueba, o hay una indicacion excesiva en el otro lado de la

rueda, es necesario volver a regular la maquina.

PRECISION DE CENTRADO (Calidad de Equilibrado)

» Con tal fin se puede emplear la rueda ya equilibrada en la prueba precedente. Retirar el peso de
prueba. Después desbloquear la rueda del adaptador y rebloquearla, pero desplazada unos 35°.

» Enunlanzamiento de prueba, la indicacion no debe superar un desequilibrio maximo de 10 gramos
en cada lado (15g. en caso de ruedas particularmente pesadas). Este error es debido a las toleran
en el centrado de la llanta.

» Un centrado preciso es esencial sea para esta prueba que en el proceso normal de equilibrado. Si
en este lanzamiento de prueba se detecta un desequilibrio elevado, es necesario controlar el
desgaste, los juegos y la suciedad de las partes empleadas para centrar la rueda.

AUTODIAGNOSTICO

[IAst TOTO YTOBbI YAOCTOBEPUTLCS B TOYHOCTM GaraHCHPOBKM HEOBXOAUMO MPUMEHSTL ABA METOAA
UCNbITaHUIA.

UCMbITAHUA KAYECTBA PABOTbl BAAAHCUPOBOYHOIO CTAHKA

»  MpuaepXu1Banch MHCTPYKLMIA, MPON3BOANTCA Ha CTaHKe GanaHCMPOBKA ABYX CTOPOH koAeca.

» 3aTem, yCTaHOBKO Ha OfHOM M3 [ABYX CTOPOH KOAeca rpysuka Becom B 50 rpamm, cosnaetcs
MCKYCCTBEHHbIA AnchanaHc. MalumHa ¢ TOYHOCTblO MOAXKHA YKa3biBaTh ATOT AUCOAAAHC, KaK ero
3HaueHue, TaK 1 MOAOXEHME, B TO BPEMSA Kak aMC6anaHC BTOPOt CTOPOHbI KOAECA He AOAKEH
npesbILLATh 5 rpamm.

»  [IAst KOHTPOAS MOAOXEHNA AncbaraHca KoAeCO NoBopaunBaloT B MoAOXeHue aucbanaHca, KoTopoe
YKa3blBaeTca 6aAaHCUPOBOUHbIM CTAHKOM NOCPEACTBOM YKa3aHus CTPeAKaMyu Ha MoHuTope (6
4acoB). B TaKOM NOAOXKEHIN YCTaHOBAEHHIN MCTbITATEAbHbIVA FPY3 AOAKEH HAXOAUTHLCS BEPTUKAALHO
BHM3Y NoA OCblo BpaLLeHns (6 4acos).

» [Py HAAUYIM XOPOLLIO 3aMETHBIX YTAOBLIX OTKAOHEHHI HEOBXOAMMO MPOU3BECTY KOPPEKTUPOBAHNE
yKasaHui.

» Ty HAAMYMK HEQOMYCTUMbIX OTKAOHEHM MO Yka3aHHOMY 3HaueHmlo aucbanaqca aAs TOA CTOPOHbI
KOAECa, Ha KOTOPOW YCTAHOBAEH MCTIbITATEAbHbIA FPY3, MAW YKa3aHO CAULLKOM GOAbLLIOE 3HaueHHe
[IASt IPYrov CTOPOHbI KOAECA, HE0BXOAMMO NPOM3BECTM MOBTOPHYIO KaAMBPOBKY CTaHKa.

TOYHOCTb LIEHTPOBKM (KauectBo BaraHcupoBku

» [IAS 9TON LieAV MOXHO WCTOAb30BATL KOAECO, KOTOPOE MPOLUAO GaAaHCHPOBKY B MPEabiAyLLEM
uerbiTaHui. CHATL MCbITaTEAbHbIM rpy3. leBAOKMPOBATL KOAECO C apanTepa U 3aTem CHoa
3a6A0KMPOBATH, HO NMOBEPHYB €r0 CHa4aAa MPUMEPHO Ha 35Y .

»  Mpu MCMbITaTEABHOM 3anycke NOKa3aHus He AOAXHbI MPeBbILLATL MaKCUMaAbHbIN Auc6anaHc B 10
rpaMmoB Ha kaxaoi CTopoHe (15 rpamMmoB AAf 0COBO TXKEAbIX KoAec). OTa oLLnbKa 0bycAoBAeHa
JLONyCKamy Npy LieHTpUpoBaHM 0bopa.

»  TOYHOE LIEHTPUPOBaHHE ABARETCS CYLLECTBEHHbIM, KaK AR 3TOTO UCTIbITAHNS, TaK W AR 0BbIYHOM
npoLeaypb 6anaHCMpOBKW. ECAV B 9TOM MCTbITATEABHOM 3anycke OBHApYXeH 3HaUUTEAbHbIA
avc6anaHce, To HeOBXOAUMO MPOBEPUTL M3HOC, 3a30Pbl U 3arPA3HEHHOCTb YACTEN, CAYXALUMX AAS
LIeHTPMPOBaHWS KOAECA.

CAMOOUATHOCTUKA

Es ist eine SELBSTDIAGNOSESEITE vorgesehen, zur Sicherstellung des einwandfreien Betriebs
der Auswuchtmaschine: ausgehend von der HAUPTSEITE geht man durch Driicken der Taste F5 zum
SERVICEMENU iiber, von hier aus hat man durch erneutes Driicken der Taste F5 Zugang zur
SELBSTDIAGNOSESEITE; auf dieser Seite zeigt der Monitor folgende Werte:

»

Versorgungs- und Bezugsspannung;

Spannungen der Kaliber fiir Entfernung, Breite, Durchmesser;

Spannung und Phase des inneren Pick-Ups (aufgenommen bei der letzten Messung);

Spannung und Phase des dusseren Pick-Ups (aufgenommen wahrend der letzten Messung);

Phasendifferenz (berechnet)

»

Winkelposition (in Encoderimpulsen: von 0 bis 399 Serie 7e / von 0 bis 511 Serie 6) der Welle;

Geschwindigkeit (in Umdr./Min) der Welle: driickt man die Taste START, kann man die
Drehgeschwindigkeit der Maschine priifen.

»

Ausgangsspannung des Rundheitssensors

»

Versorgungsspannung des Rundheitssensors

Spannung innerer Pick-up (in reeller Zeit)

» Spannung auferer Pick-up (in reeller Zeit)

Esta prevista una PAGINA de AUTODIAGNOSTICO para controlar el correcto funcionamiento de la
maquina equilibradora: desde la PAGINA PRINCIPAL pulsando la tecla F5 se pasa al MENU de
SERVICIO; desde aqui, pulsando de nuevo la tecla F5 se accede a la PAGINA de AUTODIAGNOSTICO;
en esta pagina el monitor visualiza los siguientes valores:

tension de alimentacion y tension de referencia;

tensiones de los calibres distancia, anchura, diametro;

tension y fase del transductor interno (obtenido durante la tltima medida);

tension y fase del transductor externo (obtenido durante la tltima medida);

diferencia de fase (calculado)

posicion angular (en impulsos del encoder: de 0 a 399 serie 7 y de 0 a 511 serie 6) del eje;

velociad (en giros por minuto) del arbol: pulsando la tecla START es posible controlar la
velocidad de régimen de la maquina.

tension en salida desde el sensor de redondez

tension de alimentacion del sensor de redondez

tension del pick-up interno (en tiempo real)

tension del pick-up externo (en tiempo real)

COD. 653770 Rev.0

Wmeetcs Takxe CTPAHULA CAMOANMATHOCTUKMW nas npoepki npaBuAbHOCTM paboThl
6aAaHCMPOBOYHOTO CTaHKa: Haxoasch Ha OCHOBHOW CTPAHWULIE, HaxaTvem kHomku F5 nepexoasit
8 MEHIO YCAYI; otclopa, Haxumas cHoBa kHonky F5 BbixogaT Ha CTPAHULY
CAMOJAMATHOCTHUKW; Ha aTOi CTpaHuLie Ha MOHMTOPE MokasaHbl CAedyloLLMe 3HaueHNs Takux
BEAUYMH KaK:

» HanpshKeHUe MUTaHUSA U CCbIAOYHOE HanpsXeHue;
» HanpsXeHUe MepHbIX ANHEeK PaCCTOAHMS, WHPHUHBI, ANaMeTpa;
» HanpsKeHue u ¢pasa BHYTPEHHEro naTunka pick-up (7onyyeHHoe rpu nocAeaHeM U3MepeHH);

» u dasza 0 flaT4mKa pick-up (1ony4eHHoe npy nocAeaHeM U3MepeHH);

»  OTAMuKe no dase (NoacUUTaHHOE)
» YrAOBOE NMOAOXKEHME (B MnyAbcax aatumka: ot 0 no 399 cepum 7v ot 0 no 511 cepum 6) Bana;

» CKOpOCTb (B 060pOTax 3a MUHYTY) BaAa: Haxatuem kHomkin START BO3MOXHO MpoBepuTh
pexumHylo CKOpPOCTb MallMHbI.

»  HanpsxeHue Ha BbIXOfe AaTuMKa 3aKpyrAeHms
» HanpsxeHue nuTaHua AaTuvka 3akpyraeHns
» HanpsxeHue BHYTpeHHero fatuuka “pick-upY (peaabHoe Bpems)

» HanpsbkeHue BHelLHero gatuuka “pick-upY (peaabHoe Bpems)




ITALIANO
SELEZIONE PROGRAMMA DI EQUILIBRATURA

ENGLISH
SELECTING WHEEL-BALANCING PROGRAM

Dalla PAGINA PRINCIPALE premendo
TIPO RUOTA (fig.2).

tasto F2 si passa alla PAGINA

dinamica standard
alu 1

alu 2

alu 3

alu 4

alu 5

statica

Pax 1

Pax 2

©ONDOAWN =

Selezionare il programma di equilibratura in modalitd ALUDAT,
programmi abilitati per il funzionamento aludata sono alu2 (tasto “3"),
alu3 (tasto “4”) e pax2 (tasto “9”) per cerchi in alluminio o lega leggera.

Completata la selezione del programma di equilibratura pit adatto,
premendo il tasto F1 si torna alla PAGINA PRINCIPALE.

IMPOSTAZIONE DATI RUOTA

From the MAIN PAGE press the F2 key to display the WHEEL TYPE
PAGE (fig. 2).

standard dynamic
alu 1
alu 2
alu 3
alu 4
alu 5
static
Pax 1
Pax 2

©OND AN =

Select the wheel balancing program in the ALUDATA mode: the following
programs are enabled for the aludata function: alu2 (key “3"), alu3 (key
") and pax2 (key “9”) for aluminium or light alloy rims.

After selecting the most suitable wheel balancing program, press key F1
to return to the MAIN PAGE.

SETTING THE WHEEL DATA

» Estraendo il calibro di misurazione interna dalla sua posizione di riposo
si passa automaticamente alla PAGINA MISURE.

» Posizionare il calibro nella prima posizione prescelta per
I'equilibratura, come mostrato sul monitor, e rimanere fermi in attesa
del “beep” di conferma.

» Successivamente posizionare il calibro nella seconda posizione
prescelta per I'equilibratura, come mostrato sul monitor, e rimanere
fermi in attesa del “beep” di conferma.

» Al termine riportando il calibro nella posizione di riposo si torna
automaticamente alla PAGINA PRINCIPALE.

» Taking the internal measuring gauge from its rest position automati-
cally opens the MEASUREMENTS PAGE.

» Position the gauge in the first preset position for wheel balancing, as
shown on the screen and do not move it until you hear the confirmation

» Then position the gauge in the second preset position for wheel bal-
ancing, as shown on the screen and do not move it until you hear the
confirmation “beep”.

» At the end of this operation, replacing the gauge in the rest position
automatically returns you to the MAIN PAGE.

COD. 653770 Rev.0
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FRANCAIS
SELECTION DU PROGRAMME D’EQUILIBRAGE

DEUTSCH
AUSWAHL DES AUSWUCHTROGRAMMS

ESPANOL
SELECCION PROGRAMA DE EQUILIBRADO

PYCCKUM
BbIEOP NPOrPAMMbI BAAAHCUPOBKM

De la PAGE PRINCIPALE en tapant la touche F2 on passe a celle du
TYPE DE ROUE (fig.2).

dynamique standard
alu 1

alu 2

alu 3

alu 4

alu 5

statique

Pax 1

Pax 2

© O NDOTA WN =

Sélectionner le programme d’équilibrage dans le mode ALUDATA: les
programmes établis pour le fonctionnement aludata sont alu2 (touche “3"),
alu3 (touche “4”) et pax2 (touche “9”) pour les jantes en aluminium ou en
alliage Iéger.

Aprés avoir complété la sélection du programme d’équilibrage le plus
indiqué, on revient a la PAGE PRINCIPALE en tapant sur la touche F1.

INTRODUCTION DES DONNEES DE LA ROUE

Ausgehend von der HAUPTSEITE geht man durch Driicken der Taste F2
zur SEITE RADTYP (ber (Abb.2).

dynamisch standard
alu 1

alu 2

alu 3

alu 4

alu 5

statisch

Pax 1

Pax 2

© 0 NDOAWN =

Auswahl des Auswuchtprogramms in der Modalitdt ALUDATA: Die fiir die
Funktionsweise Aludata aktivierten Programme sind alu2 (Taste ,3"),
alu3 (Taste ,4") und pax2 (Taste ,9") fir Leichtmetall- oder
Aluminiumfelgen.

Nach Auswahl des geeignetsten Auswuchtprogramms kehrt man durch
Driicken der F1-Taste zur HAUPTSEITE zuriick.

EINSTELLUNG DER REIFENDATEN

Desde la PAGINA PRINCIPAL pulsando la tecla F2 se pasa a la PAGINA
TIPO RUEDA (fig. 2).

dinamica estandar
alu 1

alu 2

alu 3

alu 4

alu 5

estatico

Pax 1

Pax 2

© 0N OA N =

Seleccionar el programa de equilibrado en modalidad ALUDATA: los
programas habilitados para el funcionamiento aludata son alu2 (tecla “3),
alu3 (tecla “4”) y pax2 (tecla “9”) para llantas de aluminio o aleacién
gera.

Completada la seleccion del programa de equilibrado mas adecuado,
pulsando la tecla F1 se vuelve a la PAGINA PRINCIPAL.

PROGRAMACION DATOS RUEDA

C OCHOBHOW CTPAHMUbI HaxaTvem kHOMku F2 nepexomst Ha
CTPAHULY TUN KOAECA (puc. 2).

CranpapTHas auHamnyeckas
alu 1

alu 2

alu 3

alu 4

alu b

cratnyeckasn

Pax 1

Pax 2

© D NDORA N

Bbibpath nporpammy 6GanaHcupoBku B pexume ALUDATA. [as
pabotbl B pexume aludata npeppacnoroxeHnb caenyloume
nporpammbl; alu2 (kHonka “3°), alu3 (kHonka “4“) u pax2 (kHonka
“9Y) OAS AMCKOB M3 AErKOro CnAasa MAM anlommuHms.

Mo okoHuaHulo BbIGOpa HauMBoaee MOAXOAALIEN NpOrpammbl
GanaHCMpPOBKW, Haxatuem KHonku F1 Bosspawalotcs Ha
OCHOBHYIO  CTPAHWMLY.

BBEAEHWE PASMEPOB NMAPAMETPA
KOAECA

» En sortant le calibre de mesure intérieure de sa position de repos, on
passe automatiqguement a la PAGE MESURES.

» Positionner le calibre a la premiere position ch
comme le montre le moniteur, et attendre le “beep” de validation.

» Successivement positionner le calibre a la deuxiéme position choisie

» A la fin, en ramenant le calibre a la position de repos on revient
automatiquement a la PAGE PRINCIPALE.

» Wird die Innenmesslehre aus ihrer Ruheposition gezogen kommt man
automatisch zur SEITE MESSUNG.

» Die Lehre auf die erste fiir die Auswuchtung gewahlte Position gesetzt,
wie auf dem Bildschirm sichtbar, anschlieBend den Bestatigungs-
,Beep” abwarten.

» Die Lehre anschliefend auf die zweite fiir die Auswuchtung gewéhite
Position gesetzt, wie auf dem Bildschirm sichtbar und den
Bestatigungs-,Beep” abwarten.

» Wird nach Beendigung die Lehre in ihre Ruheposition zuriickgebracht,
gelangt man automatisch auf die HAUPTSEITE.

» Extrayendo el calibre de Bma_m_% interna de su posicion de reposo se
pasa automaticamente a la PAGINA MEDIDAS.

» Colocar el calibre en la primera posicion elegida para el equilibrado,
como se muestra en el monitor, y esperar quietos hasta que se produzca
el “beep” de confirmacion.

» Sucesivamente colocar el calibre en la segunda posicion elegida para
el equilibrado, como se muestra en el monitor, y esperar quietos hasta
que se produzca el “beep” de confirmacion.

» Al final cuando se coloque el ca bre en su posi
vuelve automaticamente a la PAGINA PRINCIPAL.

COD. 653770 Rev.0

» BbiHumas BHyTpeHHlolo MepHylo AnHeiiKy C ee NOAOXeHus
Hepaboyero CocToAHWs aBToMaTUYecky BbixoasT Ha CTPAHULY
PA3MEPOB.

» [opBecTn MepHylo AWHeitKy K nepeomy BbiGpaHHOMY [ASA
6anaHCMPOBKM MOAOXEHUIO, Kak MOKa3aHO Ha MOHWUTOPE, U
0CTaTbCA HEMOABIKHLIMA B GTOM MOAOXEHUM A0 MOABAEHMSA
3BYKOBOrO CUrHana noaTeepxaeHus “6un“.

» 3aTem nopsecTU MepHylo AMHENKY KO BTOPOMY BbIGPaHHOMY AAS
6araHCUPOBKM MOAOXEHUIO, Kak MOKa3aHO Ha MOHWUTOPE, U
0CTaTbCA HEMOABMXHBIMA B 3TOM MOAOXEHUM [0 MOABAEHUS
3BYKOBOrO CMrHaAa MoATBEPXAEHUA “bun“.

» o OKOHYaHWM Omepauuu OTBOAOM MEPHOI AMHENKW B Hepabouee
NnoAOXeHWe asToMaTuyecku Bo3spallalorca Ha OCHOBHYIO
CTPAHMLY.




ITALIANO
EQUILIBRATURA RUOTE

ENGLISH
WHEEL BALANCING

FRANCAIS
EQUILIBRAGE DES ROUES

>

. Dopo aver chiuso il carter di protezione della ruota premere il tasto di avviamento, START,
iniziando cosi il ciclo di misura.

B. Determinati i dati della misurazione, la ruota viene frenata automaticamente fino all’arresto.

C. La grandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono determinati in un unico
lancio di misura, e sono indicati separatamente sui visualizzatori.

D. Le frecce indicano la direzione in cui deve essere girata la ruota per il posizionamento nel corretto
punto di equilibratura (indicazione separata per ciascun lato della ruota).

E. Si deve girare a mano la ruota finché la freccia di sinistra (corrispondente al fianco interno) si
colora completamente di rosso (sia nella parte superiore sia nella parte inferiore); il segnale
acustico, se abilitato, indica il raggiungimento della posizione corretta.

F. Inserire il peso adesivo del valore richiesto per I'equilibratura nella apposita sede sul tastatore
di misura con la parte adesiva rivolta verso I'alto, avendo rimosso la pellicola protettiva; estrarre
il tastatore stesso verso la posizione di equilibratura; I'asta viene bloccata automaticamente al
raggiungimento della posizione esatta; ruotare il calibro per portare il peso a contatto con i
cerchio e premere I'espulsore per applicare il peso.
In questa fase sul monitor compare un’icona che visualizza la posizione attuale del tastatore di
misura rispetto ai piani di equilibratura prescelti; il tastatore, normalmente di colore giallo, diventa
verde al raggiungimento della corretta posizione di equilibratura che corrisponde alla condizione
in cui:
- la ruota ¢ nella corretta posizione angolare per I'equilibratura;

tastatore & posizionato sul piano di equilibratura corrispondente;

in queste condizioni I'asta viene bloccata automaticamente nella posizione corretta.

NOTA. L'asta non si blocca se:

- viene mossa troppo velocemente;

- & stata spostata troppo poco dalla posizione dell'ultimo bloccaggio eseguito.

G. Ripetere le operazioni E ed F per I'altro fianco.

Nota: nel programma SEPARAZIONE PESI le operazioni E ed F devono essere ripetute per entrambi

i pesi da applicare sul fianco esterno nelle esatte posizioni dietro alle razze (come visualizzate sul
monitor).

Dopo aver equilibrato tutte le ruote con le stesse misure, per acquisire nuove misure premere il tasto
F2 e ripetere le operazioni descritte dal paragrafo 2.

>

After having closed the wheel guard, press the START key to start the measuring cycle.

@

After the measuring data has been recorded the wheel will be stopped automatically.

o

The magnitude and position of the imbalance on the two sides of the wheel are determined in one
measuring run and are indicated separately on the displays.

o

The arrows indicate the direction you have to turn the wheel for finding the correct point for wheel
balancing (separate indication on each side of the wheel).

(o

Turn the wheel by hand until the left arrow (that corresponds to the inside of the rim) turns
completely red (both at the top and at the bottom); the buzzer, if enabled, indicates the wheel has
reached the right position.

v

Insert an adhesive weight of the required size for balancing the wheel in the seat on the measur-
ing feeler with the adhesive part upwards after having removed the protective film; place the
feeler in the wheel balancing position; the rod is blocked automatically when it reaches the right
position; turn the gauge so the weight comes into contact with the rim and press the ejector to
apply the weight.

In this phase an icon appears on the screen that shows the current position of the measuring
feeler with respect to the preselected wheel balancing plans; the feeler, which is normally
yellow, turns green when it reaches the correct wheel balancing position that corresponds to the
condition in which:

- the wheel is in the correct angular position for wheel balancing;

- the feeler is positioned on the corresponding wheel balancing plane;

in these conditions the rod is automatically blocked in the correct position.

NOTE The rod will not be blocked i
- you move it too fast;

- it is not moved far enough from the last position it was blocked in.

G. Repeat operations E and F on the other side of the rim..

Note: in the WEIGHTS SEPARATION program, operations E and F must be repeated for both the
weights to apply on the outer side of the rim in the exact positions behind the spokes (as shown on
the screen).

After you have balanced all the wheels with the same measurements, press key F2 to acquire new
measurements and repeat the operations described in paragraph 2.

COD. 653770 Rev.0

A. Aprés avoir fermé le carter de protection de la roue, taper sur la touche de mise en marche,
START, en commengant ainsi la phase de mesure.

B. Aprés avoir déterminé les données de la mesure, la roue est freinée automatiquement jusqu’a
l'arrét.

C. L'ampleur et la position des balourds des deux cotés de la roue sont déterminés par un seul
lancer de mesure, et elles sont indiquées sur les afficheurs séparément.

D. Les fleches indiquent le sens vers le quel on doit tourner la roue pour le positionnement au point
correct d'équilibrage (indication séparée pour chaque cété de la roue).

E. La roue doit étre tournée a la main jusqu'a ce que la fléche de gauche (correspondant au coté
intérieur) se colore complétement de rouge (dans la partie supérieure et dans la partie inférieure);
la signalisation acoustique, si établie, indique que la position correcte a été atteinte.

m

Introduire la masse adhésive de la valeur nécessaire pour I'équilibrage dans le logement prévu
sur le palpeur de mesure avec la partie adhésive tournée vers le haut, aprés avoir 6té le film de
protection; sortir le palpeur vers la position d'équilibrage; la tige est bloquée automatiquement
quand la position exacte est atteinte; faire tourner le calibre pour amener la masse en contact
avec la jante et presser I'expulseur pour appliquer le poids.

Pendant cette phase, le moniteur montre une icone qui affiche la position actuelle du palpeur de
mesure par rapport aux plans d’équilibrage choisis; le palpeur, normalement de couleur jaune,
devient rouge quand la position correcte d'équilibrage est atteinte, et qui correspond a la condi-
tion quand:

- la roue est dans la position angulaire correcte pour I'équilibrage;

- le palpeur est positionné sur le plan d’équilibrage correspondant;

dans ces conditions la tige vient automatiquement bloquée & la po:
NOTA. La tige ne se bloque pas si
- on la bouge trop rapidement ;

- elle n'a pas été déplacée suffisamment de la position du dernier blocage fait.

on correcte.

G. Répéter les opérations E et F pour I'autre coté.

Nota: dans le programme SEPARATION DES MASSES les opérations E et F doivent étre répétées
pour les deux masses a appliquer sur le coté extérieur aux positions exactes derriére les raies
(comme le montre le moniteur).

Apres avoir équilibré toutes les roues avec les mémes mesures, taper sur la touche F2 pour acquérir
des nouvelles mesures et répéter les opérations décrites au paragraphe 2.




DEUTSCH
AUSWUCHTEN VON RADERN

ESPANOL
EQUILIBRADO RUEDAS

PYCCKUM
BAAAHCUPOBKA KOAEC

A. Nachdem die Schutzabdeckung des Rades geschossen wurde, durch Bet:
Einschalttaste START den Messzyklus beginnen.

gung der

B. Nach Erfassung der Messdaten wird das Rad automatisch bis zum Stillstand gebremst.

C. Das AusmaR und die Position der Unwuchten auf beiden Seiten des Rades werden in einem
einzigen Messgang erfasst, aber getrennt auf der Anzeige dargestellt.

D. Die Pfeile zeigen an wie das Rad fiir die Positionierung des korrekten Auswuchtpunktes gedreht
werden muss (getrennte Anzeige fiir jede Seite des Rades).

E. Das Rad muss von Hand gedreht werden, bis der linke Pfeil (entspricht der Innenseite) vollstandig
rot ist (sowohl im oberen, wie im unteren Bereich). Das akustische Signal, sofern es eingeschaltet
ist, weist auf das Erreichen der richtigen Position hin.

F. Das fiir die Auswuchtung erforderliche, selbstklebende Gewicht nach Entfernen der Schutzfolie
in den dafiir vorgesehenen Sitz im Messfiihler einfiihren, wobei der klebende Teil nach oben
weisen muss. Den Fiihler in Richtung der Auswuchtposition herausziehen, der Stab blockiert
automatisch bei Erreichen der richtigen Position. AnschlieBend die Lehre so drehen, dass das
Gewicht mit der Felge in Beriihrung kommt und durch Druck auf die AusstoBtaste das Gewicht
anbringen.
Wahrend dieser Phase ist auf dem Bildschirm eine lkone sichtbar, die die Position des
Messfiihlers in Bezug auf die zuvor gewahlte Auswuchtung anzeigt. Die Ikone ist normalerweise
gelb und wird bei Erreichen der Auswuchtung griin, d.h. unter folgenden Bedingungen::
- das Rad ist in der korrekten Winkelposition fiir die Auswuchtung;
- der Fiihler ist auf der entsprechenden Auswuchtebene positioniert;
unter diesen Bedingungen wird der Stab automatisch in der korrekten Position blockiert.
ANMERKUNG: Der Stab blockiert nicht wenn:
- er zu schnell bewegt wird;
- er im Vergleich zur letzten Blockierungsposition zu wenig bewegt wurde;.

G. Operationen E und F fiir die andere Seite wiederholen.

Anmerkung: Im Programm TRENNUNG DER GEWICHTE miissen die Operationen E und F fiir beide
Gewichte wiederholt werden, die an der AuRenseite, in der exakten Position hinter den Speichen
(wie auf dem Bildschirm sichtbar) angebracht werden.

Nachdem alle Rader mit denselben Werten ausgewuchtet, muss fir neue Messungen die Taste F2
gedriickt werden, um dann die Operationen von Abschnitt 2 zu wiederholen.

>

Después de haber cerrado el carter de proteccion de la rueda pulsar la tecla de puesta en marcha,
START, iniciando asi el ciclo de medicion.

w

Determinados los datos de la me n, la rueda se frena automaticamente hasta que se pare.

o

La grandeza y posicion de los desequilibrios de los dos lados de la rueda se determinan en un
Unico lanzamiento de medicion, y se indican separadamente en los visualizadores.

o

Las flechas indican la direccion en la que debe girarse la rueda para la colocacion en el correcto
punto de equilibrado (indicacion separada para cada lado de la rueda).

m

Se debe girar la rueda a mano hasta que la flecha de la izquierda (que corresponde al lado interno)
se coloree completamente de rojo (sea en la parte superior que en la parte inferior); la sefial
acustica, si esta habilitada, indica que se ha alcanzado la posicion correcta.

m

Introducir el peso adhesivo del valor requerido para el equilibrado en la sede especial en el
palmador de medicion con la parte adhesiva hacia arriba, habiendo quitado la pelicula protectora;
extraer el palmador hacia la posicion de equilibrado; el asta se bloquea automaticamente cuando
se alcanza la posicion exacta; girar el calibre para llevar el peso a contacto con la llanta y pulsar
el expulsor para aplicar el peso.

En esta fase en el monitor aparece un icono que muestra la posicion actual del palmador de
medicion respecto a los planos de equilibrado elegidos; el palmador, normalmente de color
amarillo, se vuelve verde cuando se alcanza la posicion correcta de equilibrado que corresponde
a la condicién en la que:

- la rueda esta en la posicion angular correcta para el equilibrado;

- el palmador esta colocado en el plano de equilibrado correspondiente;

en estas condiciones el asta se bloguea automaticamente en la posicion correcta.

NOTA. El asta no se bloguea si:

- se retira demasiado rapidamente;

- se ha desplazado poco de la posicion del Ultimo bloqueo realizado.

G. Repetir las operaciones E y F para el otro lado.
Nota: en el programa SEPARACION PESOS las operaciones E y F deben repetirse para los dos

pesos que se deben aplicar en el lado externo en las posiciones exactas detras de los radios (como
se ve en el monitor).

Después de haber equilibrado todas las ruedas con las mismas medidas, para adquirir nuevas
medidas pulsar la tecla F2 y repetir las operaciones descritas en el parrafo 2.
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A. TpensapuTeAbHO 3aKpbie KOXYX 3alUuThl KOAeCa HaxaTb kHomky 3anycka START HauuHas,
Takum 06pa3om, LUMKA U3MEPEHMI.
KoAECOo

B. Mo OKOHYaHun onpefeAeHus LaHHbIX aBTOMaTu4ecKu

3aTOPMaXu1BaeTcA A0 MOAHOW OCTaHOBKM.

n3mepeHuin

C. 3HaueHMe 1 nonoxeHne Anc6anaHCcoB ABYX CTOPOH KOAeca onpemeAsloTcs omHuM
3arnycKoM M3MepeHuit, 1 ykasbiBaloTcA Ha BU3yaAM3aTopax OTAEAbHO.

D. CTpeAku ykasbiBaloT HanmpaBAeHMe, B KOTOPOM HYXHO NOBOPauMBaTh KOAECO, OAS
YCTaHOBKM B MOAOXEHMe BanaHCMPOBKM (OTAEAbHbIE YKa3aHUA AASl KaXAOA CTOPOHbI
KoAeca).

E. Heobxoanmo nosopaunsatb BPyuyHylo KOAECO A0 Tex MOp, NOKa CTPeAKa He OKpacuTcs
B KPACHbII LIBET (Kak B BEPXHEM, Tak U B HWXHEN 4acTu), W 3BYKOBOI CUTHaA, eCAM
fencTsylowWwmit, yKaxeT JOCTUXEHNE KOPPEKTHOTO MOAOXKEHUSA

F. YcTaHoBuTb Tpebyemblit camokAelowniics rpy3ink 6anaHCUPOBKM B THE3A0 Ha CeLMaAbHON
MEPHOIt AVIHENKe, YNeASs BHUMaHUe TOMY, YTOBbl AUNKas CTOPOHA rpy3uka, MOCAe yAaAeHus
3aLLUMTHON NAEHKM, CMOTPeAa BBEPX; BbIHYTb cheuunasbHylo mepHylo n noasecTu ee k
NoAOXeHulo  6anaHCUPOBKW; MpU  NOCTMXEHUA TOYHOTO MOAOXKEHUS  AMHeNKa
aBTOMATUYECKN 3aBAOKUPYeTCA; NOBEPHYTb MEPHYlO AUHEKY AAR YCTaHOBKM rpy3uka
NpyU KOHTaKTe C AMCKOM W HaxaTb BbITAAKMBATEAb [AS 3aKPEMAEHMA rpy3uka .

Ha aT0it cTagMu onepaumn Ha MOHUTOPE MOSBARETCS 3HAYOK, KOTOPbI BU3yaAu3uUpyeT B
AAHHbI MOMEHT MOAOXEHWUE CMeLNaAbHOM MEPHOM AMHENKN OTHOCUTEABHO BbiGPaHHBIX
NAOCKOCTeN 6aAaHCUPOBKM; YKa3aTeAb CMeLMaAbHON MEPHOI AMHENKM, uMelowwni 0bbiuHO
XEATbIl LBET, CTAHOBUTCA 3EAEHbIM MPU AOCTUXEHUM KOPPEKTHOTO MOAOXKEHUs
6anaHCMPOBKM, KOTOPOE COOTBETCTBYET YCAOBUAM MpU KOTOPbIX:

- KOAECO HaXxOAWTLCH B MPaBUAbHOM YTAOBOM MOAOXEHUM AAS 6aAaHCUPOBKY;

- cneuuanbHas MepHas AWHeika YCTaHOBAeHA Ha COOTBeTCTBYyloLleil MAOCKOCTH
GanaHcMpoBKY;

NPU HAAWMYMM 3TUX YCAOBMI AMHEKa aBTOMATUYECKW OAOKMPYeTCA B MpaBUAbHOM
NOAOXEHMM.

MPUMEYAHWE. AuHeiika He BAOKMpYeTCs ecAu:

- ee nepemMecTUAM CAULIKOM 6biCTPO;

- e CMeCTWAW CAULIKOM MaAO OT MecTa NOCAefHein 6AOKMPOBKM.

G. MosToputh onepaunn E u F gas Apyroit CTOPOHbI KoAeca.
NPUMEYAHWE: 8 nporpamme PA3AEAEHUA TPY3UKOB onepaunn E u F goAXHb 6biTb

npoBedeHbl aAf 0beunx rPy3nKOB yCTaHaBAMBaEMbIX Ha BHeLUHei CTOPOHE B TOYHbIX MeCTax
3a CnMuamu (kak nokasaHo Ha MOHUTOpE).

Mocae 6anaHCUPOBKM BCEX KOAEC MMeloLiux O4MHAKOBbIE Pa3Mepbl, AA 3a4aHus HOBbIX
pa3mepoB HaxaTb KHOMKY F2 1 NOBTOPUTb Onepauuu onucaHHbie B naparpade 2.




ITALIANO
MANUTENZIONE ORDINARIA

ENGLISH
ROUTINE MAINTENANCE

pulizia e tenzione della hina a cura dell’utilizzatore

Per garantire I'efficienza della macchina e per il suo corretto funzionamento
¢ indispensabile effettuare la pulizia e la pe a manutenzione or

. Le operazioni di manutenzione ordinaria devono essere effettuate
dall'utilizzatore in accordo alle istruzioni del costruttore di seguito riportate:

b Prima di procedere a qualsiasi operazione di pulizia e manutenzione,
spegnere la macchina tramite l'interruttore generale e togliere la
spina dalla presa di corrente

PARTI MECCANICHE: Il dispositivo adattatore a coni dell'asse e i dispositivi
di serraggio vanno mantenuti puliti e devono essere leggermente lubrificati
con olio non corrosivo, anche quando non sono impiegati. La qualita
dell’'equilibratura dipende considerevolmente dalla loro con

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

leaning the hine and user maint

9

In order to guarantee the correct operation and efficiency of the machine itis
essential to carry out periodic routine maintenance. Routine maintenance
operations must be conducted by the user in accordance with the
manufacturer’s instructions given below.

b Before carrying out any maintenance or cleaning operations, switch
off the machine using the main switch and remove the plug from
the socket.

MECHANICAL PARTS: The axle cone adapter device and the screw de-
vices must be kept clean and lightly lubricated with non-corrosive oil even
when not being used. The quality of the balancing depends significantly on

MOVEMENT AND TRANSPORT

b Qualora si renda necessario il trasporto o la movimentazione della
macchina, adottare le necessarie precauzion

Per le modalita di imbragamento e sollevamento della macchina, dotarsi di 2
fasce di sollevamento di mt.3 modello FA650 e avvolgere nei punti indicati
in fig. 26.

ACCANTONAMENTO E ROTTAMAZIONE

b Whenever it is necessary to move or transport the machine all neces-
sary precautions must be taken!

For the harnessing and lifting methods, two 3 m slings model FAG50 are
required. Attach at the points indicated in fig. 26.

STORAGE AND SCRAPPING

PERIODI DI INATTIVITA’

Qualora si decida di accantonare provvisoriamente la macchina, o comunque
durante i periodi in cui I'attrezzatura non & in funzione, togliere la spina dalla
presa di corrente !

ACCANTONAMENTO DEFINITIVO

Allorché si decida di non utilizzare pitl questa macchina, si raccomanda di
renderla inoperante asportando il cavo dell'alimentazione elettrica dopo aver
tolto la spina dalla presa.

ROTTAMAZIONE
Essendo I'equilibratrice assimilabile a rifiuto di tipo speciale, scomporre in
parti omogenee e smaltire secondo le leggi vigen!

PERIODS OF INACTIVITY
Whenever the machine is to be stored temporarily and during periods in which
itis not in use, remove the electrical plug from the socket.

DEFINITIVE STORAGE

If the decision is taken to stop using the machine it should be made inopera-
tive by detaching the electrical supply cable after removing the plug from the
socket.

SCRAPPING

The wheel balancer is categorised as special refuse and it should therefore
be divided into homogenous parts and disposed of according to the laws in
force.

COD. 653770 Rev.0
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FRANCAIS

DEUTSCH

ESPANOL

PYCCKUN

ENTRETIEN COURANT GEWOHNLICHE WARTUNG MANTENIMIENTO ORDINARIO NAAHOBOE TEXHUYECKOE OBCAY>XUBAHUE
nettoyage et entretien de la machine aux soins de I'utilisateur Vom A der vor. hmende Reini und Wartung der Maschii limpieza y imi de la maquina a cargo del usuario Yucrka n TexHn4ecKkuii yxon 3a i, B. B b
norpebuteas

Pour assurer I'éfficacité de la machine et son fonctionnement correct, il est
essentiel d’effectuer le nettoyage et I'entretien courant périodique. Les
opérations d’entretien courant doivent étre effectuées par I'utilisateur selon
les instructions du fabricant reportées ci-dessous:

b Avant de procéder a toute opération de nettoyage et d’entretien, éteindre
la machine par linterrupteur général et éter la fiche de la prise de
courant

PARTIES MECANIQUES: Le dispositif adaptateur a cones de I'axe et les
dispositifs de serrage doivent étre maintenus propres et doivent étre
légérement lubrifiés avec de 'huile non corrosive, méme lorsqu'ils ne sont
pas u rage dépend de leur état.

TRANSPORT ET MANUTENTION

Um die Wirksamkeit der Maschine, wie auch ihren korrekten Betrieb zu
garantieren, ist es unumganglich, die Reinigung und die gewdhnliche Wartung
vorzunehmen. Die Vorgange der gewdhnlichen Wartung sind vom Anwender
in Ubereinstimmung mit den hier folgenden Herstelleranweisungen
auszufiihren:

b Vor Ubergang zu gleich welchem Reinigungs- oder Wartungsvorgang,
Maschine mittels Hauptschalter ausstellen und den Stecker aus
der Steckdose ziehen.

MECHANISCHE TEILE: Die kegelférmige Anpassvorrichtung der Achse und
die Befestigungsvorrichtungen sind sauber zu halten und kdnnen leicht mit
nicht korrosivem Ol geschmiert werden, auch wenn sie nicht verwendet
werden. Die Auswuchtungsqualitat hangt erheblich von ihrem Zustand ab..

FORDERUNG UND STANDORTWECHSEL

Para garantizar Is eficiencia de la maquina y para su correcto funcionamiento
es indispensable efectuar la limpieza y el periédico mantenimiento
ordinario. Las operaciones de mantenimiento ordinario debe efectuarlas el
usuario de acuerdo con las instrucciones del constructor sefialadas a
continuacion:

b Antes de proceder a cualquier operacion de limpieza y mantenimiento,
apagar la maquina tramite el interruptor general y retirar el enchufe
de la toma de corriente

PARTES MECANICAS: El dispositivo adaptador de conos del eje y los
dispositivos de sujeccién se deben mantener limpios y deben estar
eramente lubrificados con aceite no corrosivo, también cuando no se usan.
rado depende considerablemente de su condicion.

TRANSPORTE Y MOVIMIENTO

QA obecneveHns apGEeKTMBHON M NPaBUAbHOW PaGOTbl MalLWHbI
HEO0BXOAUMO OCYLIECTBAATb €€ YUCTKY U MAAHOBOE TeXHUYecKoe
o6cAyxuBaHmue. Onepaunu MAGHOBOTO TEXHUYECKOrO 0BCAYXMBAHUA
IOAXHbI BbIMOAHATHCA CaMUM _._O‘—Umm_\_qm>m_<_ B COOTBETCTBUM C HUXE
MPeCTABAEHHBIMU UHCTPYKLIMAMM MPOU3BOANTEAS:

b Mepen Hauanom Aloboit onepaLivy Mo YNCTKE AN TEXHUYECKOMY YXOfY,
BbIKAIOYUTb MALLIMHY NOCPECTBOM O6LUEro BbIKAIOYATEAS M BbIHYTb
BHAKY 13 IAKTPOPO3ETKH

MEXAHUYECKUE YACTMU: MepexoaHoe KOHyCHOE YCTPOWCTBO BaAa i
<9‘Uoanmm KpenAeHns LOAXHbI MOAAEPXMBATLCA B YACTOTE M NoABepraThCa
AErKOV CMa3ke He Bbi3blBaloLLIMM KOPPO3NA MacAOM TaK Xe 1 B Nepuoa
Ge3peitcTBus. KauecTBo GanaHCUPOBKM B 3HAUUTEABHOM CTEMEHN 3aBUCUT
OT UX COCTORHMA.

TPAHCMOPTUPOBKA UNEPEMELUEHUE

b S'il est nécessaire de transporter ou de manutentionner la machine,
adopter toute précaution utile!

Pour les modalités d’élingage et de levage de la machine, se munir de 2

bandes de levage de 3 m. modele FAG50 et passer ces bandes aux points
indiqués sur la fig. 26.

INACTIVITE DE LA MACHINE ET DEMOLITION

b Sollte der Transport oder der Standortwechsel der Maschine erforderlich
werden, so nehmen Sie die notwendigen Vorkehrungen!

Fir das Anhangen und den Hub der Maschine, sind 2 Hubbénder von 3 m

Lange, Mod. FA650 zu besorgen, und diese um die in Abb. 26.gezeigten
Stellen zu binden.

STILLEGUNG UND VERSCHROTTUNG

b Cuando se rinda necesario el transporte o el movimiento de la maquina,
jadoptar las necesarias precauciones!

Para las modalidades de embrague y elevacion de la maquina, dotarse de 2

cintas de elevacion de 3 m. modelo FA650 y enrollarlas en los puntos
indicados en la fig. 26.

ALMACENAJE Y DESGUACE

b B cAyuae HeoBXOAUMOCTI TPAHCMOPTUPOBKN MAW MEPEMELLEHNS
CTaHKa CAefyeT MpuHUMaTh HeoBxoauMble Mepbl GeonacHocTu!

[IAf CTPONOBKM M NOLbEMA CTaHKA, HEO6XOAUMO UMET 2 ABA NOABLEMHBIX

6aHpaxa nAvHOM B 3 MeTpa, MofeAb FAB50, v 3axBaTbiBaTb MMM, TakKuM
06pa3om. Kak npenctasAeHo Ha puc. 26.

NEPMOA BE3OENCTBUA N YTUANSALIUA

PERIODES D’INACTIVITE

Si 'on décide de ne pas utiliser provisoirement la machine, ou pendant les
périodes de non fonctionnement de la machine, éter la fiche de la prise de
courant!

MISE DE COTE DEFINITIVE
Si I'on décide de ne plus utiliser la machine, on conseille de la rendre
inopérante en emportant le cable de I'alimentation électrique aprés avoir 6té
la fiche de la prise de courant.

DEMOLITION
L'équilibreuse étant un rebut de type spécial, la décomposer en parties
homogénes et évacuer selon les lois en vigueur.

ZEITRAUM DER NICHTBENUTNUG

Entscheidet man, die Maschine voriibergehend wegzustellen, oder wie auch
immer wahrend der Zeitrdume, in der sich das Gerét nicht in Betrieb befindet,,
den Stecker aus der Steckdose ziehen !

ENDGULTIGE STILLEGUNG

Entscheidet man, diese Maschine nicht mehr zu verwenden, muss diese
betriebsunfahig gemacht werden, indem man das elektrische Speisekabel
abnimmt, nachdem man den Stecker aus der Steckdose gezogen hat.

VERSCHROTTUNG

Da die Auswuchtmaschine dem Spezialabfall zuzuordnen ist, , ist sie in
gleichartige Teile zu zerlegen, und entsprechend der geltenden Gesetze zu
entsorgen.

PERIODOS DE INACTIVIDAD

Cuando se decida almacenar provisionalmente la maquina, o en cualquier
caso, durante los periddos en los que el equipo no esta en funcionamiento,
jretirar el enchufe de la toma de corriente!

ALMACENAJE DEFINITIVO

Cuando se decida no utilizar mas esta maquina, se recomienda hacerla
inoperante retirando el cable de la alimentacién eléctrica después de haber
retirado el enchufe de la toma.

DESGUACE

Siendo posible considerar la equilibradora como un deshecho de tipo espe-
cial, descomponer en partes homogéneas y despachar segin las leyes
vigentes

COD. 653770 Rev.0

NEPVOJ BE3OEACTBUA
B cayyae HeOBXOAMMOCTY MAUTEABHOTO XPaHEHIS CTaHKa, MAU Xe B Nepuon
ero 6eaneicTams, HEOBXOAMMO BbIHYTb BUAKY U3 POSETKU MUTAHUA.

OKOHYATEAbHOE CNUCAHUE

Ecan 6yneT npuHATO pelueHne He UCMOAb30BaTh HOAbLIE CTAHOK,
HeobxoauMo caeaaTb ero HepaboTocroCoBHbIM. [IAS 3TOTO HyXHO BbIHYTb
BMAKY 113 PO3ETKN MUTaHMA 1 YAAAMTb KabeAb MnTaHus.

YTUAUSALINA

Tak kak 6araHCMPOBOYHbIN CTAHOK SABASETCA CMIELMAAbHBIM BTOPCHIPbEM,
HE0BX0auMo Pa3oBparth ero Ha YacTu, B 3aBUCUMOCTM OT TUNA MATEPUaAa,
11 epepadoTaTh COrAacHO AEMCTBYIOLLEMY 3aKOHORATEABCTBY.




ITALIANO
ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO

ENGLISH
TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS

FRANCAIS
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES

QUALORA LA MACCHINA PRESENTASSE QUALCHE DISFUNZIONE, CONSULTARE LA
SEZIONE “MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI" (PAG.14). ALTRE
EVENTUALI DISFUNZIONI DEVONO ESSERE CONTROLLATE DA PERSONALE TECNICO
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO

IN OGNI CASO RIVOLGERSI AL SERVIZIO ASSISTENZA DEL RIVENDITORE AUTORIZZATO
DELLE ATTREZZATURE BEISSBARTH.

PER UN SOLLECITO INTERVENTO E IMPORTANTE, ALL’ATTO DELLA CHIAMATA,
SPECIFICARE IL MODELLO DI MACCHINA, IL N° DI FABBRICAZIONE (RILEVABILE DALLA
TARGHETTA MATRICOLA) ED IL TIPO DI DISFUNZIONE.

/A\ ATTENZIONE
QUALSIASI INTERVENTO SULL'IMPIANTO ELETTRICO, IDRAULICO E PNEUMATICO DEVE
ESSERE EFFETTUATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE PROFESSIONALMENTE
QUALIFICATO.

» LE TAVOLE ESPLOSE DELLE PAGINE SEGUENTI MOSTRANO LE PARTI COMPONENTI LA
MACCHINA BASE, LE VERSIONI SPECIALI E LE PARTIACCESSORIE.

/A\ ATTENZIONE
LE PARTI DI RICAMBIO DEVONO ESSERE RICHIESTE ESCLUSIVAMENTE AL
RIVENDITORE AUTORIZZATO DELLE ATTREZZATURE BEISSBARTH.

IL COSTRUTTORE NON RISPONDE DI EVENTUALI DANNI CAUSATI DA RISCHI EMERSI PER
MALFUNZIONAMENTO DI PARTI SOSTITUITE NON ORIGINALI

WHENEVER THE MACHINE MALFUNCTIONS, CONSULT THE TROUBLESHOOTING SECTION
(PG. 15). ANY OTHER FAULTS MUST BE CHECKED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED TECH-
NICIANS.

INALL CASES REFER TO THE ASSISTANCE SERVICE OF YOUR AUTHORISED BEISSBARTH
RETAILER.

FOR PROMPT INTERVENTION IT IS IMPORTANT, WHEN CALLING, TO SPECIFY THE MA-
CHINE MODEL, THE SERIAL NUMBER (FOUND ON THE MACHINE IDENTIFICATION PLATE)
AND THE TYPE OF FAULT.

/\ WARNING
ALL WORK ON ELECTRICAL, PNEUMATIC, AND HYDRAULIC SYSTEMS MUST BE CON-
DUCTED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.

» THE EXPLODED DIAGRAMS ON THE FOLLOWING PAGES SHOW THE COMPONENT PARTS
OF THE BASIC MACHINE, SPECIAL VERSIONS, AND ACCESSORY PARTS.

/\ WARNING
SPARE PARTS MUST BE PURCHASED EXCLUSIVELY FROM AN AUTHORISED
BEISSBARTH RETAILER

THE MANUFACTURER DOES NOT ACCEPT RESPONSIBILITY FOR DAMAGE RESULTING FROM
THE USE OF NON ORIGINAL SPARE PARTS.

COD. 653770 Rev.0

EN CAS DE FONCTIONNEMENT DEFECTUEUX, CONSULTER LA SECTION “ANOMALIES,
CAUSES ET REMEDES POSSIBLES” (PAGE 16). D’AUTRES EVENTUELLES DEFAILLANCES
DOIVENT ETRE CONTROLES PAR DES TECHNICIENS QUALIFIES.

EN TOUT CAS S'ADRESSER AU SERVICE ASSISTANCE DU REVENDEUR AUTORISE DES
EQUIPEMENTS BEISSBARTH. POUR UNE INTERVENTION RAPIDE, IL EST IMPORTANT,
AU MOMENT DE L'APPEL, DE SPECIFIER LE MODELE DE L'APPAREIL, LE NUMERO DE
FABRICATION (INSCRIT SUR LA PLAQUE D'IMMATRICULATION) ET LE TYPE DE
DEFAILLANCE.

/A ATTENTION
TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, HYDRAULIQUE ET
PNEUMATIQUE DOIT ETRE EFFECTUEE UNIQUEMENT PAR DES TECHNICIENS
QUALIFIES

» LES DESSINS ECLATES DES PAGES QUI SUIVENT METTENT EN EVIDENCE LES PARTIES
COMPOSANTES L'APPAREIL DE BASE, LES VERSIONS SPECIALES, LES PIECES
ACCESSOIRES.

[\ ATTENTION . )
LES PIECES DETACHEES DOIVENT ETRE DEMANDEES UNIQUEMENT AU REVENDEUR
AUTORISE DES EQUIPEMENTS BEISSBARTH

LE CONSTRUCTEUR N’EST PAS RESPONSABLE POUR cum<mz._.cmrm DEGATS Qul
POURRAIENT SURVENIR A CAUSE D’UNE DEFAILLANCE DUE A DES PIECES REMPLACEES
QUI NE SONT PAS D’ORIGINE.




DEUTSCH
TECHNISCHER KUNDENDIENST UND ERSATZTEILE

ESPANOL
ASISTENCIA TECNICA Y PIEZAS DE REPUESTO

PYCCKUM
TEXHUYECKOE OBCAYXXWUBAHMWE W 3ANACHBIE YACTH

SOLLTE DIE MASCHINE IRGENDEINE STORUNG AUFWEISEN, SO ZIEHEN SIE DEN
ABSCHNITT “BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN “(S..17)
ZU RAT. ANDERE EVENTUELLE STORUNGEN MUSSEN VON FACHLICH QUALIFIZIERTEN
TECHNIKERN KONTROLLIERT WERDEN

» WENDEN SIE SICH IN JEDEM FALL AN DEN KUNDENDIENST DES BEFUGTEN HANDLERS
DER BEISSBARTH-AUSSTATTUNGEN.
ZWECKS EINES RASCHEN EINGRIFFS IST ES WICHTIG, BEIM ANRUF DAS
MASCHINENMODELL, DIE FABRIKATIONSNUMMER (AUS DEM MATRIKELSCHILD ZU
ENTNEHMEN) UND DIE ART DER STORUNG ANZUGEBEN.

/A ACHTUNG
JEGLICHER EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE, HYDRAULISCHE UND PNEUMATISCHE
ANLAGE DARF AUSSCHLIESSLICH VON FACHLICH QUALIFIZIERTEM PERSONAL.
VORGENOMMEN WERDEN

» DIE EXPLOSIONSTAFELN DER FOLGENDEN SEITEN ZEIGEN DIE BESTANDTEILE DER
STANDARDMASCHINE, DIE SONDERAUSFUHRUNGEN UND DIE ZUBEHORTEILE.

/I\ ACHTUNG ) )
DIE ERSATZTEILE DURFEN AUSSCHLIESSLICH BEIM BEFUGTEN HANDLER DER
BEISSBARTH-AUSSTATTUNGEN ANGEFRAGT WERDEN

DER HERSTELLER HAFTET NICHT FUR EVENTUELLE SCHADEN, DIE DURCH RISIKEN
BEDINGT DURCH BETRIEBSSTORUNGEN VON NICHT ORIGINALEN ERSATZTEILEN
HERVORGERUFEN WURDEN.

» EN CASO DE QUE LA MAQUINA PRESENTASE ALGUNA DISFUNCION, CONSULTAR LA
SECCION “MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES" (PAG.18).
OTRAS EVENTUALES DISFUNCIONES DEBEN SER CONTROLADAS POR PERSONAL
TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO

» EN CUALQUIER CASO DIRIGIRSE AL SERVICIO DE ASISTENCIA DEL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS BEISSBARTH.
PARA UNA RAPIDA INTERVENCION ES IMPORTANTE, AL MOMENTO DE LA LLAMADA,
ESPECIFICAR EL MODELO DE MAQUINA, ELN° DE FABRICACION (SENALADO EN LA CHAPA
DE LA MATRICULA) Y EL TIPO DE DISFUNCION.

/\ ATENCION
CUALQUIER INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, HIDRAULICA Y
NEUMATICA DEBE SER EFECTUADA EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL
PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.

» LOS CUADROS EXPLICATIVOS DE LAS PAGINAS SIGUIENTES MUESTRAN LAS PARTES
COMPONENTES DE LA MAQUINA BASE, LAS VERSIONES ESPECIALES Y LAS PARTES
ACCESORIAS.

A\ ATENCION
LAS PIEZAS DE REPUESTO DEBEN SOLICITARSE EXCLUSIVAMENTE AL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS BEISSBARTH.

EL CONSTRUCTOR NO RESPONDE DE EVENTUALES DANOS CAUSADOS POR RIESGOS
DEBIDOS AL MAL FUNCIONAMIENTO DE PIEZAS SUSTITUIDAS NO ORIGINALES
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» NPV NOSBAEHUN HEMCMPABHOCTEW B PABOTE CTAHKA, CMOTPETb PA3[EA
“HEUCNPABHOCTW, X NMPUYMHEI 1 BOSMOXHBIE CMIOCOBLI YCTPAHEHWUAY (CTP. 19).
APYTVE BUAbl HEWCMPABHOCTEW JOAXHbI YCTPAHATLCSA KBAAUDULIMPOBAHHBIM
NEPCOHAAOM.

» BAIOBOM CAYYAE, PEKOMEHLYEM OBPALLATbCA B LIEHTP CEPBMCHOI O OBCAY XBAHUA
AOUCTPUBLIOTEPA OBOPYOOBAHWS ®WPMbl BEISSBARTH. [IAS TOrO, YTOBbI
PEMOHT BbIA CAEAAH B KPATYAWWWA CPOK TMPX TMOMOAYE 3AMPOCA B
CEPBUCHYIO CAYXBY HEOBXOAMMO YKA3bIBATb MOAEAb CTAHKA, EFO
3ABOACKOM HOMEP (CMOTPU HA TABAUYKE CTAHKA) U TWM HEUCMPABHOCTW.

/\ BHUMAHME
AIOBbIE OMEPALIMM MO PEMOHTY SAEKTPUYECKOFO, FMAPABAMYECKOIO U
NMHEBMATMYECKOFO OEOPYZIOBAHWA MOAXHbI BLIMOAHATLCH TOABKO
NPOOECCUOHANBHO KBAAVIOMLIMPOBAHHBIM MEPCOHAAOM.

»  MOHTAXHBIE 3CKW3bl, MPMBOAMMBIE HA MOCAELYOLLMX CTPAHULIAX, UAAIOCTPUPYIOT
COCTABASIOLLME YACTN BA30BON MOAEAW, CMELIMAABHBIE MOLNOUKALINM 1
LONOAHUTEABHOE OBOPYIOBAHME.

/\ BHUMAHKE
3AMACHBIE YACTM IOAXHbI 3AKA3BIBATLCA TOALKO Y YIOAHOMOYEHHORO
OVCTPUBLIOTEPA OBOPYI0BAHUS OUPMbl BEISSBARTH.

3ABOA U3rOTOBUTEAb HE OTBEYAET 3A YLIEPB, BbI3BAHHbBI MOAOMKAMMU MO
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N.653735 Rev.0 MICROTEC 850-850.A

SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE MT 850-850.A A 115/230V
MT 850-850.A BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 115/230V
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA MT 850-850.A A 115/230V
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N.653738 Rev.0 MICROTEC 850-850.A

SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE MT 850-850.A A 115/230V
MT 850-850.A BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 115/230V
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA MT 850-850.A A 115/230V
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N.653736 Rev.0 MICROTEC 865.A-865.AD-865.ADP

SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE MT 865.A-865.AD-865.ADP A 115/230V
MT 865.A-865.AD-865.ADP BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 115/230V
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA MT 865.A-865.AD-865.ADP A 115/230V
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N.653737 Rev. 0

MICROTEC 865.A-865.AD-865.ADP

B3

SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE MT 865.A-865.AD-865.ADP A 115/230V
MT 865.A-865.AD-865.ADP BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 115/230V
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA MT 865.A-865.AD-865.ADP A 115/230V
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ITALIANO
CONDIZIONI DI GARANZIA

ENGLISH
CONDITIONS OF GUARANTEE

FRANCAIS
CONDITIONS DE GARANTIE

L'apparecchio e’ garantito per un periodo di un anno dalla data di messa in funzione, corrispondente
alla data di acquisto da parte dell'utilizzatore finale. La garanzia viene comprovata dal CERTIFICATO
DI GARANZIA compilato in tutte le sue parti e dal documento valido agli effetti fiscali. Perché la garanzia
sia effettiva e’ necessario che il CERTIFICATO DI GARANZIA sia conservato unitamente al documento
valido agli effetti fiscali. Entrambi dovranno essere esibiti, in caso di intervento, al personale tecnico
autorizzato. Il guasto dovra essere segnalato entro e non oltre 5 giorni dalla rilevazione dello stesso.
Per garanzia si intende la sostituzione o riparazione gratuita delle parti componenti I'apparecchio che
risultino difettose. Non sono coperte dalla garanzia tutte le parti che dovessero risultare difettose a
causa di negligenza o trascuratezza nell'uso (mancata osservanza delle istruzioni per il funzionamento
dell'apparecchio), di errata installazione o manutenzione, di manutenzioni operate da personale non
specializzato, di danni da trasporto, ovvero di circostanze che, comunque, non possono farsi risalire a
fabbricazione dell’apparecchio. Sono altresi esclusi dalle prestazioni di garanzia gli interventi
inerenti I'installazione e I'allacciamento a impianti di alimentazione, nonché le manutenzioni citate nel
ibretto di istruzioni. La garanzia e’ inoltre esclusa in tutti i casi di uso improprio dell'apparecchio. La
casa costruttrice declina ogni responsabilitd per eventuali danni che possono, direttamente o
indirettamente, derivare a persone, cose ed animali in conseguenza della mancata osservanza di tutte
le prescrizioni ed avvertenze indicate nell'apposito Libretto Istruzioni. Qualora I'apparecchio venisse
riparato presso uno dei Centri del Servizio di Assistenza Tecnica indicati dalla Casa costruttrice, i rischi
di trasporto relativi saranno a carico dell'utente nel caso di invio diretto ed a carico del Servizio nel caso
diritiro presso I'utente. Le spese di trasporto si intendono comunque a carico dell'utente. La garanzia
sui particolari sostituiti & di sei mesi dalla data di intervento ed & comprovata dallo stesso documento di
intervento.

DEUTSCH
GARANTIEBEDINGUNGEN

The product is guaranteed for a period of one year from the date of its entering service, which is taken
to be the date of purchase of the final user. Proof of guarantee is provided by the CERTIFICATE OF
GUARANTEE completed in full together with a fiscally valid receipt.

In order for the guarantee to have effect the CERTIFICATE OF GUARANTEE must be presented to-
gether with the fiscally valid receipt. Both of these must be shown to the authorised technician in the
case of intervention by the same. Any faults must be reported within and not after 5 days of discovery.
The guarantee covers the repair or replacement of faulty component parts of the product without charge.
The guarantee does not include any parts that are defective as a result of negligence or neglect of the
product during use (failure to observe the instructions for the operation of the product), incorrect instal-
lation or maintenance, maintenance conducted by untrained personnel, damage caused during trans-
port, or to other circumstances that are not attributable to defects during the manufacture of the product.
Also excluded from the guarantee conditions are any operations for the installation and connection of
power supplies, and maintenance procedures as described in the Instructions Manual. The guarantee
also excludes all cases involving the improper use of the product. The manufacturer denies all respon-
sibility for possible damage, both direct and indirect, to persons, things, and animals resulting from the
failure to follow the instructions and warnings contained in the Instructions Manual. In the case that the
product s repaired at a Technical Service Centre of the manufacturer, the deriving risks of transport are
to be born by the purchaser in the case of direct consignment, and are the responsibility of the Centre in
the case of collection from the customer. Transport expenses are in any case payable by the purchaser.
Parts replaced under guarantee are guaranteed for a further six months from the date of intervention,
proof being provided by the documentation of the work itself.

ESPANOL
CONDICIONES DE GARANTIA

L'appareil est garanti pour une période d'un an aprés la date de sa mise en marche qui correspond & la
date d’achat de la part de I'utilisateur final. La garantie est attestée par le CERTIFICAT DE GARANTIE
dment rempli et par la preuve fiscale d’achat.

Pour que la garantie soit valable il est nécessaire que le CERTIFICAT DE GARANTIE soit conservé
avec la preuve fiscale d'achat. En cas d'intervention, ces deux documents devront étre montrés au
personnel technique autorisé. L'anomalie devra étre signalée dans les cing jours qui suivent sa découverte
(etnon apreés).

Parle mot “garantie”, nous entendons le remplacement ou la réparation gratuite des parties composant
I'appareil qui résulteraient défectueuses.

Toutes les parties qui résulteraient défectueuses a la suite d'utilisations négligentes (inobservation des
instructions de fonctionnement de I'appareil), de I'installation ou d’un entretien inappropriés, d'un entretien
exécuté par du personnel non qualifié, de dégats ddis au transport, ou de circonstances qui ne peuvent
pas étre imputées a des défauts de fabrication de I'appareil ne sont pas couvertes par la garantie. Ne
sont pas inclus dans la garantie: les interventions pour I'installation et le branchement a des points
d'alimentation, les opérations d’entretien mentionnées dans le manuel d'instructions. La garantie est en
outre exclue dans tous les cas d'utilisation incorrecte de I'appareil. Le fabricant décline toute responsabilité
pour les dommages éventuels qui pourraient atteindre directement ou indirectement les personnes, les
choses ou les animaux suite a I'inobservation de toutes les prescriptions et avertissements indiqués
dans le Manuel d'instructions. Si I'appareil est réparé dans I'un des Centres de Service Aprés-vente
indiqués par le fabricant, les risques de transport seront a la charge de I'utilisateur dans le cas d’envoi
direct, et & la charge du Service dans le cas d’enlévement chez I'utilisateur. Les frais de transport sont
toujours a la charge du client. La garantie sur les pieces remplacées est de six mois a partir de la date
d'intervention et elle est attestée par la fiche d'intervention.

PYCCKUM
TAPAHTUVHBIE YCAOBUS

Das Gerat verfligt iber eine einjéhrige Garantiezeit ab dem Datum der Inbetriebnahme, welches mit
dem Kaufdatum des Endverbrauchers iibereinstimmt. Die Garantie wird durch die komplett ausgefiillte
GARANTIEBESCHEINIGUNG und durch den steuerlich geltenden Beleg bestatigt. Fir die Giltigkei
der Garantie muf die GARANTIEBESCHEINIGUNG zusammen mit dem steuerlich geltenden Beleg
aufbewahrt werden. Beides ist im Fall eines Eingriffs dem befugten technischen Personal vorzulegen.
Die Stdrung ist innerhalb von 5 Tagen nach der Feststellung und nicht spater zu melden. Unter Garantie
versteht sich der kostenlose Ersatz oder die Reparatur der defekten Bestandteile des Geréats. Die
Garantie deckt a Teile nicht ab, die defekt erscheinen aufgrund von Nachlassigkeit oder
Vernachlassigung bei der Anwendung (ausbleibende Beachtung der Betriebsanleitung des Geréts),
fehlerhafter Installation oder Wartung, seitens unfachmannischen Personals vorgenommener
Wartungseingriffe, Transportschaden, oder Umsténden, die in jedem Fall nicht auf Fabrikationsfehler
des Gerats beruhen. Zudem von den Garantieleistungen ausgeschlossen sind die mit der Installation
und dem AnschluB an Versorgungsanlagen verbundenen Eingriffe, wie auch die im Anleitungshandbuch
genannten Wartungsarbeiten. Die Garantie ist auBerdem in allen Fallen des uneigenen Gebrauchs des
Gerates ausgeschlossen. Die Herstellerfirma lehnt jegliche Haftung fiir eventuelle Schaden ab, die
direkt oder indirekt Personen, Gegensténden oder Tiere infolge von Nichtbeachtung aller im speziellen
Anleitungshandbuch angegebenen Vorschriften und Hinweise treffen kénnen. Wird das Gerat bei einem
der vom Hersteller angegebenen technischen Kundendienstzentren repariert, geht das entsprechende
Transportrisiko zu Lasten des Anwenders bei direkter Zusendung und zu Lasten des Kundendienstes
bei Abholung beim Anwender. Die Transportkosten verstehen sich in jedem Fall zu Lasten des Anwenders.
Die Garantie auf ersetzte Einzelteile betragt sechs Monate ab dem Datum des Eingriffs und wird vom

Beleg des Eingriffs bestétigt.

El aparato esté garantizado por un periodo de un afio desde su puesta en funcionamiento, que se
corresponde con la fecha de adquisicion del usuario final. La garantia se comprueba con el certificado
de garantia con todas sus partes completadas y por el documento valido a efectos fiscales. Para que
la garantia sea efectiva es necesario que el certificado de garantia se conserve junto a dicho documento.
Los dos deben mostrarse, en caso de alguna intervencion, al personal técnico autorizado.

Existe un plazo de 5 dias para sefialar la averia después de que ésta se produzca.

Por garantia se considera la sustitucion o reparacion gratuita de las partes que componen el aparato
que resulten defectuosas. No estan cubiertas por la garantia todas las partes que resulten defectuosas
debido a la negligencia o descuido en el uso (falta de atencion a las instrucciones para el funcionamiento
del aparato), de una incorrecta instalacion o mantenimiento, por un mantenimiento realizado por per-
sonal no especializado, por dafios en el transporte, o por circunstancias que, en cualquier manera no
puedan achacarse a defectos de fabricacion del aparato. Se excluyen también de las prestaciones de
la garantia las intevenciones inherentes a la instalacion y conexion a instalaciones de alimentacion, y
las manuntenciones citadas en el manual de instrucciones. La garantia esté excluida ademas en todos
los casos de uso indebido del aparato. La casa constructora declina toda responsabilidad por eventuales
dafios que, directa o indirectamente puedan derivar a personas, cosas y animales como consecuencia
de la falta de atencion a todas las prescripciones y advertencias indicadas en el correspondiente manual
de instrucciones. En caso de que el aparato se reparase en uno de los centros de asistencia técnica
sefialado por la casa constructora, los riesgos de transporte correran a cuenta del usuario en el caso de
envio directo y a cargo del servicio en caso de retiro en el domicilio del usuario. Los gastos de transporte
se consideran a cargo del usuario. La garantia sobre partes sustituidas es de seis meses desde la
fecha de la asistencia, que queda demostrada por el mismo documento de asistencia técnica.
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3aB0/I-M3roTOBUTEAL FaPaHTUPYeT HopMaAbHylo paboTy 060pyaOBaHKs B TeUEHE OAHOrO rofa C AaTthl
Hayana pabotbl. 3a AaTy Hauaaa paboTbl MPMHUMAETCs AaTa MOKYMkW 06OPYAOBaHUA KOHEUHbIM
_._o:ummsqm\,m_s. ﬁm_uqusx noaTeepxnaeTcs HaAuyMem 3anOAHEHHOro BO BCEX CBOMX 4acCTaX
TAPAHTUAHOTO TAAOHA ¥ TOBapHOro M KaccoBoro Yeka. [As TOro uTobbl rapaHTus Gbina
peitcTaylowei Heobxopumo coxparsts TAPAHTUMHBIA TAAOH BMecTe ¢ TOBAPHbIM M KACCOBLIM
YeKOM MOKYMKK CTaHKa. Mpu BbINMOAHEHMM FapaHTUHOrO PeMOHTa 06a AOKYMEHTa AOAXHbI BbiTb
npeacrasAeHbl YNOAHOMOYEHHOMY TEXHUYECKOMY NMepCOHaAY. Ooom_._._.m:sm 0 HeUCnpPaBHOCTU AOAXHO
BbiTb CIEAGHO B TEYEHME CPOKA He MPeBbiLLAloLLEr0 5 AHEN CO AHA Camoit MOAOMKM. M0A rapaHTUAHBIM
PEMOHTOM noapasymesaeTcs 6ecnaaTHas 3aMmeHa 1AM PEMOHT HencnpaBHbIX YacTeit 060pyaoBaHus.
apaHTUs He pacmpoCTPaHAETCA Ha Te YacTW HeUCTIPABHOCTb KOTOPLIX Bbi3BaHA HEGPEXHBIM U He
aKKypaTHbIM MCTIOAL30BAHWEM (HE BLIMOAHAAUCE MHCTPYKLIMIA N0 paboTe 060pyA0BaHMS), HEMPaBUALHO
YCTaHOBKOI1 MAM YXO[0M, POBENEHIEM PEMOHTA HEKBAAUDULIMPOBAHHbIM NEPCOHAAOM, NOBPEXAEHNEM
Ny NepeBo3e, T0 6CTb 06CTOATEALCTBAMM HE CBA3AHHBIMM C AEHEKTaMM U3TOTOBAEHHS 060PYAOBAHNS.
He BXOAAT B rapaHTUitHOe 06CAYXMBaHME paboThl CBA3aHHbIE C YCTAHOBKOW 060pynoBaHus 1
NOAKAIOYEHMEM K CETU MUTAHNA @ TakXKe TEeXHUYECKMUI yXO OMUCaHHbI B PYKOBOACTBE MO
9KCNAyaTauuu. ﬂmUmI:\_n He NEeNCTBUTEAbHA TaKXe B CAy4asxX UCMOAb30BaHUA Omov<hommxsm He no
Ha3HaueHmlo. 3aBOLI-M3roTOBUTEAD HE HECET HUKAKOM OTBETCTBEHHOCTY 32 BO3MOXHbIE MOBPEXIEHN
KOTOpble MoryT BbITb HEenocpeacTBeHHO UAU KOCBEHHO HaHECEHb! 000@m_<_. BeLllaM WAK XUBOTHbIM
BCAE/CTBNE HEBbINOAHEHNA BCEX YKa3aHHbIX B PyKOBOACTBE MO SKCMAyaTaLuu Npean1caHini 1
npenynpexaeHuit. B cayyae pemoHTa 060pya0BaHMs B OAHOM U3 YKa3aHHbIX 3aBOOM-M3rOTOBUTEAEM
AsTopu3uposaHHbix LleHTpo CepeicHoro OBCAYXuBaHMS, OTBETCTBEHHOCTb 3a PUCK CBA3AHHbIN C
nepeBo3oM 060pyAOBAHYS MPY NPAMON NEPECHIAKE AOKUTCA Ha KAVEHTa 1 MY B3ATUN 060pyaoBaHNA
Ha [IOMy KAveHTa Ha CepBuCHbIA LieHTP. B Alobom cAyuae TpaHCMOPTHbIE pacxoabl onAaunsaloTcs
KAVIEHTOM. 3aMeHeHHble YacTv UMeloT rapaHTulo Ha MPOTSKEHWN LECTU MECALIEB CO AHA PEMOHTa 1
rapaHTvsa noaTsepXnaeTcs BblAaHHbIM MPU PEMOHTE JOKYMEHTOM.




Dichiarazione CE di Conformita
Declaration of Conformity
EG-Konformitats-Erklarung
Déclaration de Conformité
Declaracion de Conformidad CE

La Ditta / The Company / Hiermit bescheinigt das Unternehmen / La Maison / La Compafiia

BEISSBARTH Gmbh

dichiara con la presente la conformita del Prodotto / herewith declares conformity of the Products / die Konformitats des Produkts /
déclare par la présente la conformité du Produit / Declare la conformidad del Producto:

Designazione / Designation / Bezeichnung / Désignation / Designacion

Equilibratrici - Wheel Balancers - Auswchtmaschinen - Equilibreuses - Balanceadoras

Tipo- N° di serie / Type -Serial number / Typ-Fabriknummer, usw/ Type-Numero de série / Tipo-Numero de fabricacion

MICROTEC 850-850.A-865.A-865.AD-865.ADP

alle norme sottostanti / with applicable regulations below / mit folgenden einschlagigen Bestimmungen / selon les normes ci-dessous / con directivas subaplicables:

Direttive CEE / EC Directive /EG-Richtlinie / Directive CEE / Directivas CE

73/23/CEE - 89/336/CEE - 92/31/CEE - 98/37/CEE

Norme Armonizzate Applicate / Applied harmonized standards / Angewendete harmonisierte Normen / Normes harmonisées appliquées / Normas aplicadas en conformidad

EN 292.1 - EN 292.2 - EN 60204-1 - EN983 - EN 61000-6-3 - EN 61000-6-1
EN 61000-6-4 - EN 61000-6-2 - EN61000-3-2 - EN61000-3-3

Ente notificato, Tipo di prova / Notified body- Type test/ Gemeldete Stelle, EG-Baumusterpriifung / Organisme, Type d’essai / Nombre de la Corporacion, Numero de Certificacion

Data / Date / Datum / Date / Fecha : Qh\h%hhaﬂtnw

BEISSBARTH
12.12.2003 Automotive Group
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